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Geratekennwerte

Exzenterschleifer PEX 400 A PEX 400 AE
Bestellnummer 0603 3100.. 0603 310 6..
Nennaufnahme W] 400 400
Abgabeleistung W] 215 215
Leerlaufdrehzahl [min"'] 13000 4500-13000
Leerlaufschwingzahl min] 26000 9000-26000
Drehzahlvorwahl - [ J
Schwingkreis [mm] 5,0 5,0

@ Schleifteller [mm] 125 125

Gewicht (ohne Zubehdr) ca. kgl 1,9 1,9
Schutzklasse O /1 O/

Bitte die Bestellnummer |hres Gerates beachten, die Handelsbezeichnungen einzelner Gerate kdnnen variieren.

Gerateelemente

Winkel-Schraubendreher

Stellrad Drehzahlvorwahl (PEX 400 AE)
Staubbox komplett (micro-filtersystem)
Feststellknopf fur Ein-Aus-Schalter
Ein-Aus-Schalter

Schraube

Schleifblatt*

Schleifteller

Zusatzgriff

Fligelschraube flr Zusatzgriffverstellung
Halterung

Kunststoffschieber

PGS
- O © 00 NO UG~ ON =

- -k
W N

Ausblasstutzen

-
H

Arretierhebel
Filterelement (micro-filtersystem)
16 Absaugadapter*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehoér gehort teil-
weise nicht zum Lieferumfang.

-
3]

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates be-
tragt typischerweise 84 dB(A). Der Gerauschpegel
beim Arbeiten kann 85 dB(A) Uberschreiten.

Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischerweise
5,5 m/s.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum trockenen Schleifen von
Holz, Kunststoff, Metall, Spachtelmasse sowie lackier-
ten Oberflachen.

Geréte mit elektronischer Regelung sind auch geeig-

net zum Polieren.
Gefahrloses Arbeiten mit dem Ge-
° rat ist nur moglich, wenn Sie die
1 Bedienungsanleitung und die Si-
cherheitshinweise vollstindig le-
sen und die darin enthaltenen An-
weisungen strikt befolgen.
Zusatzlich miissen die allgemeinen Sicherheits-
hinweise im beigefiigten Heft befolgt werden.
Lassen Sie sich vor dem ersten Gebrauch prak-
tisch einweisen.

m  Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt oder
durchtrennt, Kabel nicht berdhren und sofort den
Netzstecker ziehen. Gerat niemals mit beschadig-
tem Kabel benutzen.

Zu lhrer Sicherheit

m  Gerate, die im Freien verwendet werden, Uber ei-
nen Fehlerstrom(Fl)-Schutzschalter mit maximal
30 mA Auslésestrom anschlieBen. Nur ein fir den
AuBenbereich zugelassenes Verlangerungskabel
verwenden.

Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe werden empfohlen.
Kabel immer nach hinten vom Gerat wegflhren.

Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerat in die
Steckdose einstecken.

m Das Gerat darf nur fUr Trockenschliff verwendet
werden.
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m  Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet wer-
den.

m Beim Arbeiten das Gerat immer gut festhalten und
fUr einen sicheren Stand sorgen.

m Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen gefahrdet
werden. Wegen der Brandgefahr durfen sich keine
brennbaren Materialien in der Nahe (Funkenflug-
bereich) befinden.

m Leeren Sie regelmiBig wahrend und nach
dem Schleifen den Staubbeutel, wenn Ihr Gerat
damit ausgerUstet ist. Seien Sie bei der Staubent-
sorgung besonders vorsichtig, da manche Materi-
alien in Staubform explosiv sein kdnnen. Schleif-
staub nicht ins Feuer werfen. Mischungen von
Staubpartikeln mit Ol oder Wasser kénnen sich mit
der Zeit selbst entziinden.

m Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschalten
und warten, bis das Gerat zum Stillstand gekom-
men ist.

m  Niemals Kindern die Benutzung des Gerates ge-
statten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funktion
des Gerétes zusichern, wenn das fUr dieses Gerat
vorgesehene Original-Zubehdr verwendet wird.

Schleifblatt/Schleifteller wechseln

m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

Wahl des Schleifblattes

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material und
dem gewdlnschten Abtrag sind unterschiedliche
Schleifblattqualitaten einzusetzen:

7T FWood

Zur Bearbeitung sédmtlicher Holzwerkstoffe.

Paint
Zum Bearbeiten von Farb-/Lackschichten bzw. Grun-
dierungen wie Fuller und Spachtel.

[IEE¥Stone

Zur Bearbeitung extrem harter Materialien wie Stein,
Marmor, Granit, Keramik oder Glas.

Schileifblatt wechseln

Das Schleifblatt 7 seitlich anheben und vom Schleiftel-
ler 8 abziehen. Den Schleifteller 8 ggf. reinigen.

Das neue Schleifblatt 7 auf die Unterseite des Schleif-
tellers aufdriicken. Zur Gewahrleistung einer optimalen
Staubabsaugung mussen die Bohrungen des Schleif-
blattes mit denen des Schleiftellers Gbereinstimmen.

Wahl des Schleiftellers

Je nach Anwendung kann das Geréat mit Schleiftellern

unterschiedlicher Harte ausgestattet werden (siehe

Anwendungstabelle):

—  Schleifteller weich: zum Polieren und gefihlvollen
Schleifen (auch an gewdlbten Flachen) geeignet.

— Schleifteller mittel: universell einsetzbar, fir alle
Schleifarbeiten geeignet.

— Schleifteller hart: fir hohe Schleifleistung auf ebe-
nen Flachen geeignet.

Schleifteller wechseln

Zum Wechseln des Schleiftellers 8 das Schleifblatt
bzw. Polierwerkzeug abziehen. Mit dem Winkel-
Schraubendreher 1 die Schraube 6 I6sen und entfer-
nen.

Beim Aufsetzen des Schleiftellers darauf achten,
dass die Verzahnungen des Mithehmers in die
Aussparungen des Schileiftellers fassen.

Schleifteller festhalten und Schraube 6 mit dem Win-
kel-Schraubendreher 1 gut festziehen.

Beschadigte Schleifteller sofort auswechseln.

Staub-/Spaneabsaugung

m Beim Arbeiten entstehende Stéube koénnen ge-
sundheitsschéadlich, brennbar oder explosiv sein.
Geeignete SchutzmaBnahmen sind erforderlich.
Zum Beispiel: Manche Staube gelten als krebserre-
gend. Geeignete Staub-/Spaneabsaugung ver-
wenden und Staubschutzmaske tragen.

m Leichtmetallstaub kann brennen oder explodieren.
Arbeitsplatz stets sauber halten, weil Materialmi-
schungen besonders geféhrlich sind.

Achtung, Brandgefahr!
& Schleifstaub im Staubsack, Microfilter,

Papiersack (oder im Filtersack bzw. Filter
des Staubsaugers) kann sich unter un-
giinstigen Bedingungen, wie Funkenflug
beim Schleifen von Metallen, selbst ent-
ziinden. Insbesondere wenn er mit Lack-,
Polyurethanresten oder anderen chemi-
schen Stoffen vermischt ist und das
Schleifgut nach langem Arbeiten hei8 ist.
Vermeiden Sie eine Uberhitzung des
Schleifgutes und des Gerates, und ent-
leeren Sie vor Arbeitspausen stets den
Staubbehilter.

Eigenabsaugung mit Staubbox

(siehe Bild [X1-I¥)

Staubbox aufsetzen

Vor der Montage der Staubbox 3 den Kunststoffschie-
ber 12 herausziehen. Die Staubbox auf den Ausblas-
stutzen 13 aufsetzen und einrasten lassen; darauf
achten, dass der Kunststoffschieber 12 in die Halte-
rung 11 eingreift.
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Staubbox entleeren
Den Arretierhebel 14 betatigen und Staubbox abzie-
hen.

Vor Offnen der Staubbox empfiehlt es sich, den Staub
vom Filterelement durch Klopfen auf eine feste Unter-
lage zu 16sen.

Staubbox an der Griffmulde fassen, Filterelement (mi-
cro-filtersystem) 15 schrag nach oben abziehen und
Staubbox entleeren. Die Lamellen des Filterelements
mit einer weichen Blirste reinigen.

Hinweis: Zur Gewahrleistung einer optimalen Eigen-
absaugung, Staubbehélter rechtzeitig leeren und De-
ckel mit Filterlamellen regelmaBig ausklopfen.

Fremdabsaugung (siehe Bild [])
(Zubehdrseiten)

Absaugadapter 16 auf Ausblasstutzen 13 schieben
und darauf achten, dass der Arretierhebel einrastet.
Zum Abnehmen die Arretierung hinten zusammen-
pressen und Absaugadapter abziehen.

Bei vertikalen Flachen Gerat so halten, dass der Ab-
saugschlauch nach unten zeigt.

Der Staubsauger muss flr den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsgefahr-
denden, krebserzeugenden, trockenen Stauben ist ein
Spezialsauger zu verwenden.

In Deutschland werden fur Holzstaube auf Grund
TRGS 5583 gepriifte Absaugeinrichtungen gefordert,
die interne Absaugeinrichtung darf im gewerblichen
Bereich nicht verwendet werden. FUr andere Materia-
lien muss der gewerbliche Betreiber die speziellen An-
forderungen mit der zusténdigen Berufsgenossen-
schaft klaren.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten!

Die Spannung der Stromqguelle muss mit den Angaben
auf dem Typenschild des Gerates Ubereinstimmen.
Mit 230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220V betrieben werden.

Ein-Aus-Schalten

Zur Inbetriebnahme des Gerdtes den Ein-Aus-
Schalter 5 dricken.

Zum Feststellen den Ein-Aus-Schalter 5 in gedrlck-
tem Zustand mit dem Feststellknopf 4 arretieren.
Zum Ausschalten des Geréates den Ein-Aus-Schalter
5 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Mit dem Stellrad 2 die benétigte Drehzahl (auch wah-
rend des Laufes) vorwahlen (PEX 400 AE).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhangig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden.

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl die Ma-
schine zur Abkuhlung zirka 3 Minuten lang mit maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Arbeitshinweise
m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

Zusatzgriff
Der Zusatzgriff 9 ermdglicht bequeme Handhabung
und optimale Kraftverteilung, vor allem bei hohem
Schleifabtrag.

Mit der Flligelschraube 10 kann der Zusatzgriff in sei-
ner Lage verstellt werden.

Schleiftellerbremse

Eine integrierte Schleiftellerbremse senkt die Drehzahl
bei Leerlauf ab, so dass beim Aufsetzen des Gerates
auf das Werksttick eine Riefenbildung verhindert wird.

Eine im Laufe der Zeit stetig ansteigende Leerlaufdreh-
zahl zeigt an, dass die Schleiftellerbremse abgenutzt
ist und von einer autorisierten Kundendienststelle fir
Bosch-Elektrowerkzeuge ersetzt werden muss.

Flachen schleifen

Das Gerat mit der ganzen Schleiffléche auf den zu be-
arbeitenden Untergrund aufsetzen.

Auf gleichmaBigen Anpressdruck achten. Weniger An-
pressdruck bringt mehr Schleifleistung und schont das
Gerat und das Schleifwerkzeug.

Die Abtragsleistung und das Schiiffbild werden im We-
sentlichen durch die Wahl des Schleifblattes (Kor-
nung), die Drehzahl des Schleiftellers und den An-
pressdruck bestimmt.

Grobschliff
Ein Schleifblatt grober Kérnung aufziehen (siehe An-
wendungstabelle).

Das Gerét nur leicht andriicken, um einen gréBeren
Materialabtrag zu erreichen.

Feinschliff

Ein Schleifblatt feinerer Kbérnung aufziehen (siehe An-
wendungstabelle).

Das Gerat mit méaBigem Druck flachig kreisend oder
wechselnd in Léngs- und Querrichtung auf dem Werk-
stlck bewegen.

Das Gerat nicht verkanten, damit ein Durchschleifen
des zu bearbeitenden Werkstlckes (z.B. Furniere) ver-
hindert wird.

Nach Beendigung des Arbeitsvorgangs Gerat aus-
schalten und vom Werksttick abheben.
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Anwendungstabelle

Die nachfolgende Tabelle soll Ihnen als Empfehlung
dienen.

Die fur die Bearbeitung gunstigste Kombination 1&sst
sich am besten durch den praktischen Versuch ermit-
teln.

Material Korn Stellrad- Schleif-
Grobschliff/ | position teller
Feinschliff IMI
(PEX 400 AE)
Lacke 1807400 3 mittel
anschleifen
Lacke 120/240 5 hart
ausbessern
Lacke 40/80 4 mittel
entfernen
Weichholz 60/240 5 weich
Hartholz 60/180 5 mittel
Furnier 11 240/320 4 weich
Aluminium 80/240 4-5 mittel
Stahl 60/240 4 mittel/
Stahl entrosten 40/120 6 weich
rostfreier Stahl 120/240 4 mittel

Polieren (PEX 400 AE)
Zum Polieren den Exzenterschleifer mit einem ent-
sprechenden Polierwerkzeug ausstatten.

Beim Polieren niedrige Drehzahl wahlen (Stufe 1
bis 2), damit eine libermaBige Erwdrmung der
Oberflache vermieden wird.

Das Poliermittel mit einem Polierschwamm mit Kreuz-
gang- bzw. Kreisbewegungen und méaBigem Druck
einarbeiten und anschlieBend leicht antrocknen las-
sen.

Das angetrocknete Poliermittel mit Lammwollhaube
mit Kreuzgang- oder Kreisbewegungen aufpolieren.

Polierwerkzeuge reinigen.

Polierwerkzeuge mit mildem Waschmittel und war-
mem Wasser auswaschen (keine Verdinnungsmittel
verwenden).

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

= Gerat und LUftungsschlitze stets sauber halten, um
gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerét trotz sorgféltiger Herstell- und Prif-
verfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten Kundendienststelle fir Bosch-Elektro-
werkzeuge ausflihren zu lassen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen bitte
unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut Typen-
schild des Geréates angeben.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillentsorgung

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

In Deutschland kénnen nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abgegeben oder
(ausreichend frankiert) direkt eingeschickt werden an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstr. 3
D-37589 Kalefeld

C € Konformititserklirung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 50 144 gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten
Entwicklungsleiter

Dr. Eckerhard Strétgen
Leiter Produktzulassung

"PFa:fi:‘/d—-W A ﬂw‘:?«(»

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten
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Product Specifications

Eccentric Sander PEX 400 A PEX 400 AE
Order number 0603 3100.. 0603 310 6..
Rated input power W] 400 400

Power output W] 215 215

No-load speed [RPM] 13000 4500-13000
No-load oscillations rate [RPM] 26000 9000-26000
Speed selection - [ J
Eccentricity [mm] 5.0 5.0

Sanding plate dia. [mm] 125 125

Weight (without accessories) approx. kgl 1.9 1.9
Protection class m/1 O /1

Please observe the order number of your machine. The trade names of the individual machines may vary.

Product Elements

L-type Allen key

Speed selector thumbwheel (PEX 400 AE)
Dust box (micro-filtersystem)

Locking button for On-Off switch

On-Off switch

Screw

Sanding sheet*

Sanding plate

Auxiliary Handle

Winged screw for auxiliary handle adjustment
Holder

Plastic slide

Outlet piece

Latching lever

Filter element (micro-filtersystem)

16 Extraction adapter*

* Not all the accessories illustrated or described are in-
cluded in standard delivery.

PGS
- O © 00 NO UG~ ON =

- ok ok -d
a b ODN

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to EN 50 144.

The A-weighted sound pressure level of the product is
typically 84 dB(A). The noise level when working can
exceed 85 dB(A).

Wear ear protection!
The typical weighted acceleration is 5.5 m/s®.

Intended Use

The machine is intended for dry sanding of wood,
plastic, metal and filler material as well as painted sur-
faces.

Machines with electronic control are also suitable for
polishing.

For Your Safety

Working safely with this machine is
E::.] possible only when the operating
1 and safety information are read
completely and the instructions
contained therein are strictly fol-
lowed.
In addition, the general safety notes in the en-
closed booklet must be observed.
Before using for the first time, ask for a practical
demonstration.

m If the cable is damaged or cut through while work-
ing, do not touch the cable but immediately pull the
mains plug. Never use the machine with a dam-
aged cable.

m Connect machines that are used outdoors by
means of a fault current protection switch (FI) with
a maximum triggering current of 30 mA. Use only
an extension cable that is approved for outdoor
use.

Wear safety glasses.
Safety gloves are recommended.

m  Always direct the cable to the rear away from the
machine.

m Insert the mains plug into the socket only when the
machine is switched off.

m  The machine can be used only for dry sanding.

m  Working with material containing asbestos is not
permitted.
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m Always hold the machine firmly when working and
provide for a secure stance.

m When sanding metal, flying sparks are produced.
Take care that no persons are endangered. Be-
cause of the danger of fire, no combustible materi-
als should be located in the vicinity (spark flying
zone).

m If your tool is equipped with a dust bag, empty it
frequently and after completion of sanding. Be
extremely careful of dust disposal, materials in fine
particle form may be explosive. Do not throw sand-
ing dust on an open fire. Spontaneous combustion
may in time, result from mixture of oil or water with
dust particles.

m  Always switch the machine off and wait until it has
come to a standstill before placing it down.

m Never allow children to use the machine.

m Bosch is able to ensure flawless functioning of the

machine only if the original accessories intended
for it are used.

Replacing the Sanding Sheet/
Sanding Plate

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Selecting the Sanding Sheet

Depending on the material to be worked and the de-
sired material removal, various sanding sheet qualities
are to be used:

T EWood

For the working of all wooden materials.

Paint
For the working of paint/enamel coats or primers and
fillers.

[(FrE¥Stone

For the working of extremely hard materials such as
stone, marble, granite, ceramic or glass.

Replacing the Sanding Sheet
Lift the sanding sheet 7 at the side and pull it off the
sanding plate 8. Clean the sanding plate 8, if required.

Press the new sanding sheet 7 against the bottom of
the sanding plate. To ensure optimum dust extraction,
the holes of the sanding sheet must match with those
of the sanding plate.

Selection of the Sanding Plate

Depending on the application, the machine can be

equipped with sanding plates of different hardness

(see Application Table):

— Soft sanding plate: Suitable for polishing and sen-
sitive sanding (also for curved surfaces).

— Middle sanding plate: Suitable for universal usage
on flat surfaces.

— Hard sanding plate: Suitable for high sanding per-
formance on flat surfaces.

Replacing the Sanding Plate

To replace the sanding plate 8, pull off the sanding
sheet or polishing tool. With the Allen key 1, loosen
and remove the screw 6.

When placing on the sanding plate, take care
that the teeth of the drive piece engage in the re-
cesses of the sanding plate.

Hold the sanding plate and firmly tighten the screw 6
with the Allen key 1.

Replace damaged sanding plates without delay.

Dust/Chip Vacuuming

m  Dust produced while working can be detrimental to
health, inflammable or explosive. Suitable protec-
tion measures are required.

Examples: Some dusts are considered to be carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction and
wear a dust protection mask.

= Light metal dust can burn or explode. Always keep
the work place clean since material mixtures are
especially dangerous.

Caution, fire hazard!

& For unfavourable conditions such as fly-
ing sparks when sanding metals, sanding
dust in the dust bag, micro filter or paper
sack (or in the filter sack or filter of the
wet/dry vacuum cleaner) can self-ignite,
especially when mixed with remainders
of varnish, polyurethane or other chemi-
cal materials and when the sanded work
piece is hot after long periods of working.
Avoid overheating the object being sand-
ed as well as the machine and always
empty the dust container before pauses
in the work.

Internal Vacuuming with Dust Box

(see Fig [X1-I¥1)

Attaching the dust box

Before mounting the dust box 3, pull out the plastic
slide 12. Place the dust box on the outlet piece 13 and
allow to latch. Take care that the plastic slide 12 en-
gages in the holder 11.
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Emptying the dust box
Press the latching lever 14 and pull off the dust box.

Before opening the dust box, it is recommended to
loosen the dust from the filter element by striking
against a hard surface.

Hold the dust box by the recessed grips, lift up the filter
element (micro-filtersystem) 15 upwards and empty
the dust box. Clean the vanes of the filter element with
a soft brush.

Note: To guarantee optimum dust extraction efficien-
cy, empty the dust container in good time and regular-
ly knock out the dust from the filter.

External Vacuuming (see Fig. E])

(Accessory pages)

Slide the extraction adapter 16 onto the outlet piece
13 and take care that the latching lever engages. For
removal, press the latching lever in at the rear and pull
off the extraction adapter.

When sanding vertical surfaces, hold the machine so
that the extraction hose points downwards.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimen-
tal to health or carcinogenic, use a special vacuum
cleaner.

Putting into Operation

Ensure that the mains voltage is correct!

The voltage of the power source must agree with the
value given on the nameplate of the machine. Ma-
chines designated for 230 V can also be operated with
220 V.

Switching On/Off
To switch on the machine, press the On-Off switch 5.

Lock the depressed On-Off switch 6 by pressing the
lock-on button 4.

To switch off the machine, release the On-Off switch
5 or push and then release it.

Preselect the required speed with the thumbwheel 2
(also while running) (PEX 400 AE).

The required speed is dependent on the material and
can be determined by practical trials.

After longer periods of working at low speed, allow the
machine to cool by running for approx. 3 minutes at
maximum speed with no load.

Working Instructions

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Auxiliary Handle

The auxiliary handle 9 makes possible comfortable
handling and optimum force application, especially for
high material removal.

The position of the auxiliary handle can be adjusted
using winged screw 10.

Sanding Plate Brake

An integrated sanding plate brake reduces the speed
when running at no load so that scoring is avoided
when placing the machine on the work piece.

A continuously increasing no-load speed over the
course of time indicates that the sanding plate brake is
worn and must be replaced by an authorized custom-
er service location for Bosch power tools.

Sanding Surfaces

Place the machine with the complete sanding sheet on
the surface to be worked.

Ensure uniform sanding pressure. Less sanding pres-
sure increases the sanding capacity and protects the
machine and the sanding tool.

The removal capacity and the sanding pattern are de-
termined mainly by the selection of the sanding sheet
(grain size), the speed of the sanding plate and the ap-
plication pressure.

Rough Sanding
Attach a sanding sheet with coarse grain (see Applica-
tion Table).

Apply only light sanding pressure to achieve increased
material removal.

Fine Sanding

Attach a sanding sheet with fine grain (see Application
Table).

With moderate pressure, move the machine in a circu-
lar pattern or alternately in lengthwise and crosswise
directions over the work piece.

Do not tilt the machine to avoid sanding through the
work piece (e.g. when sanding veneer).

After finishing the work, switch off the machine and lift
it from the work piece.
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Application Table
The following table should be used only as a recom-
mendation.

The most suitable combination for the work to be per-
formed is best determined by practical trials.

Material Grain Thumbwheel |Sanding
Rough Position plate
s?ndlng/ o
Fine I
sanding |(PEX 400 AE)
Paint 180/400 |3 Medium
roughing
Paint 120/240 |5 Hard
touch-up
Paint 40/80 4 Medium
removal
Softwood 60/240 5 Soft
Hardwood 60/180 5 Medium
Veneer 240/320 |4 Soft
Aluminium @ 80/240 4-5 Medium
Steel 60/240 4 Medium/
o
Rust removal 40/120 6 Soft
from steel
Stainless steel 120/240 |4 Medium

Polishing (PEX 400 AE)
For polishing, fit the eccentric sander with an appropri-
ate polishing tool.

Select a low speed for polishing (step 1-2) to
avoid excessive heating of the surface.

Apply polishing agent crosswise or in a circular motion
with a sponge and moderate pressure and then allow
to dry lightly.

Polish the partially dried polishing agent with cross-
wise or circular motions using a lamb’s wool polishing
bonnet.

Cleaning the polishing tools.

It is recommended to wash the polishing tools with a
mild detergent and warm water (do not use paint thin-
ning agents).

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

m For safe and efficient working, always keep the ma-
chine and the ventilation slots clean.

WARNING

Important instructions for connecting a new 3-
pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to the
following code:

Strain relief

Live = brown
To be fitted

by qualified

Neutral = blue professionals only

Do not connect the blue or brown wire to the earth ter-
minal of the plug.

Important: If the plug on the cable of this machine
must be replaced, dispose of the old plug to prevent
misuse.

If the machine should fail despite the care taken in
manufacture and testing, repair should be carried out
by an authorised customer services agent for Bosch
power tools.

For all correspondence and spare parts orders, always
include the 10-digit order number of the machine.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should be
submitted for environment-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for categorised
recycling.

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents:

EN 50 144 according to the provisions of the direc-
tives 89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten

Senior Vice President
Engineering Certification

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Specification subject to alteration without notice
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Caractéristiques techniques

Ponceuse excentrique PEX 400 A PEX 400 AE
Référence 0603310 0.. 0603310 6..
Puissance absorbée W] 400 400
Puissance débitée W] 215 215

Vitesse de rotation a vide [min"l 13000 4500-13000
Nombre de vibrations min] 26000 9000-26000
Présélection de la vitesse de rotation - [

Amplitude du mouvement excentriqgue  [mm] 5,0 5,0

@ de l'assiette de pongage [mm] 125 125

Poids (sans accessoires) env. kgl 1,9 1,9

Classe de protection m/1 O /1

Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines

peuvent varier.

Eléments de ’appareil

1 Tournevis coudé

2 Molette de présélection de la vitesse (PEX 400 AE)
3 Bac de récupération de poussiéres
4

Bouton de verrouillage de l'interrupteur
Marche/Arrét

5 Interrupteur Marche/Arrét
6 Vis

7 Feuille abrasive*

8 Plateau de pongage

9 Poignée suplementaire

10 Vis papillon pour réglage de la poignée supplé-
mentaire

11 Fixation

12 Adaptateur en plastique
13 Sortie d’aspiration

14 Levier de blocage

15 Filtre (micro-filtersystem)
16 Adaptateur d’aspiration*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

Bruits et vibrations
Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 50 144,

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil est
84 dB(A). Le niveau sonore en fonctionnement peut
dépasser 85 dB(A).

Se munir d’'un casque anti-bruit!
L’accélération réelle mesurée est 5,5 m/s?.

Utilisation conforme

L'appareil a été congu pour le pongage du bois, des
plastiques des enduits ainsi que des surfaces peintes
et vernies.
Les appareils équipés d’une régulation électronique
peuvent étre utilisés pour les opérations de polissage.
Pour travailler sans risque avec cet
N appareil, lire intégralement au
1 préalable les instructions de servi-
ce et les remarques concernant la
sécurité. Respecter scrupuleuse-
ment les indications et les consi-
gnes qui y sont données.
Respecter en plus les indications générales de
sécurité se trouvant dans le cahier ci-joint.
Avant la premiére mise en service, laisser quel-

qu’un connaissant bien cet appareil vous instrui-
re de la maniére de s’en servir.

m Si le cordon d’alimentation électrique est endom-
magé ou rompu pendant le travail, ne pas y tou-
cher. Extraire immédiatement la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrique. Ne ja-
mais utiliser un appareil dont le cordon d’alimenta-
tion est endommagé.

m Les outillages mis en oeuvre en extérieur doivent
étre raccordés au secteur par I'intermédiaire d’un
disjoncteur a courant de défaut (Fl) caractérisé par
un courant de déclenchement de 30 mA max. Uti-
liser toujours un prolongateur électrique homolo-
gué pour les utilisations en extérieur.

m Porter des lunettes de protection.
Le port de gants de protection est recommandé.

Toujours ramener les cables a I'arriere de I'appa-
reil.

Pour votre sécurité
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m Ne raccorder I'appareil a une prise électrique
qu’aprés s'étre assuré que I'interrupteur M/A est
bien en position « Arrét ».

m L ’appareil ne doit étre utilisé que pour le meulage a
sec.

m Ne jamais travailler de matériau contenant de
I’amiante.

= Lors du travalil, toujours bien maintenir I'appareil et
veiller a garder une position stable et équilibrée.

m La rectification des métaux génére des étincelles.
Veiller a ce que personne ne soit mis en danger. En
raison du risque d’incendie, aucune matiere inflam-
mable ou combustible ne doit se trouver dans la
zone de projection des étincelles.

m Lorsque I'appareil en est équipé, régulierement
vider le sac a poussiéres pendant et apres les
opérations de poncage. Une extréme prudence
est de mise lors de I'élimination des poussieres :
une fois réduits en poussiéres, certains matériaux
peuvent s’avérer explosifs. Ne pas jeter les pous-
sieres de pongage dans un feu. Mélangées a de
I’huile ou de I'eau, certaines poussieres peuvent
s’auto-enflammer au bout d’un certain temps.

m Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre hors
fonctionnement et attendre I'arrét total de I'appa-
reil.

m  Ne jamais laisser des enfants utiliser cet appareil.

m  Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-
cable que si les accessoires Bosch d’origine pré-
vus pour cet appareil sont utilisés.

Changement de la feuille abrasive/
du plateau de poncage

m  Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

Choix de la feuille abrasive

On choisira le type et la qualité de la feuille abrasive a
mettre en ceuvre en fonction du matériau a travailler et
de la puissance de pongage dont on désire disposer :

T FWood

Pour travailler tous les bois.

-
Paint

Pour travailler couches de peinture/vernis ou appréts

comme p.ex. mastic ou masse de remplissage.

[FE¥Stone

Pour travailler des matériaux tres durs tels que la pier-
re, le marbre, le granit, la céramique ou le verre.

Changement de la feuille abrasive

Soulever la feuille abrasive 7 par le coté et la retirer du
plateau de pongage 8. Le cas échéant, nettoyer le pla-
teau de poncage 8.

Appuyer la nouvelle feuille abrasive 7 sur la surface in-
férieure du plateau de poncage. Faire attention a ce
que les perforations de la feuille abrasive et du plateau
de pongage coincident afin qu’une bonne aspiration
de poussiéres soit garantie.

Sélection du plateau de poncage

En fonction de I'application envisagée, des plateaux

de poncage de différentes duretés (cf. le tableau des

applications) peuvent étre montés sur cet outillage
électroportatif :

— Plateau doux : Pour polir de grandes surfaces et
pour les opérations de polissage délicates (y com-
pris sur les surfaces bombées).

— Plateau mi-dur : Application universelle, pour tous
les travaux de pongage courants.

— Plateau dur : Pour les pongages haut rendement
principalement sur de grandes surfaces planes.

Changement de I’assiette de poncage

Pour changer le plateau de pongage 8, retirer la feuille
abrasive ou |'outil a polir. Dévisser la vis 6 au moyen du
tournevis coudé 1 et la retirer.

Lors de la mise en place du plateau de pongage,
veiller a ce que les picots d’arrét de I’entraineur
viennent bien se bloquer dans les rainures cor-
respondantes du plateau de poncage.

Maintenir en place le plateau de pongage et revisser
fermement la vis 6 au moyen du tournevis coudé 1.

Remplacer immédiatement un plateau de ponca-
ge endommagé.

Aspiration des poussiéres
et copeaux

m Les poussieres produites pendant le travail peu-

vent étre nocives, inflammables ou explosives.
Prendre les conditions de protection qui s’impo-
sent.
Exemple : certaines poussieres sont réputées can-
cérigénes. Utiliser un dispositif approprié d’aspira-
tion des poussiéres et des copeaux et porter un
masque anti-poussiéres.

m Les poussiéres de métaux légers peuvent brdler ou
exploser. Toujours maintenir propre le poste de tra-
vail, les mélanges de matériaux étant particulie-
rement dangereux.
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Attention ! Risque d’incendie !

& Les particules de poussiére se trouvant

dans le sac a poussiéres, le microfiltre, le
sac en papier (ou dans le sac a poussiéres
en tissu ou le filtre de I’aspirateur) peuvent
s’enflammer dans des conditions défa-
vorables, p.ex. projection d’étincelles lors
du poncage de piéces en métal. Ceci no-
tamment lorsque les particules de pous-
siére sont mélangées a des résidus de
vernis, de polyuréthane ou d’autres subs-
tances chimiques et que les matériaux
travaillés sont trés chauds aprés avoir été
travaillés pendant une période assez lon-
gue.
Eviter un échauffement des matériaux tra-
vaillés et de 'appareil, et vider toujours le
bac de récupération avant de faire une
pause de travail.

Aspiration interne avec bac de récupération
de poussiéres (cf. figure [X1-[¥)

Remettre le bac de récupération en place

Avant de mettre le bac a poussieres 3 en place, sortir
jusqu’en butée I'adaptateur en plastique 12. Emman-
cher et encliqueter ensuite le bac a poussieres sur la
sortie d’aspiration 13. Veiller a ce que I'adaptateur en
plastique 12 vienne se loger correctement dans la fixa-
tion 11 prévue a cet effet.

Vider le bac de récupération de poussiéres
Appuyer sur le levier de blocage 14 et retirer le bac de
récupération de poussiéres.

Avant d’ouvrir le bac de récupération, il est recom-
mandé de détacher les poussieres du filtre en frappant
sur un support stable.

Tenir le bac de récupération au niveau de I'endroit pré-
vu a cet effet, retirer le filtre (micro-filtersystem) 15 en
biais vers le haut et vider le bac de récupération des
poussieres. Nettoyer les lamelles du filtre a I'aide d’une
brosse douce.

Remarque : Afin de toujours disposer d’une puissance
optimale d’aspiration interne, vider a temps le bac de ré-
cupération et, en frappant, détacher la poussiere des la-
melles du filtre du couvercle a intervalles réguliers.

Aspiration externe de copeaux (cf. figure E1)
(pages d’accessoires)

Mettre I'adaptateur d’aspiration 16 sur la sortie d’aspi-
ration 13 et veiller a ce que la fixation enclenche. Pour
enlever le bac, appuyer sur la fixation puis retirer
I’adaptateur d’aspiration.

Lors du travail sur des surfaces verticales, tenir I'appa-
reil de sorte que le tuyau d’aspiration soit dirigé vers le
bas.

’aspirateur doit étre approprié au matériau a travailler.
Pour I'aspiration de poussieres particulierement noci-
ves, cancérigenes ou seches, utiliser des aspirateurs
SpEciaux.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur!

La tension de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plague signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V peu-
vent également étre exploités sous 220 V.

Mise en marche/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement, ap-
puyer sur I'interrupteur Marche/Arrét 5.

Afin de bloquer I'interrupteur Marche/Arrét 5 en posi-
tion « Marche », appuyer sur le bouton de verrouillage
de marche 4.

Afin  d’arréter ['appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 5 ou appuyer sur 'interrupteur et le rela-
cher.

A I'aide de la molette de réglage 2 présélectionner la
vitesse de rotation nécessaire (méme pendant que
I'appareil est en fonctionnement) (PEX 400 AE).

La vitesse de rotation nécessaire dépend du matériau
a travailler et peut étre trouvée par des essais prati-
ques.

Apres avoir travaillé a une petite vitesse de rotation
pendant une période relativement longue, faire tra-
valiller I'appareil a vide a la vitesse de rotation maximale
pendant une durée de 3 minutes environ afin de le lais-
ser refroidir.

Instructions d’utilisation

m  Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

Poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire réglable 9 permet une ma-
nipulation et une répartition optimales des forces sur-
tout lorsque I'abrasion est trés forte.

La position de la poignée complémentaire peut étre
modifiée a I'aide de la vis a oreilles 10.

Frein de plateau de poncage

Le frein de plateau de poncage intégré se charge
d’abaisser la vitesse de rotation a vide. A 'amorce de
pongage, cela permet d’éviter la formation de stries
sur la piece.

Une vitesse de rotation a vide qui augmente progres-
sivement avec le temps indique que le frein du plateau
de pongage est usé et qu'il convient de le faire rempla-
cer par une station de service aprés-vente agréée
pour outillage Bosch.
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Poncage des surfaces

Poser I'appareil de sorte que toute la surface abrasive
repose sur le matériau a travailler.

Veiller a exercer une pression réguliere. Une pression
modérée entraine une meilleure puissance de ponca-
ge et ménage 'appareil et les outils de pongage.

La puissance d’enlevement de matiére ainsi que I'état
de la surface dépendent en grande partie du choix des
feuilles abrasives (grains), de la vitesse de rotation du
plateau de pongage ainsi que de la pression exercée
sur I'appareil.

Poncage grossier
Monter une feuille abrasive a gros grains (voir Tableau
des applications).

N’exercer gu’une légere pression sur I'appareil afin
d’obtenir un meilleur enlevement de matiére.

Poncage fin
Monter une feuille abrasive d’une grosseur de grains
plus fine (voir Tableau des applications).

Tout en appliquant une pression modérée, guider I'ap-
pareil sur la piece a travailler en effectuant des mouve-
ments circulaires ou en alternant les passes longitudi-
nales et transversales.

Ne pas incliner I'appareil par rapport a la surface afin
de ne pas créer un défaut de pongage sur la piece
(contreplaqué, par exemple).

Une fois le processus de travail terminé, arréter I'appa-
reil et le soulever de la piece a travailler.

Tableau des applications

Le tableau ci-dessous a été congu a titre de recom-
mandation.

Seuls des essais pratiques permettront de déterminer
au mieux quelle combinaison convient optimalement
au travail de pongage actuel.

Matériau Granulo- |Position de |Plateau
métrie la molette |de
Poncage |deréglage |poncage
grossier/ I
Poncage .
fin (PEX 400 AE)
Pongage 180/400 |3 mi-dure
d’attaque
des peintures
Retouche 120/240 |5 dure
des peintures
Enlevement 40/80 4 mi-dure
des peintures
Bois tendre (= |60/240 5 douce
Bois dur 60/180 5 mi-dure
Placage 240/320 |4 douce
Aluminium M@ 80/240 4-5 mi-dure
Acier o=y 60/240 4 mi-dure/
g dure
Derrouillage 40/120 6 douce
de l'acier
Acier inox 120/240 4 mi-dure
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Polissage (PEX 400 AE)
Pour les travaux de polissage, équiper la ponceuse ex-
centrigue d’un outil de polissage approprié.

Pour les opérations de polissage, sélectionner
une vitesse modérée (position 1-2). Cela permet
d’éviter un échauffement excessif de la surface.
Travailler la pate a polir a I'aide d’'une éponge a polir
(accessoires) par des mouvements cruciformes ou cir-
culaires et en appliguant une pression modérée ; lais-
ser légerement sécher.

Polir la pate séchée a I'aide d’une peau de mouton en
effectuant des mouvements cruciformes ou circulai-
res.

Nettoyage des outils de polissage.

Le mieux est de les laver a I'eau chaude avec un dé-
tergent doux (ne jamais utiliser de diluant).

Maintenance et nettoyage

m Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

m Pour obtenir un travail satisfaisant et s(r, nettoyer
régulierement I'appareil ainsi que ses ouies de re-
froidissement.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
controle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit &tre confiée qu’a une station de ser-
vice apres-vente pour outillage Bosch agréée.

Pour toute demande de renseignement ou commande

de piéces de rechange, nous préciser impérativement
le numéro de référence a dix chiffres de la machine.

Instructions de protection
de I’environnement

Récupération des matiéres premiéres plutét
qu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

De méme, nos pieces plastiques ont été marguées en
vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou do-
cuments normalisés :

EN 50 144 conformément aux termes des réglemen-
tations 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten
Chef de bureau d’études
Homologation de produit

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Chef du service

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Lijadora excéntrica PEX 400 A PEX 400 AE
Numero de pedido 0603 310 0.. 0603 310 6..
Potencia absorbida nominal W] 400 400

Potencia util W] 215 215
Revoluciones en vacio [min"l 13000 4500-13000
NP de oscilaciones en vacio min] 26000 9000-26000
Preseleccion de revoluciones - [ J

Circulo de oscilacion [mm] 5,0 5,0

@ de plato lijador [mm] 125 125

Peso (sin accesorios) aprox. kgl 1,9 1,9

Clase de proteccion m/1 O /1

Preste atencién al n° de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas pueden

variar.

Elementos del aparato

1 Destomillador acodado

2 Rueda preselectora de revoluciones (PEX 400 AE)
3 Caja colectora de polvo (micro-filtersystem)
4

Botdn de enclavamiento para interruptor de
conexion/desconexion

5 Interruptor de conexion/desconexion
6 Tornillo

7 Hoja lijadora*

8 Plato lijador

9 Empufadura adicional

10 Tornillo de mariposa para ajuste de la
empunadura adicional

11 Pieza de sujecion

12 Lengueta de plastico

13 Boquilla de expulsion

14 Palanca de bloqueo

15 Elemento filtrante (micro-filtersystem)
16 Adaptador para aspiracion de polvo*

* Los accesorios ilustrados o descritos pueden no
corresponder al material suministrado de serie con el
aparato.

Informacion sobre ruido y
vibraciones
Determinacion de los valores de medicion segun nor-
ma EN 50 144.

La presion acustica tipica del aparato determinada
con un filtro A corresponde a 84 dB(A).
El nivel de ruido, con la maquina trabajando, podra so-
brepasar circunstancialmente 85 dB(A).

iUsar protectores auditivos!
La aceleracion tipica corresponde a 5,5 m/s?.

Utilizacién reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para lijar en seco ma-
dera, material sintético, metal, emplastecidos y super-
ficies pintadas.

Los aparatos dotados de una regulacion electrénica

son adecuados también para pulir.
Vd. solamente puede trabajar sin
N peligro con el aparato si lee inte-
1 gramente las instrucciones de ma-
nejo y las indicaciones de seguri-
dad, ateniéndose estrictamente a
las indicaciones alli comprendidas.
Adicionalmente deberan respetarse las instruc-
ciones de seguridad generales comprendidas en
el folleto adjunto.
Déjese instruir practicamente en el manejo antes
de su primer empleo.

m Sillega a danarse o cortarse el cable de red duran-
te el trabajo, no tocar el cable, sino extraer inme-
diatamente el enchufe de red. No usar jamas el
aparato con un cable deteriorado.

m Los aparatos utilizados al aire libre deben conec-
tarse intercalando un fusible diferencial con una
corriente de disparo maxima de 30 mA. Utilizar so-
lamente cables de prolongacion homologados
para su uso en exteriores.

Llevar gafas de proteccion.
Se recomienda utilizar guantes de proteccion.
Mantener el cable siempre detras del aparato.

Conectar el enchufe a la toma de corriente sola-
mente con el aparato desconectado.

m El aparato solamente debe emplearse para lijar en
SEeco.

m No deben trabajarse materiales que contengan
amianto.

Para su seguridad
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m  Trabajar siempre sujetando firmemente el aparato
y manteniendo una posicion firme.

m Al lijar metales se proyectan chispas. Cuidar de no
poner en peligro a personas. Debido al peligro de
incendio no deben encontrarse cerca (en el area de
alcance de las chispas) materiales inflamables.

= Sisu aparato viene equipado con un saco colector
de polvo, vacielo periédicamente durante y
después del trabajo. Tenga especial cuidado al
eliminar el polvo, puesto que ciertos materiales en
forma de polvo pueden resultar explosivos. No
eche al fuego el polvo producido al lijar. La mezcla
de particulas de polvo con aceite 0 agua puede lle-
gar a inflamarse por si misma.

m  Siempre desconectar y esperar a que se detenga
el aparato, antes de depositarlo.

m Jamas permita que nifos utilicen el aparato.

m Bosch solamente puede garantizar el funciona-

miento correcto del aparato si se utilizan los acce-
sorios originales previstos.

Cambio de la hoja lijadora/
plato lijador

m Antes de cualquier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Seleccion de la hoja lijadora

De acuerdo al tipo de material a trabajar y al arranque
de material deseado deben aplicarse hojas lijadoras
de caracteristicas diferentes:

T FWood

Para trabajar todo tipo de madera.

Paint
Para tratar superficies pintadas o barnizadas, impri-
maciones y emplastecidos.

[(FrEEStone

Para trabajar materiales extremadamente duros como
piedra, marmol, granito, ceramica o vidrio.

Cambio de la hoja lijadora

Levantar lateralmente la hoja lijadora 7 y desprenderla
del plato lijador 8. Limpiar el plato lijador 8 si fuese pre-
Ciso.

Presionar la hoja lijadora 7 nueva contra la parte infe-
rior del plato lijador. Para asegurar una aspiracion de
polvo éptima debera observarse que los taladros de la
hoja lijadora coincidan con aquellos del plato lijador.

Eleccion del plato lijador

De acuerdo al trabajo a realizar puede equiparse el
aparato con platos lijadores de diferente dureza (ver
Tabla de aplicacion):

— Plato lijador blando: Para pulir y para lijados deli-
cados (también en superficies concavas).

— Plato lijador medio: De aplicacion universal; apto
para todo tipo de trabajos de lijado.

— Plato lijador duro: Adecuado para obtener un alto
rendimiento de arranque del material en superfi-
ces planas.

Cambio del plato lijador

Para sustituir el plato lijador 8 desprender la hoja lija-
dora, o bien, el accesorio para pulir. Aflojar y retirar el
tornillo 6 con el destornillador acodado 1.

Al montar el plato lijador tener cuidado de que
los salientes o bien los dientes del arrastrador
coincidan con las ventanas en el plato lijador.

Sujetar el plato lijador y apretar firmemente el tornillo 6
con el destornillador acodado 1.

Sustituir inmediatamente un plato lijador dana-
do.

Aspiracion de polvo y virutas

m El polvo producido al trabajar puede ser combusti-
ble, explosivo 0 nocivo para la salud. Por ello se
precisan unas medidas de protecciéon adecuadas.
Por ejemplo: el polvo de ciertos materiales es can-
cerigeno. Emplear un dispositivo para aspiracion
de polvo y virutas adecuado, y colocarse una mas-
carilla antipolvo.

m El polvo de aleaciones ligeras puede llegar a incen-
diarse o explotar. Mantener siempre limpio el pues-
to de trabajo, ya que en caso de mezclarse mate-
riales de diferente tipo, ello resulta especialmente
peligroso.

jAtencion, peligro de incendio!

& El polvo en el saco colector de polvo, mi-
crofiltro, bolsa de papel (o en la bolsa co-
lectora de polvo o filtro del aspirador) pue-
de llegar a inflamarse bajo ciertas
condiciones desfavorables, p. €j., al pro-
ducirse chispas al lijar metales. Especial-
mente si el polvo estuviese mezclado con
restos de barniz, pintura, poliuretano u
otros productos quimicos, y si el material
tratado se hubiese calentado tras haberlo
trabajado prolongadamente.

Evite el sobrecalentamiento del material y
del aparato, y vacie siempre el recipiente
de polvo antes de las pausas de trabajo.

Aspiracion propia con caja colectora de

polvo (ver figura [X1-[¥)

Montaje de la caja colectora de polvo

Antes de montar la caja colectora de polvo 3 sacar la
lenglieta de plastico 12. Introducir y enclavar la caja
colectora de polvo en la boquilla de expulsion 13; ob-
servar que la lengUeta de plastico 12 penetre en la pie-
za de sujecion 11.
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Vaciado de la caja colectora de polvo
Accionar la palanca de bloqueo 14 vy retirar la caja co-
lectora de polvo.

Antes de abrir la caja colectora de polvo se recomien-
da golpearla contra una base firme para soltar el polvo
adherido al elemento filtrante.

Sujetar la caja colectora de polvo por la cavidad, des-
prender el elemento filtrante (micro-filtersystem) 15 ti-
rando de él oblicuamente hacia arriba, y vaciar la caja
colectora de polvo. Limpiar las laminas del elemento
filtrante con un cepillo blando.

Observacion: Para asegurar una aspiracion optima
debe vaciarse con regularidad el depdsito de polvo y
sacudir peridédicamente la tapa del filtro.

Aspiracion externa (ver figura [E])
(paginas con accesorios)

Insertar el adaptador para aspiracion de polvo 16 so-
bre la boquilla de expulsién 13 prestando atencién a
que enclave la palanca de bloqueo. Para desmontarlo,
presionar posteriormente el enclavamiento y sacar el
adaptador para aspiracion de polvo.

Al trabajar superficies verticales mantener el aparato
de manera que la manguera de aspiracion quede ha-
cia abajo.

El aspirador debera ser adecuado para el material a
trabajar.

Al aspirarse polvo seco cancerigeno, o nocivo para la
salud, debera emplearse un aspirador especial.

Puesta en funcionamiento

iCerciorarse de que la tension de la red sea
correcta!

La tension de la fuente de energia debe coincidir con
las indicaciones en la placa de caracteristicas del apa-
rato. Los aparatos marcados con 230 V pueden fun-
cionar también a 220 V.

Conexion y desconexion
Para la puesta en marcha del aparato presionar el in-
terruptor de conexién/desconexion 5.

Para enclavar el interruptor de conexién/desconexion
5 mantenerlo apretado, y presionar el botdn de encla-
vamiento 4.

Para desconectar el aparato soltar, o presionar y sol-
tar si estuviese enclavado, el interruptor de conexion/
desconexion 5.

Preseleccionar las revoluciones precisadas con la rue-
da de ajuste 2 (también durante la marcha) (PEX 400
AE).

Las revoluciones precisadas dependen del material y
deben determinarse probando.

Después de trabajar prolongadamente a bajas revolu-

ciones, dejar funcionar la maquina 3 minutos aprox. a
revoluciones maximas en vacio para refrigerarla.

Indicaciones de trabajo

m Antes de cualguier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Empuhnadura adicional

La empufadura adicional 9 permite un comodo mane-
jo y una perfecta distribuciéon de la fuerza, especial-
mente en trabajos con un elevado arranque de mate-
rial.

Con el tornillo de mariposa 10 puede ajustarse la po-
sicion de la empunadura adicional.

Freno del plato lijador

El freno del plato lijador integrado reduce las revolucio-
nes en vacio, evitando asi que se arafie la pieza de tra-
bajo al aplicar el aparato.

En caso de que las revoluciones en vacio vayan au-
mentando paulatinamente con el transcurso del tiem-
po, ello es sefial de que el freno del plato lijador esta
desgastado, debiendo ser sustituido en un servicio
técnico autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Lijado de superficies

Asentar el aparato con toda su superficie sobre la pie-
za de trabajo.

Ejercer una presion de aplicacion uniforme. Con una
presion de aplicacidon mas reducida no sélo se aumen-
ta el rendimiento en el arranque de material, sino que
ademas se preservan el aparato y la hoja lijadora.

El rendimiento en el arranque de material y el acabado
de la superficie vienen determinados en primer lugar
por la hoja lijadora utilizada (grano), las revoluciones
del plato lijador, y la presion de aplicacion.

Lijado basto

Montar una hoja lijadora de grano basto (ver Tabla de
aplicacion).

Solamente presionar ligeramente el aparato para ob-
tener un mayor arranque de material.

Lijado fino

Colocar una hoja lijadora de grano mas fino (ver Tabla
de aplicacion).

Asentar el aparato sobre toda su superficie y, gjercien-
do una presion moderada, guiarlo sobre la pieza de
trabajo con movimiento circular, o alternando los mo-
vimientos en sentido longitudinal y transversal.

No ladear el aparato para no dafar partes delicadas
de la pieza (p. ej. chapados).

Después de finalizar el trabajo desconectar el aparato
y separarlo de la pieza de trabajo.
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Tabla de aplicacion
La siguiente tabla sirve tan sélo como guia.

Recomendamos determinar probando la combinacion
mas propicia para el trabajo a realizar.

Material Grano Posicion Disco
Lijado basto/ | en rueda lijador
Lijado fino de ajuste
=
(PEX 400 AE)
Lijar lacas éi 180/400 3 medio
Retocar 120/240 5 duro
lacas
Eliminar 40/80 4 medio
lacas
Madera 60/240 5 blando
blanda
Madera dura 60/180 5 medio
Chapa 240/320 4 blando
Aluminio M@ 80/240 4-5 medio
Acero = 60/240 4 medio/
g duro
Desoxidar acero 40/120 6 blando
Acero inoxidable 120/240 4 medio

Pulido (PEX 400 AE)

Para pulir, montar en la lijadora excéntrica el accesorio
para pulir correspondiente.

Al pulir seleccionar unas revoluciones reducidas
(etapa 1-2), con el fin de evitar un calentamiento
excesivo de la superficie.

Distribuir la pasta para pulir con una esponja aplicando
una presion moderada y realizando un movimiento
cruciforme o circular. Esperar un momento a que la
pasta se seque levemente.

Una vez que la pasta de pulir haya empezado a secar-
se, aplicar una caperuza de lana de oveja guiandola
con un movimiento cruciforme o circular.

Limpieza de las herramientas.

Aconsejamos limpiarlas con un detergente suave y en-
juagarlas con agua caliente (no utilizar diluyentes).

Mantenimiento y limpieza

m  Antes de cualguier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

» Mantener siempre limpios el aparato y las rejillas de
refrigeracion para poder trabajar con eficacia y se-
guridad.

Si a pesar del cuidadoso proceso de fabricacion y
control la maquina sufriera un fallo, la reparacion de-
bera encargarse a un punto de Servicio Técnico auto-
rizado para herramientas eléctricas Bosch.

Al solicitar aclaraciones o piezas de repuesto, es im-
prescindible indicar siempre el nUmero de pedido de
10 cifras.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran so-
meterse a un proceso de recuperacion que respete el
medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han identificado
las piezas de plastico.

C € Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes: EN 50 144 de
acuerdo con las regulaciones 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten
Director de Desarrollo

Dr. Eckerhard Strétgen
Director de Homolo-
gacién de Producto

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones técnicas
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Dados técnicos do aparelho

Lixadeira excéntrica PEX 400 A PEX 400 AE
Numero de encomenda 0603 3100.. 0603 310 6..
Poténcia de consumo nominal W] 400 400

Poténcia de saida W] 215 215

Numero de rotagdo em vazio [min"l 13000 4500-13000
Numero de oscilagdo em vazio min] 26000 9000-26000
Pré-selec¢éo de nimero de rotagao - [

Circuito oscilante [mm] 5,0 5,0

@ prato abrasivo [mm] 125 125

Peso (sem acessorios) aprox. kgl 1,9 1,9

Classe de protecgéo O /1 O/

Por favor observar o nimero de encomenda da sua maquina. A designacao comercial de diversas maquinas

pode variar.

Elementos do aparelho

1 Chave de fenda angular

2 Rodela de ajuste do nimero de rotagdes
(PEX 400 AE)

3 Caixa de pd (micro-filtersystem)

4 Botao de travamento para o interruptor de
ligar/desligar

5 Interruptor de ligar/desligar
6 Parafuso

7 Lixa*

8 Prato de lixa

9 Alga auxiliar

10 Parafuso de orelhas para o ajuste do punho
adicional

11 Suporte

12 Deslocador de plastico

13 Bocal de soprar

14 Alavanca de travamento

15 Elemento de filtro (micro-filtersystem)
16 Adapatdor de aspiragéo*

* Acessorios ilustrados ou descritos ndao estdo total-
mente abrangidos no fornecimento.

Informacoes sobre ruido e
vibracoes
Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de pressao acustica avaliado A do aparelho €
tipicamente de 84 dB(A). O nivel de ruido durante o
trabalho pode exceder 85 dB(A).

Utilize protectores acusticos!
A aceleracéo avaliada é tipicamente de 5,5 m/s?.

Utilizacdo conforme as disposicées

O aparelho é determinado para lixar a seco madeira,
plastico, metal, massa de aparelhar, assim como su-
perficies.

Aparelhos com regulacdo electronica também séo

apropriados para polir.
Um trabalho seguro com o apare-
N lho sé é possivel apos ter lido aten-
1 tamente as instrugoes de servico e
as indicacoes de seguranca e apos
observar rigorosamente as indica-
coes nelas contidas.
Adicionalmente devera seguir as indicacoes ge-
rais de seguranca que se encontram no caderno
em anexo.
Uma instrucao pratica é vantajosa.

Para sua seguranca

m  Caso o cabo de rede for danificado ou cortado du-
rante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire imediata-
mente a ficha da tomada. Jamais utilizar o aparelho
com um cabo danificado.

m  Aparelhos que forem utilizados ao ar livre, deverao

ser conectados através de um interruptor de pro-

tecgao contra corrrente de falha (FI-) com no maxi-

mo 30 mA de corrente de activacdo. Apenas utili-

zar um cabo de extensdao homologado para a

utilizacéo ao ar livre.

Usar 6culos de proteccao.

S&o recomendadas luvas de proteccao.

Sempre conduzir o cabo para tras da maquina.

Apenas introduzir a ficha na tomada quando o

aparelho estiver desligado.

m O aparelho s6 deve ser utilizado para polimento a
Seco.

m Materiais que contém amianto ndo devem ser tra-
balhados.
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m  Segure firmemente o aparelho durante o trabalho e
mantenha sempre uma posic¢ao firme.

m Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que nin-
guém seja posto em perigo. Devido ao perigo de
incéndio ndo devem encontrar-se materiais infla-
maveis nas proximidades (area de voo de faiscas).

m Esvaziar o saco de p6 regularmente durante o
funcionamento e sempre apos lixar, caso o seu
aparelho estiver equipado com um. Seja extrema-
mente cuidadoso durante a eliminagéo de po, pois
alguns materiais em forma de p6 podem ser explo-
sivos. Nao deitar p6 de lixar no fogo. Misturas de
particulas de pé com dleo e agua podem autoinfla-
mar-se.

m  Sempre desligar o aparelho antes de deposita-la e
aguardar até que o aparelho pare completamente.

Jamais permitir que criangas utilizem o aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funcionamento
perfeito do aparelho, se para este aparelho foram
utilizados acessorios originais previstos para tal.

Substituir lixas/pratos abrasivos

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

Seleccao da lixa

De acordo com o material a ser trabalhado e com o re-
sultado de trabalho desejado, deverao ser aplicadas li-
xas de diferentes qualidades abrasivas:

T EWood

Para trabalhar todos os materiais de madeira.

Paint
Para trabalhar camadas de tintas/vernizes ou cama-
das de base como primer e massa de aparelhar.

[IFrE¥Stone

Para trabalhar materiais extremamente duros como
pedra, marmore, granito, ceramica ou vidro.

Substituir a lixa

Elevar lateralmente a lixa 7 e retirar do prato de lixar 8.
Se necessario, devera limpar o prato de lixar 8.

Premir a nova lixa 7 sobre o lado inferior do prato de
lixar. Para assegurar uma aspiracao de po optimizada,
€ necessario que os orificios da lixa coincidam com os
do prato de lixar.

Seleccao do prato abrasivo

De acordo com a aplicagéo, é possivel equipar o apa-

relho com pratos abrasivos de diversas rigidezas (veja

Tabela de aplicagéo):

— Prato abrasivo macio: Apropriado para o polimen-
to de superficies de grande extensdo e para um
trabalho muito sensivel (também de superficies
abobadadas).

— Prato abrasivo médio: Aplicavel de forma univer-
sal, apropriado para todos os trabalhos abrasivos
habituais.

— Prato abrasivo duro: Apropriado para um alto ren-
dimento abrasivo, nomeadamente em superficies
planas de grande extenséo.

Substituir prato abrasivo

Para substituir o prato de lixa 8 devera retirar a lamina de
lixa ou a ferramenta de polir. Soltar e remover o parafuso
6 com a chave de fenda angular 1.

Ao colocar o prato de lixar, é necessario prestar
atencao para que os ressaltos ou seja as dentes
do arrastador assentem nos entalhes do prato
de lixar.

Segurar o prato de lixa e apertar firmemente o parafu-
so 6 com a chave de fenda angular 1.

Substituir imediatamente pratos abrasivos dani-
ficados.

Aspiracao de pé/aparas

m Durante o trabalho sdo produzidos pds que podem
ser nocivos a saude, inflamaveis ou explosivos.
S&o necessarias medidas de protecgdo adequa-
das.

Por exemplo: Alguns pds s&o considerados como
cancerigenos. Devera utilizar uma aspiracdo de
pd/aparas e uma mascara de protecgao contra po.

m PO de metal leve pode se inflamar ou explodir.
Mantenha o local de trabalho sempre limpo, pois
misturas de materiais podem ser extremamente
perigosas.

Atencao, perigo de incéndio!

& O po6 de lixa que se encontra no saco de
po6, no microfiltro, no saco de papel (ho
saco de filtro ou no filtro do aspirador de
po) pode inflamar-se sob condi¢6es des-
favoraveis, como por exemplo voéo de fa-
iscas ao lixar metais. Principalmente, se
misturar-se com restos de verniz, poliu-
retano ou outros materiais quimicos e o
material a ser lixado estiver quente apés
um periodo prolongado de trabalho.
Evite o sobreaquecimento do material a
ser lixado e do aparelho, e esvazie sem-
pre o recipiente de p6 antes de pausas de
trabalho.

Aspiracao propria com caixa de pé

(veja figura [X1-I¥)

Colocar a caixa de p6

Retirar o deslocador de plastico 12 antes de montar a
caixa de p6 3. Colocar a caixa de p6 sobre o bocal de
sopro 13 e permitir que engate; observar, que o des-
locador de plastico 12 engate no suporte 11.
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Esvaziar a caixa de p6

Accionar a alavanca de travamento 14 e retirar a caixa
de po.

Antes de abrir a caixa de po6, recomenda-se soltar o
pd do elemento de filtro, batendo contra uma super-
ficie de base.

Segurar a caixa de p6 pela cavidade de punho, puxar
o elemento do filtro (micro-filtersystem) 15 transversal-
mente para cima e esvaziar a caixa de poé. Limpar as
lamelas do elemento do filtro com uma escova macia.
Indicagao: Para assegurar uma aspiragdo propria
ideal, devera esvaziar o recipiente de p6 a tempo e sa-
cudir bem a tampa com as lamelas de filtro.

Aspiracao externa (veja figura [)
(paginas de acessorios)

Deslocar o adaptador de aspiragéo 16 para cima dos
bocais de sopro 13 € observar, que a alavanca de tra-
vamento trave. Para retirar, devera premir o travamen-
to na parte de tras e retirar 0 adaptador de aspiragéo.

No caso de superficies verticais, devera segurar o
aparelho de modo que a mangueira de aspira¢ao indi-
que para baixo.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o material
a ser trabalhado.

Utilizar um aspirador especial para aspirar pés secos,
extremamente nocivos a saude, cancerigenos.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede!

A tensao da fonte de corrente deve coincidir com as
indicagdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com a
indicagdo de 230V também podem ser operados
com 220 V.

Ligar e desligar

Premir o interruptor de ligar-desligar 5 para colocar o
aparelho em funcionamento.

Para fixar, devera travar o interruptor de ligar-desligar
5 com o botao de fixagéo 4 enquanto estiver premido.

Para desligar o aparelho, devera soltar o interruptor
de ligar-desligar 5 ou premir e soltar de novo.

Pré-seleccionar o nUmero de rotagéo necessario com
a roda de ajuste 2 (mesmo durante a marcha) (PEX
400 AE).

O numero de rotagdes necessario, depende do mate-
rial e pode ser determinado através de ensaios prati-
COs.

Apds trabalhar por tempo prolongado com um ndmero
de rotagbes reduzido, devera permitir que a maquina
funcione durante aproximadamente 3 minutos com
maximo nuimero de rotagdes, para que possa arrefecer.

Instrucoes para o trabalho

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

Alca auxiliar

A alca auxiliar 9 de regulagéo continua possibilita um
manejar confortavel e uma dptima distribuicéo da for-
¢a, sobretudo em caso de alto rendimento abrasivo.

Com o parafuso de orelhas 10 é possivel colocar o pu-
nho adicional na posica desejada.

Travao do prato abrasivo

Um travao integrado do prato abrasivo reduz o nime-
ro de rotagdo durante a marcha em vazio, de modo
que ao aplicar o aparelho sobre a peca a ser trabalha-
da, seja evitada a formacéo de ranhuras.

Um numero de rotagdo constantemente em aumento
no decorrer do tempo, indica que o travao do prato
abrasivo esta desgastado e que deve ser substituido
numa oficina de servico pds-venda autorizada para
ferramentas eléctricas Bosch.

Esmerilar superficies

Apoiar o aparelho com toda a sua superficie abrasiva
sobre a base a ser trabalhada.

Trabalhar com uma for¢a de presséo uniforme. Uma
reduzida forga de pressao proporciona uma maior po-
téncia abrasiva e poupa o aparelho e a ferramente
abrasiva.

A poténcia abrasiva e o resultado de trabalho s&o prin-
cipalmente determinados pela selec¢éo da lixa (grao),
do numero de rotacéo do prato de lixar e da forca de
pressao exercida.

Esmerilamento grosso

Colocar uma lixa de gréo grosso (veja Tabela de apli-
cacéo).

Apenas premir levemente o aparelho, para alcancar
uma maior abraséo do material.

Esmerilamento fino

Colocar uma lixa de grao mais fino (veja Tabela de apli-
cagao).

Movimentar o aparelho com pressao moderada, pla-
namente em circulos ou alternadamente em sentido
longitudinal e transversal sobre a peca a ser trabalha-
da.

Nao emperrar o aparelho, para evitar que a peca a ser
trabalhada demasiadamente lixada (p.ex. compensa-
do).

Desligar o aparelho apds terminar o processo de tra-
balho e eleva-lo da pega a ser trabalhada.
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Tabela de aplicacao
A tabela seguinte serve de recomendacao.

A combinagao mais favoravel para o trabalho verifica-
se através de experiéncias.

Material Granulacao |Posicao Disco
Esmerila- |daroda abrasivo
mento de ajuste
grosso/ I
Esmerila-
mento fino | (PEX 400 AE)

Esmerilar 180/400 3 médio

vernizes

Reparar 120/240 5 duro

vernizes

Remover 40/80 4 médio

vernizes

Madeira 60/240 5 macio

macia

Madeira dura 60/180 5 médio

Folheado

de madeira 240/320 4 macio

Aluminio A@ 80/240 4-5 médio

Aco = 60/240 4 médio/

duro

Desenferrujar ago | 40/120 6 macio

Aco inox 120/240 4 médio

Polimento (PEX 400 AE)

Para polir, devera equipar a lixadeira excéntrica com
uma respectiva ferramenta de polir.

Ao polir, seleccionar um nimero de rotacoes re-
duzido (nivel 1-2) para evitar um aquecimento
excessivo da superficie.

Aplicar o produto de polir com uma esponja de polir,
movimentando em cruz ou em circulos e com pressao
moderada e em seguida permitir que seque levemen-
te.

Polir o produto de polir com uma boina de 1a de cor-
deiro, movimentando em cruz ou em circulosc.

Limpar as ferramentas de polimento.

Para tal, lavar as ferramentas de polimento com um
produto de limpeza suave e com agua quente (nunca
usar diluentes).

Manutencao e limpeza

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

m  Sempre manter o aparelho e as aberturas de ven-
tilacao limpas, para trabalhar bem e de forma se-
gura.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, apesar de

cuidadosos processos de fabricagcao e de controlo de

qualidade, deve ser reparado em um servigo técnico
autorizado para aparelhos eléctricos Bosch.

No caso de informagdes e encomendas de acessorios

indique por favor sem falta 0 nimero de encomenda

de 10 algarismos do aparelho.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessorios e a
embalagem a uma reutilizagao ecolégica.

Estas instrugdes foram manufacturadas com papel re-
ciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.

C € Declaracio de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: EN 50 144 de acordo com
as disposigoes das directivas 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten

Director do dept. de
desenvolvimento gagao de produtos

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Director da homolo-

Reservado o direito a modificacoes
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Dati tecnici

Levigatrice rotoorbitale PEX 400 A PEX 400 AE
Codice di ordinazione 0603 3100.. 0603 310 6..
Potenza nominale assorbita W] 400 400

Potenza resa W] 215 215

Numero di giri a vuoto [min"l 13000 4500-13000
Numero oscillazioni a vuoto min] 26000 9000-26000
Preselezione numero di giri - [ J

Raggio di oscillazione [mm] 5,0 5,0

@ platorello [mm] 125 125

Peso (senza accessori) ca. kgl 1,9 1,9

Classe di protezione m/1 O/

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice di ordinazione della Vostra macchina. Le descrizioni com-

merciali di singole macchine possono variare.

Elementi della macchina

Chiave a brugola

Rotellina di selezione numero giri (PEX 400 AE)
Cassetta raccoglipolvere (micro-filtersystem)
Pulsante di arresto per interruttore avvio/arresto
Interruttore di avvio/arresto

Vite

Foglio abrasivo*

Platorello

© 0 NO G A~ ON =

Impugnatura supplementare

Vite ad alette per la regolazione del'impugnatura
supplementare

11 Supporto
12 Spingitore in plastica

—y
o

13 Bocchetta di scarico

14 Levetta di bloccaggio

15 Elemento filtrante (micro-filtersystem)
16 Adattatore per I'aspirazione®

* Accessori illustrati o descritti non fanno necessaria-
mente parte del volume di consegna.

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.
La misurazione A del livello di pressione acustica
dell’utensile ¢ di solito di 84 dB(A). Durante le opera-
zioni di lavoro il livello di rumorosita pud superare
85 dB(A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

L’accelerazione misurata raggiunge di solito il valore di
5,5 m/s?.

Uso conforme alle norme

La macchina & adatta per la levigatura e la pulitura a
secco su superfici in legno, su materie plastiche, sul
metallo, su superfici stuccate e su superfici verniciate.
Macchine dotate di regolazione elettronica sono adat-
te anche per operazioni di lucidatura.
E’ possibile lavorare con la macchi-
N na senza incorrere in pericoli sol-
1 tanto dopo aver letto completa-
mente le istruzioni per [luso,
Popuscolo avvertenze per la sicu-
rezza e seguendo rigorosamente le
istruzioni in esse contenute.
Inoltre vanno rispettate anche le generali istru-
zioni di sicurezza riportate nell’opuscolo allegato.

Fatevi istruire praticamente prima di passare
all’operazione pratica.

m  Se durante un’operazione di lavoro viene danneg-
giato oppure troncato il cavo dell’alimentazione di
rete, non toccare il cavo ma estrarre immediata-
mente la spina dalla presa. Mai utilizzare la macchi-
na con un cavo danneggiato.

m Collegare le macchine che vengono utilizzate
all’esterno attraverso un interruttore di sicurezza
per correnti di guasto (Fl) con una corrente di disin-
nesto di massimo 30 mA. Usare soltanto un cavo
di prolunga omologato per ambienti esterni.

m Portare occhiali di protezione.

= Si consiglia di portare guanti di protezione.

m |l cavo della macchina deve essere sempre tenuto
nella parte opposta della macchina.

m Infilare la spina nella presa di corrente solo quando
la macchina & spenta.

m La macchina pud essere utilizzata soltanto per
smerigliature a secco.

m Non & permessa la lavorazione di materiali conte-
nenti amianto.

Per la Vostra sicurezza
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m Durante la fase operativa, tenere sempre ben salda
la macchina ed avere cura di tenere sempre una si-
cura posizione operativa.

m  Smerigliando metalli si producono scintille. Atten-
zione a non mettere in pericolo I'incolumita di per-
sone. Per via del pericolo di incendio, nessun tipo
di materiale infammabile puo trovarsi nelle vici-
nanze (potenziale raggio delle scintille).

m  Se la Vostra macchina ne & in dotazione, durante
e dopo 'operazione di levigatura, svuotare ad
intervalli regolari il sacchetto per la polvere.
Per lo smaltimento delle polveri operare con parti-
colare attenzione perché alcuni materiali in forma di
polvere possono essere esplosivi. Non buttare mai
la polvere di abrasione nel fuoco. Particolari misce-
lazioni composte di particelle di polvere e di olio op-
pure di acqua possono con I'andar del tempo
prendere fuoco.

m Prima di poggiare la macchina, & necessario spe-

gnerla ed attendere fino a quando la macchina si
sara fermata completamente.
Mai permettere a bambini di utilizzare la macchina.
La Bosch pud garantire un perfetto funzionamento
della macchina soltanto se vengono utilizzati ac-
cessori originali specificatamente previsti per que-
sta macchina.

Sostituire il foglio abrasivo/
platorello

m Prima diiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Scelta del foglio abrasivo

A seconda del materiale in lavorazione ed in dipen-
denza del grado di levigatura che si vuole raggiungere,
si hanno a disposizione fogli abrasivi di diversa qualita:

T FWood

Per la lavorazione di ogni materiale a base di legno.

Paint
Per lavorare strati di colore e di vernice oppure mate-
riali per applicazioni di base quali stucchi e spatola.

[F¥Stone

Per la lavorazione di materiali estremamente duri quali
materiale pietroso, marmo, granite, ceramica oppure
vetro.

Sostituire il foglio abrasivo
Sollevare il foglio abrasivo 7 lateralmente e rimuoverlo
dal platorello 8. Se il caso, pulire il platorello 8.

Premendolo, applicare il nuovo foglio abrasivo 7 sulla
parte inferiore del platorello. Per poter garantire un’ot-
timale aspirazione della polvere sara necessario che le
forature del foglio abrasivo corrispondano con quelle
del platorello.

Scelta del platorello

A seconda dell’applicazione in corso, la macchina pud

essere utilizzata con platorelli di diversa rigidita (cfr. ta-

bella d’impiego):

—  Platorello morbido: Idoneo per lucidare grandi su-
perfici e per una levigatura molto delicata (anche
su superfici convesse).

— Platorello medio: Impiego universale, idoneo per
tutti i comuni lavori di levigatura.

— Platorello duro: Per un alto rendimento di levigatu-
ra, idoneo soprattutto su grandi superfici piane.

Sostituzione del platorello

Per la sostituzione del platorello 8, estrarre il foglio
abrasivo oppure I'utensile di pulitura. Utilizzando la
chiave a brugola 1, allentare la vite 6 e rimuoverla.

Quando si colloca il platorello badare che i nasel-
li e le dentature del trascinatore s’incastrino nel-
le cavita del platorello.

Mantenere saldamente il platorello ed avvitare ben for-
te la vite 6 utilizzando la chiave a brugola 1.

Sostituire immediatamente eventuali platorelli
danneggiati.

Aspirazione polvere/aspirazione
trucioli

m Le polveri che si producono durante le operazioni

di lavoro possono essere dannose alla salute, in-
fiammabili oppure esplosive. E necessario prende-
re adeguate misure di protezione.
Per esempio: Alcune polveri sono considerate can-
cerogene. Utilizzare un’adatta aspirazione polve-
re/aspirazione trucioli e portare la maschera di pro-
tezione contro la polvere.

m Lapolvere di metalli leggeri pud essere inflammabi-
le ed esplosiva. Tenere la stazione di lavoro sempre
pulita perché mescolando materiali di diverso tipo
si possono creare situazioni particolarmente peri-
colose.

Attenzione, pericolo d’incendio!

& In caso di condizioni sfavorevoli, come
quando si crea una scia di scintille duran-
te operazioni di levigatura di metalli, vi &
il pericolo che possa incendiarsi la polve-
re di abrasione raccolta nel sacchetto
raccoglipolvere, nel microfiltro, nel sac-
chetto di carta (oppure nel sacchetto rac-
coglipolvere oppure filtro dell’aspirapol-
vere). Il pericolo persiste in modo
particolare quando la polvere viene mi-
schiata con resti di vernice e di poliureta-
no oppure con altri prodotti chimici ed il
materiale asportato dovesse essere cal-
do dopo lunghe operazioni di lavoro.
Evitare un surriscaldamento del materia-
le da levigatura e della macchina e, prima
di iniziare una pausa di lavoro, svuotare
sempre il contenitore della polvere.
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Aspirazione propria con cassetta
raccoglipolvere (vedi figura [X1-E¥1)
Riapplicare la cassetta raccoglipolvere

Prima di procedere al montaggio della cassetta racco-
glipolvere 3 estrarre lo spingitore in plastica 12. Appli-
care la cassetta raccoglipolvere sulla bocchetta di
scarico 13 e lasciar innestare in posizione; accertarsi
che lo spingitore in plastica 12 faccia presa nel rispet-
tivo supporto 11.

Svuotare la cassetta raccoglipolvere
Azionare la levetta di bloccaggio 14 ed estrarre la cas-
setta raccoglipolvere.

Prima di aprire la cassetta raccoglipolvere, si consiglia
di staccare la polvere dall’elemento filtrante battendo
la cassetta su una base dura.

Afferrare la cassetta raccoglipolvere ai profili di presa
laterali, estrarre I'elemento filtrante (micro-filtersystem)
15 obliquamente verso l'alto e svuotare la cassetta
raccoglipolvere. Pulire le lamelle dell’elemento filtrante
utilizzando una spazzola morbida.

Nota bene: Per poter garantire un’ottimale aspirazio-
ne propria, avere cura di svuotare sempre in tempo la
cassetta raccoglipolvere e di battere regolarmente il
coperchio con lamelle di filtraggio.

Aspirazione esterna (vedi figura (1)
(Pagine con gli accessori)

Spingere I'adattatore per I'aspirazione 16 sulla boc-
chetta di scarico 13 ed accertarsi che la levetta di
bloccaggio faccia presa. Per rimuoverlo, premere il
bloccaggio nella parte posteriore ed estrarre 'adatta-
tore per il collegamento dell’aspiratore.

In caso di superfici verticali, tenere la macchina in
modo tale che il tubo di aspirazione sia rivolto verso il
basso.

L’aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da
lavorare.

Per eliminare polveri particolarmente nocive per la sa-
lute, cancerogene e secche, & necessario utilizzare
uno speciale aspiratore multiuso.

Messa in servizio

Osservare la tensione di rete!

La tensione della rete deve corrispondere a quella in-
dicata sulla targhetta della macchina. Le macchine
con l'indicazione di 230 V possono essere collegate
alla rete di 220 V.

Avviare ed arrestare

Per avviare la macchina premere I'interruttore awio/
arresto 5.

Per fissare in posizione tenere [Iinterruttore
awvio/arresto 5 premuto e bloccarlo con il pulsante di
arresto 4.

Per arrestare la macchina, rilasciare I'interruttore
awvio/arresto 5 oppure premerlo e rilasciarlo.

Attraverso la rotellina di regolazione 2 € possibile pre-
selezionare il numero di giri necessario (anche mentre
la macchina ¢ in azione) (PEX 400 AE).

Il numero di giri necessario dipende dal materiale in la-
vorazione e puo essere determinato eseguendo delle
prove pratiche.

Dopo lunghe operazioni di lavoro a basso numero di
giri, lasciar raffreddare la macchina per circa 3 minuti
facendola girare a vuoto con il massimo numero di giri.

Istruzioni per il lavoro

m Prima diiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Impugnatura supplementare

L’'impugnatura supplementare 9 a regolazione conti-
nua permette una manipolazione comoda ed una di-
stribuzione ottimale delle forze.

Utilizzando la vite ad alette 10 & possibile spostare
I'impugnatura supplementare mettendola alla posizio-
ne prevista.

Freno a labbro del platorello

Un freno del platorello integrato riduce la velocita in
caso di funzionamento a vuoto in modo da evitare di
provocare striature sul materiale in lavorazione, nel
momento in cui il platorello in movimento si appoggia
sulla superficie di lavoro.

Se con il tempo si dovesse riscontrare che il numero di
giri a vuoto aumenta costantemente, significa che il
freno a labbro del platorello & usurato e che deve dun-
que essere sostituito presso un Centro per Assistenza
Clienti per Elettroutensili Bosch autorizzato.

Levigatura di superfici

Appoggiare I'utensile sulla superficie di lavoro, con tut-
ta la superficie della piastra di levigatura.

Attenzione a tenere sempre una pressione di spinta
uniforme. Riducendo la pressione di spinta si raggiun-
ge una maggiore prestazione di asportazione senza
sottoporre ad eccessivo sforzo né la macchina né
I'utensile abrasivo.

La prestazione di asportazione ed il tipo di levigatura
sono determinati principalmente dalla selezione del fo-
glio abrasivo (grana), la velocita del platorello e la pres-
sione di spinta.

Levigatura grossa

Applicare un foglio abrasivo con grana piu grossa (cfr.
Tabella d’impiego).

Per raggiungere una maggiore asportazione di mate-
riale, applicare la macchina esercitando una leggera
pressione.
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Levigatura fine

Applicare un foglio abrasivo con grana piu fine (cfr. Ta-
bella d’impiego).

Operare con la macchina esercitando una pressione
moderata ed eseguendo dei cerchi sulla superficie op-
pure alternando movimenti longitudinali e trasversali
sul pezzo in lavorazione.

Evitare di dare alla macchina angolature, in modo da
evitare il pericolo di asportare troppo materiale dalla
superficie in lavorazione (foglio per impiallacciatura).
Una volta terminata I'operazione di lavoro, spegnere la
macchina prima di sollevarla dal pezzo in lavorazione.

Tabella d’impiego
Nella seguente tabella si trovano alcuni suggerimenti.

Il miglior modo per trovare la combinazione ideale per
la lavorazione & quello di eseguire delle prove pratiche.

Materiale Grano Posizione Plato-
Levigatura |della rotellina |rello
grossa/ di regolazione
L_ewgatura D
fine I

(PEX 400 AE)

Irruvidire 180/400 3 medio

vernici

Ripassare 120/240 5 duro

vernici

Asportare 40/80 4 medio

vernici

Legno 60/240 5 tenero

tenero

Legno duro 60/180 5 medio

Foglio per

impiallaccia- 240/320 4 tenero

tura

Alluminio M@ 80/240 4-5 medio

Acciaio =y 60/240 4 medio/

g duro

Deossidare I'acciaio | 40/120 6 tenero

Acciaio inox 120/240 4 medio

Lucidatura (PEX 400 AE)

Per eseguire operazioni di lucidatura, dotare la leviga-
trice rotoorbitale di un rispettivo utensile di pulitura.

Per la lucidatura scegliere un numero di giri infe-
riore (grado 1-2), per evitare I’eccessivo riscal-
damento della superficie.

Utilizzando un tampone in spugna ed eseguendo dei
movimenti di passata in senso trasversale oppure cir-
colari, applicare il lucido esercitando una pressione
moderata e far poi asciugare leggermente.

Lucidare quindi il lucido asciugato utilizzando una cuf-
fia in pelle d’agnello ed eseguendo dei movimenti di
passata in senso trasversale oppure movimenti di pas-
sata circolari.

Pulizia degli utensili per lucidatura.

Lavare gli utensili per lucidare utilizzando un detersivo
delicato ed acqua calda (non impiegare diluenti).

Manutenzione e pulizia

m Primadiiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

m  Mantenere la macchina e le fessure di ventilazione
sempre in perfetto stato di pulizia per poter lavorare
bene e sicuri.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione

e di controllo la macchina dovesse guastarsi, la ripara-

zione va fatta effettuare da un punto di assistenza au-

torizzato per gli elettroutensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a 10 cifre

dell’elettroutensile in caso di richieste o di ordinazione

di pezzi di ricambio.

Avvertenze per la protezione
dell’ambiente

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero esse-
re inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per il rici-
claggio selezionato.

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che
il prodotto € conforme alle seguenti normative ed ai re-
lativi documenti: EN 50 144 in base alle prescrizioni
delle direttive CEE 89/336, CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten
Direttore dello sviluppo

Dr. Eckerhard Strétgen
Direttore per I'omolo-
gazione di prodotti

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Excenterschuurmachine PEX 400 A PEX 400 AE
Bestelnummer 0603 3100.. 0603 310 6..
Opgenomen vermogen W] 400 400
Afgegeven vermogen W] 215 215

Onbelast toerental [minl 13000 4500-13000
Onbelast aantal schuurbewegingen min] 26000 9000-26000
Vooraf instelbaar toerental - [ J

Draaicirkel [mm] 5,0 5,0
Schuurplateu-@ [mm] 125 125

Gewicht (zonder toebehoren) ca. kgl 1,9 1,9
Isolatieklasse O/ O/

Let op het bestelnummer van de machine. De handelsbenamingen van sommige machines kunnen afwijken.

Onderdelen van de machine

Haakse schroevendraaier

Stelwiel vooraf instelbaar toerental (PEX 400 AE)
Stofbox (micro-filtersystem)

Blokkeerknop voor aan/uit-schakelaar
Aan/uit-schakelaar

Schroef

Schuurblad*

Schuurplateau

Extra handgreep

Vleugelbout voor verstelling extra handgreep

- -,
- O © O NO O b WON =

Houder

-
N

Kunststof schuif

-
(4]

Uitblaasaansluitstuk
Blokkeerhendel
Filterelement (micro-filtersystem)

- -k
a b

16 Afzuigadapter®

* Afgebeeld en beschreven toebehoren wordt niet altijd
standaard meegeleverd.

Informatie over geluid en trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de ma-
chine bedraagt kenmerkend 84 dB(A). Tijdens het
werken kan het geluidsniveau 85 dB(A) overschrijden.
Draag oorbeschermers.

De kenmerkende gewaardeerde versnelling bedraagt
5,5 m/s%.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het droog schuren van
hout, kunststof, metaal, plamuur en gelakte opper-
vlakken.

Machines met elektronische regeling zijn ook geschikt

voor polijsten.
Veilig werken met de machine is
N alleen mogelijk indien u de ge-
1 bruiksaanwijzing en de veiligheids-
voorschriften volledig leest en de
daarin gegeven voorschriften strikt
opvolgt.
Houd u bovendien aan de algemene veiligheids-
voorschriften in de bijgevoegde brochure.
Laat u voor het eerste gebruik praktisch in-
strueren.

m Raak de kabel niet aan, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact indien tijdens de werk-
zaamheden de stroomkabel wordt beschadigd of
doorgesneden. Gebruik de machine nooit met een
beschadigde kabel.

m Sluit gereedschap dat buitenshuis wordt gebruikt
aan via een aardlekschakelaar (FI) met een inscha-
kelstroom van maximaal 30 mA. Gebruik alleen
een voor gebruik buitenshuis goedgekeurde ver-
lengkabel.

m Draag een veiligheidsbril.

m Het dragen van werkhandschoenen wordt geadvi-
seerd.

m  Geleid de kabel altijd langs de achterzijde van de
machine.

m  Steek de stekker alleen in het stopcontact als de
machine uitgeschakeld is.

m De machine mag alleen worden gebruikt om droog
te schuren.

m  Asbesthoudend materiaal mag niet worden be-
werkt.

Voor uw veiligheid
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m Houd tijdens de werkzaamheden de machine altijd
stevig vast en zorg ervoor dat u stevig staat.

m  Bij het slijpen van metalen ontstaan vonken. Let
erop dat er geen personen in gevaar worden ge-
bracht. In verband met het brandgevaar mogen
zich geen brandbare materialen in de buurt (gebied
waar de vonken vallen) bevinden.

» Maak tijdens en na het schuren de stofzak re-
gelmatig leeg, wanneer uw machine daarmee is
uitgerust. Wees bijzonder voorzichtig bij het afvoe-
ren van stof, omdat veel materialen in stofvorm ex-
plosief kunnen zijn. Werp schuurstof niet in het
vuur. Mengsels van stofdeeltjes en olie of water
kunnen na verloop van tijd vlam vatten.

m Schakel de machine altijd eerst uit en laat deze uit-
lopen voordat u deze neerlegt.

= Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine uit-
sluitend waarborgen wanneer voor deze machine
bedoeld origineel toebehoren wordt gebruikt.

Schuurblad of schuurplateau
vervangen

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

Keuze van het schuurblad

Afhankelijk van het te bewerken materiaal en de ge-
wenste afname moeten verschillende schuurbladkwa-
liteiten worden gebruikt:

TrFWood

Voor het bewerken van alle houtmaterialen.

-
Paint

Voor het bewerken van verf- en laklagen en basislagen

van vulmateriaal en plamuur.

[JFr¥Stone

Voor het bewerken van harde materialen zoals steen,
marmer, graniet, keramiek en glas.

Schuurblad wisselen

Til het schuurblad 7 zijwaarts omhoog en trek het los
van het schuurplateau 8. Reinig het schuurplateau 8
indien nodig.

Druk het nieuwe schuurblad 7 op de onderzijde van
het schuurplateau. Voor de waarborging van een opti-
male stofafzuiging dienen de boorgaten van het
schuurblad overeen te komen met die van het schuur-
plateau.

Keuze van het schuurplateau

Naar gelang de toepassing kan de machine worden
uitgerust met schuurplateaus van verschillende hard-
heid (zie Toepassingstabel):

— Schuurplateau zacht: geschikt voor het polijsten
van grote opperviakken en voor bijzonder nauw-
keurig schuren (ook op gegolfde opperviakken).

- Schuurplateau middel: universeel toepasbaar, ge-
schikt voor alle gangbare schuurwerkzaamheden.

- Schuurplateau hard: voor grote schuurcapaciteit,
vooral op grote, egale opperviakken.

Schuurplateau wisselen

Trek het schuurblad of polijstgereedschap los om het
schuurplateau 8 te wisselen. Draai met de haakse
schroevendraaier 1 de schroef 6 los en verwijder deze.

Let er bij het aanbrengen van het schuurplateau
op dat de neuzen resp. vertandingen van de
meenemer in de uitsparingen van het schuurpla-
teau passen.

Houd het schuurplateau vast en draai de schroef 6
met de haakse schroevendraaier 1 stevig vast.

Vervang een beschadigd schuurplateau onmid-
dellijk.

Stof- en spanenafzuiging

m  Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat, kan

gevaarlijk voor de gezondheid, brandbaar of explo-
sief zijn. Geschikte beschermingsmaatregelen zijn
noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: sommige soorten stof worden be-
schouwd als kankerverwekkend. Gebruik een ge-
schikte afzuiging voor stof en spanen en draag een
stofmasker.

= Stof van lichte metalen kan ontvlammen of explo-
deren. Houd de werkomgeving altijd schoon om-
dat materiaalmengsels bijzonder gevaarlijk zijn.

Let op, brandgevaar!
& Schuurstof in stofzak, microfilter, papie-

ren stofzak (filterzak of filter van de stof-
zuiger) kan onder ongunstige omstandig-
heden vilam vatten, bijvoorbeeld door
wegvliegende vonken bij het schuren van
metalen. In het bijzonder wanneer het
schuurstof vermengd is met resten lak,
polyurethaan of andere chemische stof-
fen en het schuurmateriaal na langdurige
werkzaamheden heet is.

Voorkom oververhitting van het schuur-
materiaal en van de machine en maak
voor onderbrekingen van de werkzaam-
heden altijd het stofreservoir leeg.

Eigen afzuiging met stofbox

(zie afbeelding [X1-E¥1)

Stofbox aanbrengen

Trek voor de montage van de stofbox 3 de kunststof
schuif 12 naar buiten. Plaats de stofoox op het uit-
blaasaansluitstuk 13 en laat deze vastklikken. Let erop
dat de kunststof schuif 12 in de houder 11 vastgrijpt.
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Stofbox leegmaken
Bedien de blokkeerhendel 14 en trek de stofbox los.

Aangeraden wordt om het stof van het filterelement los
te maken door het element op een vaste ondergrond
te kloppen.

Pak de stofbox vast bij de greepuitsparing, trek het fil-
terelement (micro-filtersystem) 15 schuin naar boven
los en maak de stofbox leeg. Reinig de lamellen van
het filterelement met een zachte borstel.

Opmerking: Om een optimale eigen afzuiging in
stand te houden moet het stofreservoir op tijd worden
leeggemaakt en moet het deksel met de filterlamellen
regelmatig worden uitgeklopt.

Externe afzuiging (zie afbeelding 1)
(toebehorenpagina’s)

Duw de afzuigadapter 16 op het uitblaasaansluitstuk
13 en let erop dat de blokkeerhendel vastklikt. Wan-
neer u de afzuigadapter wilt verwijderen, drukt u de
adapter achteraan samen en trekt u deze vervolgens
los.

Houd bij verticale opperviakken de machine zo dat de
afzuigslang naar beneden wijst.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken
materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk, kan-
kerverwerkend, droog stof een speciale zuiger.

Ingebruikneming

Let op de netspanning.

De spanning van de stroombron moet overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje. Met 230 V aan-
geduide machines kunnen ook worden gebruikt met
een spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u de machine wilt inschakelen, drukt u de
aan/uit-schakelaar 5 in.

Wanneer u de aan/uit-schakelaar 5 wilt vastzetten,
blokkeert u de schakelaar in ingedrukte toestand met
de vastzetknop 4.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen, laat u de
aan/uit-schakelaar 5 los of drukt u de schakelaar in en
laat u deze vervolgens los.

Stel met het stelwiel 2 het vereiste toerental (ook terwijl
de machine loopt) vooraf in (PEX 400 AE).

Het vereiste toerental is afhankelijk van het materiaal
en kan proefondervindelijk worden vastgesteld.

Laat na langdurige werkzaamheden met een laag toe-
rental de machine afkoelen door deze ca. 3 minuten
met maximumtoerental onbelast te laten lopen.

Tips voor de werkzaamheden

m  Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

Extra handgreep

De traploos verstelbare extra handgreep 9 maakt ge-
makkelijk vasthouden en een optimale krachtenverde-
ling mogelijk, vooral bij een grote schuurcapaciteit.

Met de vleugelschroef 10 kunt u de extra handgreep in
positie verplaatsen.

Schuurplateaurem

Een geintegreerde schuurplateaurem verlaagt het toe-
rental bij onbelast lopen, zodat groefvorming bij het
neerzetten van de machine op het werkstuk wordt
voorkomen.

Een in de loop van de tijd continu toenemend onbelast
toerental geeft aan dat de schuurplateaurem versleten
is en door een erkende klantenservice voor Bosch
elektrische gereedschappen moet worden vervangen.

Opperviakken schuren

Plaats de machine met het hele schuuropperviak op
de te bewerken ondergrond.

Let op gelijikmatige aandrukkracht. Minder aandruk-
kracht levert meer schuurcapaciteit op en ontziet de
machine en het schuurtoebehoren.

De afnamecapaciteit en het schuurbeeld worden in
hoofdzaak bepaald door de keuze van het schuurblad
(korrel), het toerental van het schuurplateau en de aan-
drukkracht.

Grof schuren

Span een schuurblad met een grove korrel op (zie
Toepassingstabel).

Druk de machine slechts licht aan om een grotere ma-
teriaalafname te bereiken.

Fijn schuren
Span een schuurblad met een fijne korrel op (zie Toe-
passingstabel).

Beweeg de machine met matige druk viak cirkelend of
afwisselend in lengte- en dwarsrichting op het werk-
stuk.

Houd de machine niet schuin. Daarmee voorkomt u
doorschuren van het te bewerken werkstuk (bijvoor-
beeld fineer).

Schakel de machine uit na het beéindigen van de
werkzaamheden en til deze daarna pas van het werk-
stuk.
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Toepassingstabel
De volgende tabel kan voor u als richtlijn dienen.

De voor de bewerking gunstigste combinatie kan het
best proefondervindelijk worden vastgesteld.

Materiaal Korrel Stelwielstand | Schuur
grof/fijn IR} plateau
schuren — T
(PEX 400 AE)
Lak 1807400 |3 middel
opschuren
Lak 120/240 |5 hard
bijwerken
Lak 40/80 4 middel
verwijderen
Zachthout 60/240 5 zacht
Hardhout 60/180 5 middel
Fineer 240/320 |4 zacht
Aluminium A@ 80/240 4-5 middel
Staal e 60/240 4 middel/
ﬁ hard
Staal ontroesten 40/120 6 zacht
Roestvrij staal 120/240 |4 middel

Polijsten (PEX 400 AE)
Voorzie voor polijstwerkzaamheden de excenter-
schuurmachine van het juiste polijsttoebehoren.

Stel bij het polijsten een laag toerental in (stand
1-2) zodat te grote verwarming van het opper-
vlak wordt voorkomen.

Werk het polijstmiddel in met een polijstspons, maak
kruis- of cirkelvormige bewegingen, werk met matige
druk en laat het polijstmiddel vervolgens licht opdro-
gen.

Boen het opgedroogde polijstmiddel uit met een lams-
vel en met kruis- of cirkelvormige bewegingen.
Polijstgereedschap schoonmaken.

Polijstgereedschap kan het best met een mild was-
middel en met warm water worden gewassen (gebruik
geen verdunningsmiddelen).

Onderhoud en reiniging

m  Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopeningen altijd
goed schoon om goed en veilig te werken.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fabrica-
ge- en testmethoden toch defect raken, dient de repa-
ratie door een erkende servicewerkplaats voor Bosch
elektrisch gereedschap te worden uitgevoerd.

Vermeld bij al uw vragen en bij bestellingen van ver-

vangingsonderdelen het bestelnummer van 10 cijfers
van de machine.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking dienen op een
voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van chloorvrij
gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per soort te
kunnen recyclen.

C € conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
voldoet aan de volgende normen en normatieve docu-
menten: EN 50 144 volgens de bepalingen van de
richtlijnen 89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten
Directeur ontwikkeling

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Directeur productgoedkeuring

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Excentersliber PEX 400 A PEX 400 AE
Bestillingsnummer 0603 3100.. 0603 3106..
Optagen effekt W] 400 400

Afgiven effekt W] 215 215
Omdrejningstal, ubelastet [min"l 13000 4500-13000
Gummibagskivens vibrationsfrekvens, ubelastet [min'] 26000 9000-26000
Indstilling af omdrejningstal - [ J
Svingkreds [mm] 5,0 5,0
Gummibagskive-@ [mm] 125 125

Veegt (uden tilbeher) ca. kgl 1,9 1,9
Beskyttelsesklasse O /10 | /10

Vaer opmasrksom pé maskines bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.

Maskinelementer

Unbraconegle

Indstillingshjul omdrejningstal (PEX 400 AE)
Stevboks (micro-filtersystem)
Justeringsknap til start-stop-kontakt
Start-stop-kontakt

Skrue

Slibeblad*

Gummibagskive

Ekstragreb

Vingeskrue til justering af ekstra-handgreb
Holder

Kunststofskyder

- -,
- O © O NO O b WON =

- -k
W N

Udbleesningsstuds

-t
H

Las

-
a

Filterelement (micro-filtersystem)
16 Opsugningsadapter*

* lllustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis medle-
veret.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Veerktojets A-vurderede lydtrykniveau er typisk
84 dB(A). Under arbejde med maskinen kan stgj-
niveauet overstige 85 dB(A).

Brug hgreveern.

Den vurderede veerdi for acceleration er typisk
5,5 m/s?.

Foreskrevet anvendelse

Veerktgjet er beregnet til torslibning af tree, kunststof,
metal, spartelmasse og lakerede overflader.

Maskiner med elektronisk regulering er ogsa egnet til
polering.

For Deres egen
sikkerheds skyld
Sikkert arbejde med maskinen er
N kun muligt, hvis De for brug leeser
1 betjeningsvejledningen og sikker-
hedsforskrifterne helt igennem og
overholder anvisningerne heri.
Desuden skal de generelle sikker-
hedsforskrifter i vedlagte haefte
overholdes.
Seorg for at fa en sagkyndig person
til at vise Dem, hvordan maskinen
fungerer, for den benyttes forste
gang.
Hvis stremkablet beskadiges eller skaeres over un-
der arbejdet, ma kablet ikke bereres, og netstikket
skal straks treekkes ud. Maskinen mé aldrig benyt-
tes med et beskadiget kabel.

Maskiner, der benyttes ude i det fri, tilsluttes via et
HFl-relee med maks. 30 mA udlgsningstrem. Benyt
kun en forleengerledning, der er beregnet til uden-
ders brug.

Beer beskyttelsesbriller.

Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker.
Ledningen skal altid feres bagud fra maskinen.

Maskinen skal altid vaere slukket, nar stikket seettes
i stikdasen.

Maskinen mé& kun benyttes til terslibning.
Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

Hold altid godt fast i maskinen og serg for at sta
sikkert under arbejdet.
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= Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer op-
maerksom pa, at personer ikke kommer til skade.
P& grund af brandfare skal brandbare materialer
holdes péa afstand (gnistregnomrade).

n Tom stovposen med regelmaessige mellem-
rum under og efter slibearbejdet, hvis maskinen
er udstyret med stovpose. Fjern stovet med stor
forsigtighed, da nogle materialer kan veere eksplo-
sive i stovform. Kast ikke slibestov i ilden. Blandin-
ger af stovpartikler med olie eller vand kan selv an-
teende.

= Sluk altid for maskinen, for den laegges fra, og vent
til maskinen stér helt stille.

m Maskinen ma aldrig benyttes af bern.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis der
benyttes originalt tilbehor.

Udskiftning af slibeblad/
gummibagskive

m  Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maskinen.

Valg af slibeblad

Veelg den slibepapirkvalitet og den afslibningsmade,
som passer bedst til det materiale, som skal bear-
bejdes:

T EWo

Til bearbejdning af alle former for tree.

Paint
Til bearbejdning af maling, lak og smerende materialer
(f.eks. fyldemasse og spartel).

[IFriEStone

Til bearbejdning af meget harde materialer som f.eks.
sten, marmor, granit, keramik eller glas.

Udskiftning af slibeblad

Loft slibebladet 7 i siden og traek det af gummibagski-
ven 8. Rengoer gummibagskiven 8 efter behov.

Tryk det nye slibeblad 7 fast pad gummibagskivens un-
derside. Slibebladets huller skal deekke over hullerne
pa gummibagskiven, s& stevudsugningen fungerer
fejlfrit.

Valg af gummibagskive

Maskinen kan udstyres med gummibagskiver med for-

skellig hardhed afheengigt af, hvilket arbejde der skal

udferes (se Anvendelsestabel):

— Bled gummibagskive: Egnet til polering samt til
seerligt felsom slibning (ogsé til hveelvede flader).

— Standard gummibagskive: Universelt brug, egnet
til alle former for slibearbejde.

- Hard gummibagskive: Stor slibeydelse, frem for alt
pa store, plane overflader.

Udskiftning af gummibagskive

Gummibagskiven 8 skiftes ved at treekke slibebladet
eller polerveerktgjet af. Lasne og fiern skruen 6 med
unbracongglen 1.

Ved montering af gummibagskiven skal man
veere opmaerksom pa, at nzeserne resp. fortan-
dingerne i medtageren passer ind i gummibag-
skivens udsparinger.

Hold fast i gummibagskiven og spaend skruen 6 godt
fast med unbracongglen 1.

Udskift straks gummibagskiven, hvis den er be-
skadiget.

Stov-/spanudsugning

m Stov, der opstér i forbindelse med arbejdet, kan
veere sundhedsfarligt, breendbart eller eksplosivt.
Brug egnede beskyttelsesforanstaltninger.

F.eks.: Noget stov geelder som kreeftfremkalden-
de. Brug egnet stev-/spanudsugning og stevma-
ske.

m Letmetalstov kan breende eller eksplodere. Serg
for at arbejdspladsen altid er ren, da materialer, der
blandes sammen, er seerlig farlige.

Giv agt, brandfare!
& Slibestov i stovposen, microfilteret, pa-

pirposen (eller i filterposen eller filteret i
stovsugeren) kan vaere selvantaendende
under uheldige forhold, som f.eks. ved
flyvende gnister under slibning af metal-
ler. Isaer hvis stovet er blandet med lak-
eller polyurethanrester eller andre kemi-
ske stoffer og slibematerialet er blevet
varmt efter laengere tids arbejde.

Derfor skal man undga at lade slibemate-
rialet og maskinen blive for varme, og
stovbeholderen skal altid tommes for en
arbejdspause.

Integreret afsugning med stovboks

(se Fig. [X1-I¥)

Stovboksen szettes pa

Treek kunststofskyderen 12 ud, for stevboksen 3 mon-
teres. Anbring steviboksen pa udbleesningsstudsen 13
og tryk den fast; kontrollér at kunststofskyderen 12 gri-
ber ind i holderen 11.

Stovboksen tommes
Tryk pé lasen 14 og tag stevboksen af.

Det anbefales at banke stevboksen let mod et fast un-
derlag for at losne stovet fra filterelementet, for stov-
boksen abnes.

Tag fat i den markerede fordybning pé stevboksen,
treek filterelementet (micro-filtersystem) 15 skrat opad
og tem stevboksen. Renger lamellerne péa filterele-
mentet med en blad berste.
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Bemaerk: Optimal opsugning med stovboks forud-
seetter, at stevbeholderen temmes rettidigt og laget
med filterlameller bankes ud med regelmaessige mel-
lemrum.

Opsugning med fremmed stovsuger
(se Fig. 1)
(tilbeharssider)

Skub opsugningsadapteren 16 pa udblaesningsstud-
sen 13 og kontrollér at lasearmen falder i hak. Adapte-
ren tages af ved at presse den bageste del af lasen
sammen.

Lodrette flader slibes ved at holde maskinen pa en sa-
dan méade, at opsugningsslangen vender nedad.
Stovsugeren skal vaere egnet til det materiale, der skal
bearbejdes.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kresftfremkaldende og tort stov.

Ibrugtagning

Kontrollér netspaendingen!
Stromkildens spaending skal stemme overens med
angivelserne pa maskinens typeskilt. Maskinen til
230 V kan ogsa tilsluttes 220 V.

Teend og sluk

Maskinen taendes ved at trykke pa start-stop-kontak-
ten 5.

Maskinen fastldses i teendt position ved at trykke pa
start-stop-kontakten 5 og derefter lase den med 1&-
seknappen 4.

Maskinen slukkes ved henholdsvis at slippe start-
stop-kontakten 5 og trykke den ned og slippe den.
Indstil det nedvendige omdrejningstal (ogs& mens ma-
skinen karer) med indstillingshjulet 2 (PEX 400 AE).

Den nedvendige hastighed afhaenger af materialet og
fastleegges bedst ved at prove sig frem.

Efter leengere tids arbejde ved lav hastighed skal ma-
skinen arbejde med maks. hastighed i tomgang i ca.
3 minutter, sé afkeling af motoren sikres.

Arbejdshenvisninger

m  Traek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

Ekstragreb

Det trinlost indstillelige ekstragreb 9 muligger behaglig
hé&ndtering og optimal kraftfordeling iseer, nar der fier-
nes tykkere lag.

Ekstragreb indstilles med vingeskruen 10.

Gummibagskivebremse

En integreret gummibagskivebremse seenker omdrej-
ningstallet i tomgang, sé fordybninger ikke dannes, nar
maskinen sasttes ned pa emnet.

Et stigende omdrejningstal i tomgang er tegn p4, at
gummibagskivebremsen er slidt og skal skiftes af et
autoriseret servicecenter for Bosch el-vaerktaj.

Slibning af flader
Anbring hele maskinens flade pé den undergrund, der
skal slibes.

Serg for at maskinen udsaettes for et jesvnt tryk under
arbejdet. Mindre arbejdstryk giver mere slibeeffekt og
skaner maskine og slibeveerktgj.

Effekten og slibebilledet afhaenger hovedsageligt af sli-
bebladets kornstorrelse, slibeskivens hastighed og det
tryk, maskinen udsaettes for.

Grovslibning
Benyt et slibeblad med grov kornsterrelse (se Anven-
delsestabel).

Tryk let pa maskinen, s& mere materiale slibes af.

Finslibning

Benyt et slibeblad med fin kornsterrelse (se Anvendel-
sestabel).

Beveeg maskinen med jeevnt tryk, i cirkelformede be-
veegelser eller skiftevis pa langs og tveers p& emnet.
Sorg for at holde maskinen lige, da man ellers kan
komme til at slibe igennem emnet (f.eks. finer).

Nér arbejdet er feerdigt, slukkes maskinen, for den fier-
nes fra emnet.
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Anvendelsestabel
Nedenstéende tabel er kun vejledende.

Den bedste bearbejdningskombination opnas bedst
gennem praktiske forseg.

Materiale Korn- Indstillings- | Gummi-
storrelse hjul position | bagskive
Grovslibning/ | @
Finslibning —T—
(PEX 400 AE)
Slibning 180/400 3 standard
af lakker
Udbedring 120/240 5 hard
af lakker
Fiernelse 40/80 4 standard
af lakker
Blodt tree 60/240 5 bled
Hardt tree 60/180 5 standard
Finer 240/320 4 bled
Aluminium 80/240 4-5 standard
Stal 60/240 4 standard/
o
Rustfijerning 40/120 6 bled
pa stal
Rustfrit stal 120/240 4 standard

Polering (PEX 400 AE)
Til polering forsynes excentersliberen med et passen-
de poleringsveerktgj.

Polerearbejde skal gennemfores ved lavt om-
drejningstal (trin 1-2), hvorved stor opvarmning
af overfladen undgas.

Indarbejd poleringsmidlet med en poleresvamp ved at
udsaette maskinen for et jeevnt tryk, samtidigt med at
den bevaeges med cirkelformede bevasgelser og pa
kryds og tveers. Lad herefter midlet torre en smule.

Det terrede poleringsmiddel oppoleres med en lam-
meuldsheette ved at bevaege maskinen med cirkelfor-
mede bevaegelser og pa kryds og tveers.

Rengering af polereveerktgj.

Det anbefales at vaske polereveerktojet rent med
varmt vand og mildt rengeringsmiddel (ikke fortyn-
dingsmiddel).

Vedligeholdelse og rengoring

m  Traek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

m Maskine og ventilationsébninger skal altid veere
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og kon-
trol engang holde op at fungere, skal reparationen ud-
fores af et autoriseret serviceveerksted for Bosch elek-
troveerktoj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen skal al-
tid angives ved forespargsler og bestilling af reserve-
dele.

Miljebeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbeher og emballage skal genbruges pa en
miligvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugspapir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en rensor-
teret recycling.

c€ EU-overensstemmelses-
erklaering
Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med folgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i EF-direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten
Udviklingschef

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Leder produktgodkendelse

Ret til aendringer forbeholdes
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Specifikationer

Excenterslip PEX 400 A PEX 400 AE
Artikelnummer 0603 3100.. 0603 3106..
Ineffekt W] 400 400

Uteffekt W] 215 215
Tomgéangsvarvtal [min"l 13000 4500-13000
Tomgangssvangning [min'] 26000 9000-26000
Varvtalsforval - [ J
Excentricitet [mm] 5,0 5,0
Sliprondell-@ [mm] 125 125

Vikt (utan tillbehor) ca. kgl 1,9 1,9
Skyddsklass O/ O/

Kontrollera maskins artikelnummer. Handelsbeteckningarna fér enskilda maskiner kan variera.

Maskinens komponenter

Sexkantnyckel

Stéllratt varvtalsforval (PEX 400 AE)
Dammbox (micro-filtersystem)
Spérrknapp for stromstéllaren
Stromstallare Till/Fran

Skruv

Slipblad*

Sliprondell

Stédhandtag

Vingskruv for instélining av stédhandtag

- -,
- O © O NO O b WODN=

Faste
Plastslid
Utblasningsstuts

— =k -k
H ODN

Lasspak

-
a

Filterelement (micro-filtersystem)
16 Utsugningsadapter*

* Avbildat eller beskrivet tillbehér ingar delvis inte i
leveransomfanget.

Ljud-/vibrationsdata

Métvardena har tagits fram baserande pa EN 50 144.

A-vardet av maskinens ljudniva ar 84 dB(A). Ljudnivan
vid arbete kan &verskrida 85 dB(A).

Anvand horselskydd!
Den beraknade hastighetsékningen &r 5,5 m/s?.

Avsedd anvandning

Maskinen &r avsedd for torrslipning av trg, plast,
metall, spackelmassa samt lackerade ytor.

Maskiner med elektronisk reglering &r &ven lampliga
for polering.

& Sadkerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvanda

N maskinen bér du noggrant lasa
1 igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som

lamnas i sdkerhetsanvisningarna.
Dessutom ska allménna sakerhets-
anvisningarna i bifogat hafte foljas.
Lat en fackman instruera dig i
maskinens anvdndning.

Skadas eller kapas natsladden under arbetet, ror
inte vid kabeln utan dra genast ut stickproppen.
Maskinen far absolut inte anvandas med defekt
kabel.

Maskiner som anvands utomhus ska anslutas via
en jordfelsbrytare (FI-) med en felstrdom pa max
30 mA. Anvand endast en fér utomhusarbete god-
kand skarvsladd.

Anvand skyddsglasdgon.
Vi rekommenderar att anvanda skyddshandskar.
Dra alltid kabeln bakét fran maskinen.

Anslut stickproppen till védgguttaget endast nar
maskinen &r frankopplad.

Maskinen far anvéndas endast for torrslipning.
Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

Hall alltid stadigt i maskinen under arbetet och se
till att du har gott fotfaste.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att per-
soner inte skadas. Pga brandrisken fér inga brénn-
bara material finnas i narheten (inom gnistomradet).

Om maskinen ar utrustad med en dammpase ska
den témmas regelbundet under och efter
avslutad slipning. Var mycket forsiktig vid hante-
ring av dammet da risk finns for att vissa material-
damm &r explosiva. Slang inte slipdamm i eld.
Blandningar av dammpartiklar och olja eller vatten
kan efter en viss tid sjalvantéandas.
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= Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

m Barn far absolut inte anvanda maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen fungerar
felfritt om for maskinen avsedda originaltilloehér
anvands.

Byte av slippapper/sliprondell

m Dra ut stickproppen innan &atgérder utférs pa
maskinen.

Val av slippapper

Beroende pa bearbetat material och dnskad avverk-
ningsformaga ska olika slippapperskvaliteter anvan-
das:

T EWood

For bearbetning av arbetsstycken i tra.

Paint
For bearbetning av farg-/lackskikt resp grundning
sasom sliplackfarg och spackel.

[JFr<¥Stone

For bearbetning av extremt hart material sdsom sten,
marmor, granit, keramik eller glas.

Byte av slippapper

Lyft upp slippapperet 7 pa sidan och dra av fran slip-
rondellen 8. Rengdr vid behov sliprondellen 8.

Tryck fast det nya slippapperet 7 mot sliprondellens
undre sida. For att optimal dammutsugning ska kunna
garanteras, maste slippapperets hal ligga mot slip-
rondellens.

Val av sliprondell

Maskinen kan med sliprondeller i olika hardhet anpas-

sas till aktuellt arbete (se Anvdndningstabell):

- Mijuk sliprondell: L&mplig for polering av stora ytor
liksom for séarskilt kritisk slipning (&ven pé valvda
ytor).

— Mellanhérd sliprondell: Lamplig for alla vanliga
andamal.

— Hard sliprondell: Lamplig for effektiv slipning pa
stora jamna ytor.

Sa har byts sliprondellen

Fér byte av sliprondell 8 dra av slippapperet eller poler-
verktyget. Skruva med sexkantnyckeln 1 bort skruven
6.

Se till att sliprondellen snapper fast i medbringa-
ren ndr den monteras.

Hall fast sliprondellen och dra med sexkantnyckeln 1
kraftigt fast skruven 6.

Skadade sliprondeller ska genast bytas ut.

Damm-/spanutsugning

m Dammet som uppstér under arbetet kan vara
halsofarligt, bréannbart eller explosivt. Darfor ska
lampliga skyddsatgéarder vidtas.

Till exempel: Ett flertal damm kan framkalla cancer.
Anvand darfor lamplig damm-/spéanutsugning och
skyddsmask.

m Lattmetalldamm kan anténdas och explodera. Hall
alltid arbetsplatsen ren; materialblandningar kan
vara ytterst farliga.

Obs! Brandrisk!
& Slipdammet i dammséacken, mikrofiltret,

papperspasen (eller filtersacken resp
dammsugarens filter) kan sjalvantandas
under ogynnsamma villkor som t.ex. om
gnistor bildas vid slipning av metaller.
Detta gaéller speciellt om dammet inne-
haller lack, uretanplast eller andra
kemiska @amnen och om slipytan under
langre bearbetning upphettas.

Undvik upphettning av slipytan och
maskinen samt tém dammbehallaren all-
tid fére arbetspauser.

Sjilvsugande dammbox (se bild [X]1-E¥)

Sa har siatt dammboxen pa plats

Innan dammboxen 3 monteras ska plastkilen 12 dras
ut. Skjut upp dammboxen pa utblédsningsstutsen 13
och lat den sndppa fast; se till att plastsliden 12 griper
in i fastet 11.

S& har toms dammboxen
Tryck ned lasarmen 14 och dra bort dammboxen.

Innan du dppnar dammboxen rekommenderar via att
lossa dammet fran filterelementet genom att latt
knacka elementet mot ett fast underlag.

Grip tag i greppfordjupningen p& dammboxen, dra
bort filterelementet (micro-filtersystem) 15 snett uppat
och tém dammboxen. Rengdr filterelementets lameller
med en mjuk borste.

Anvisning: For att kunna garantera optimal sjélvut-
sugning ska dammboxen tdmmas i god tid och locket
med filterlamellerna renknackas regelbundet.

Extern utsugning (se bild E])

(Tillbehdrssidor)

Skjut upp utsugningsadaptern 16 pa utbldsnings-
stutsen 13 och kontrollera att lasspaken faller i lage.
Vid borttagning tryck ihop sparren baktill och dra bort
utsugningsadaptern.

P& vertikala ytor ska maskinen hallas sa att utsug-
ningsslangen pekar nedat.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material
som ska bearbetas.

Vid utsugning av sarskilt halsovadligt, cancerfram-
kallande, torrt damm ska en specialsugare anvandas.
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Start

Kontrollera natspanningen!

Kontrollera att strémkallans spénning Overensstam-
mer med uppgifterna pa maskinens typskylt. Maskiner
méarkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In- och urkoppling

Tryck stromstéllaren 5 for att starta maskinen.

Las nedtryckt stromstéllare 5 genom att trycka ned
lasknappen 4.

For frankoppling av maskinen sldpp stromstallaren
Till/Frén 5 eller tryck ned och slapp.

Med stéllratten 2 kan dnskat varvtal férvaljas (aven vid
maskin igang) (PEX 400 AE).

Erforderligt varvtal &r beroende av materialet och du
maéste prova dig fram till rétt varvtal.

Efter langre drift med l&gt varvtal ska maskinen for
avkylning koras ca. 3 minuter med hogsta tomgangs-
varvtal.

Arbetsanvisningar

m Dra ut stickproppen innan atgérder utférs pa
maskinen.

Stodhandtag

Det steglost instéllbara stddhandtaget 9 mojliggor
bekvamt handhavande och optimal kraftférdelning.

Med vingskruven 10 kan stddhandtagets lage juste-
ras.

Sliprondellbroms

Den integrerade sliprondellbromsen sanker varvtalet i
tomgang varvid gradbildning elimineras nar maskinen
l&ggs an mot arbetsstycket.

En tydlig 6kning av tomgangsvarvtalet efter en viss tid
ar ett tecken pa att sliprondelloromsen ar nedsliten
och att den maste bytas ut hos en auktoriserad
serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Ytslipning
L&gg an maskinens hela slipyta mot den undergrund
som ska bearbetas.

Kontrollera jamnt anliggningstryck. Lagre anliggnings-
tryck ger hogre slipeffekt och skonar maskinen och
slipverktyget.

Nedslipningseffekten och sliputseendet péaverkas i hog
grad av valt slippapper (kornstorlek), sliprondellens
varvtal och anliggningstrycket.

Grovslipning

Lagg upp ett slippapper med grovt korn (se Anvénad-
ningstabell).

Tryck maskinen endast latt mot arbetsstycket fér
hogre nedslipningseffekt.

Finslipning

Lagg upp ett slippapper med fint korn (se Anvénd-
ningstabell).

Forflytta maskinen med mattligt tryck cirklande eller
alternerande i langs- och tvérriktning Over arbets-
styckets yta.

Snedstall inte maskinen; i annat fall finns risk for att
arbetsstycket skadas (t.ex. fanér).

Efter avslutat arbete frankoppla maskinen och lyft bort
den fran arbetsstycket.

Anvandningstabell
Nedanstaende tabell innehaller riktvarden.

Det &r néstan alltid bast att prova sig fram till den basta
kombinationen fér bearbetningen.

Material Korn Stallhjulslage | Slip-
Grovslipning/ | @ rondell
Finslipning T
(PEX 400 AE)
Lack 180/400 3 medel
slipa
Lack 120/240 5 hard
béttra
Lack 40/80 4 medel
avlagsna
Mjukt tra 60/240 5 mjuk
Hart tra 60/180 5 medel
Fanér 240/320 4 mjuk
Aluminium 80/240 4-5 medel
Stal =) |60/240 4 medel/
Stal 40/120 6 mjuk
rostborttagning
Rostfritt stal 120/240 4 medel
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Polering (PEX 400 AE)
For polering med excenterslipen lagg upp lampligt
polertillbehdr.

Stall in ett 1&gt varvtal (Iage 1-2) vid polering, for
att undvika att den behandlade ytan varms upp.

Applicera polermedlet med en polersvamp med kor-
sande eller cirklande rorelse och mattligt tryck, lat
sedan polermedlet latt torka.

Efter polermedlets séattning polera med lammullshatta
i korsande eller cirklande rérelse.

Rengoring av polerskivorna.

Polerskivorna rengdras med ett milt tvattmedel och
varmt vatten med jamna mellanrum (anvand ej
fértunning).

Skotsel och rengoring

m Dra ut stickproppen innan atgéarder utfors pa
maskinen.

= Hallmaskinen och ventilationsdppningarna rena for
bra och sékert arbete.

Om i produkt trots exakt tillverkning och stréang kontroll
stérning skulle uppsta, bor reparation utforas av auk-
toriserad serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Var vénlig ange vid forfrdgningar och reservdels-

bestaliningar produktens artikelnummer som bestéar av
10 siffror.

Miljohansyn

I'-’\tervinning i stallet for avfallshantering
Maskin, tilloehor och forpackning kan &tervinnas.

Denna bruksanvisning &r tryckt pa klorfritt returpapper.

For att underlatta sortering vid &tervinning &r plast-
delarna markerade.

Forsdakran om over-
ensstammelse
Vi férsékrar hdrmed under exklusivt ansvar att denna
produkt 6verensstammer med fdliande normer och

harmoniserade standarder: EN 50 144 enligt bestdm-
melserna i direktiven 89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten
Utvecklingschef

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Chef fér produktgodkannande

Andringar forbehalles
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Tekniske data

Eksentersliper PEX 400 A PEX 400 AE
Bestillingsnummer 0603 3100.. 0603 3106..
Opptatt effekt W] 400 400

Avgitt effekt W] 215 215
Tomgangsturtall [minl 13000 4500-13000
Tomgangssvingtall [min'] 26000 9000-26000
Turtallforvalg - [ J

Svingkrets [mm] 5,0 5,0
Slipetallerken-diameter [mm] 125 125

Vekt (uten tilbeher) ca. kgl 1,9 1,9
Isolasjonsklasse O/ O/

Legg merke til bestilingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

Maskinelementer

Vinkel-skrutrekker
Turtallsregulator (PEX 400 AE)
Stevboks (micro-filtersystem)
Laseknapp for pa-/av-bryter
P&-/av-bryter

Skrue

Fiber-disc*

Slipetallerken

Ekstrahandtak

Vingeskrue for justering av ekstrahéndtaket
Holder

Kunststoffskyvebryter

- -,
- O © O NO O b WON =

- -k
W N

Utblasningsstuss

-t
H

Lasespak

-
a

Filterelement (micro-filtersystem)
16 Avsugadapter”

* lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngéar delvis ikke i le-
veransen.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedemte lydtrykknivaet for maskinen er
84 dB(A). Steynivaet under arbeid kan overskride
85 dB(A).

Bruk horselvern!
Den typiske bedemte akselerasjonen er 5,5 m/s?.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til terrsliping av tre, kunststoff,
metall, sparkelmasse og lakkerte overflater.

Maskiner med elektronisk regulering er ogsé egnet til
polering.

For din sikkerhet

Farefritt arbeid med maskinen er
° kun mulig hvis du leser hele bruks-
1 anvisningen og alle sikkerhetshen-
visningene og folger de oppgitte
anvisningene ngye.
| tilegg m& de generelle sikker-
hetsinformasjonene i vedlagt hefte
folges.
Sorg for & f4 demonstrert maskinen
for forstegangs bruk.

Hvis streamkabelen skades eller kappes under ar-
beid ma kabelen ikke bergres, men stremstepselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maskinen med skadet
kabel.

Maskiner som brukes utendars ma tilkobles via en
jordfeiloryter med maksimal 30 mA utlesnings-
strem. Bruk kun en skjateledning som er godkjent
til utenders bruk.

Bruk vernebriller.
Det anbefales & bruke vernehansker.
For alltid kabelen bakover bort fra maskinen.

Stopselet ma kun settes inn i stikkontakten nér
maskinen er slatt av.

Maskinen ma kun brukes til terrsliping.
Asbestholdig material m& ikke bearbeides.

Hold maskinen alltid godt fast nér du arbeider og
sorg for & sté stedig.

Under sliping av metaller oppstar gnistsprut. Pass
pa at ingen personer utsettes for fare. Pa grunn av
brannfaren ma det ikke befinne seg brennbare ma-
terialer i naerheten (gnistenes rekkevidde).

Tom stovposen regelmessig i lopet av og etter
slipingen, hvis maskinen din er utstyrt med en
stovpose. Veer seerskilt forsiktig ved fierning av
stovposen, fordi enkelte materialer kan vaere ek-
splosive i stavform. Ikke kast slipestov i ilden. Blan-
dinger av stovpartikler og olje eller vann kan anten-
ne seg selv etter en stund.
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= Sla maskinen alltid av fer den legges ned og vent til
maskinen er stanset helt.

La aldri barn bruke maskinen.

Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av mas-
kinen nar det brukes original-tiloeher.

Utskifting av slipeskiven/
slipetallerkenen

m For alle arbeider pa maskinen utferes ma stepselet
trekkes ut.

Valg av slipeskive

Avhengig av materialet som skal bearbeides og onsket
slipeeffekt ma det brukes forskjellige slipepapirkvali-
teter:

red:)'/

Til bearbeidelse av alle trematerialer.

Paint
Til bearbeidelse av maling-/lakksjikt hhv. grunning
som fylistoff og sparkelmasse.

[JFr¥Stone

Til bearbeidelse av ekstrem harde materialer som
stein, marmor, granitt, keramikk eller glass.

Skifte slipepapir
Loft slipeskiven 7 opp pa siden og trekk den av slipe-
tallerkenen 8. Rengjer eventuelt slipetallerkenen 8.

Trykk den nye slipeskiven 7 pa undersiden av slipetal-
lerkenen. For & sikre en optimal stevavsuging méa bo-
ringene pa slipeskiven stemme overens med boringe-
ne pa slipetallerkenen.

Valg av slipetallerken

Avhengig av type bruk kan maskinen utstyres med sli-

petallerkener med forskjellig hardhet (se Anvendelses-

tabellen):

—  Myk slipetallerken: Til polering av store flater samt
for seerlig felsom sliping (ogsé pa buede flater).

— Middels slipetallerken: Universell bruk, egnet til alle
vanlige slipearbeider.

— Hard slipetallerken: Til hoy slipeytelse, seerlig eg-
net for store, jevne flater.

Utskifting av slipetallerken

For & kunne skifte slipetallerkenen 8 ma slipepapiret
hhv. polerverktayet trekkes av. Las skruen 6 med vin-
kel-skrutrekkeren 1 og fiern denne.

Ved péasetting av slipetallerken méa det passes pa
at nesen hhv. taggene pa medbringeren passer
inn i hakkene pa slipetallerkenen.

Hold slipetallerkenen fast og trekk skruen 6 godt fast
med vinkel-skrutrekkeren 1.

En skadet slipetallerken ma straks skiftes ut.

Stov-/sponavsuging

m  Stov som oppstér under arbeidet kan vasre helse-
farlig, brennbart eller eksplosivt. Egnede beskyttel-
sestiltak er ngdvendig.

For eksempel: Enkelte stovtyper kan veere kreft-
fremkallende. Bruk egnet stov- og sponavsug og
stovmaske.

m Lettmetallstov kan brenne eller eksplodere. Hold
arbeidsplassen alltid ren, fordi materialblandinger
er spesielt farlig.

OBS! Brannfare!
& Slipestovet i stovposen, mikrofilteret, pa-

pirposen (eller i filterposen hhuv. filteret til
stovsugeren) kan antennes ved ugunsti-
ge vilkdr som gnistsprut ved sliping av
metall. Saerskilt hvis stovet er blandet
med lakk-, polyuretanrester eller andre
kjemiske stoffer og slipeemnet er blitt
varmt etter arbeid over lengre tid.

Unngd overoppheting av slipeemnet og
maskinen og tem alltid stovbeholderen
for arbeidspauser.

Internt avsug med stovboks (se bilde [X1-I¥1)
Sette pa stovboksen

For stevboksen 3 monteres, trekkes kunststoff-skyve-
bryteren 12 ut. Sett stovboksen pa utblasningsstus-
sen 13 og la den ga i Ias; pass pé at kunststoff-skyve-
bryteren 12 griper inn i holderen 11.

Tomme stovboksen
Trykk lasespaken 14 og trekk stavboksen av.

For stavboksen dpnes anbefales det & lose stovet fra
filterelementet ved & banke det mot et fast underlag.

Ta tak i fordypningen pé stevboksen, trekk filterele-
mentet (micro-filtersystem) 15 av péa skra oppover og
tom ut stevboksen. Rengjer lamellene til filterelementet
med en myk borste.

Merk: For & sikre en optimal intern avsuging, méa stov-
beholderen temmes i god tid og lokket med filterlamel-
lene mé& bankes med jevne mellomrom.

Ekstern stevavsuging (se bilde 1)
(Tilbeherssider)

Skyv avsugadapteren 16 inn pa utblasningsstussen
13 og pass pa at ldsespaken gér i 18s. Til fierning av av-
sugadapteren trykker du lasen sammen bak og trek-
ker avsugadapteren av.

Pa vertikale overflater m& maskinen holdes slik at av-
sugslangen peker nedover.

Stevsugeren méa veere egnet for materialet som skal
bearbeides.

Ved avsuging av seerskilt helsefarlig, kreftfremkallen-
de, tort stov méa det brukes en spesialstevsuger.
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Igangsetting

Vaer oppmerksom pa nettspenningen!

Spenningen til stramkilden méa stemme overens med
informasjonene pa maskinens typeskilt. Maskiner som
er merket med 230 V kan ogsé brukes pa 220 V.

Inn-/utkobling
Til igangsetting av maskinen trykkes pa-/av-bryteren
5.

Til 1&sing lases péa-/av-bryteren 5 i trykt tilstand med
laseknappen 4.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryteren 5
hhv. trykkes og slippes.

Med stillhjul 2 kan nedvendig turtall forhdndsinnstilles
(ogsé nar maskinen gér) (PEX 400 AE).

Det nedvendige turtallet er avhengig av materialet og
kan finnes frem til med praktiske forsek.

Etter arbeid over lengre tid med lavt turtall ma du la
maskinen ga i ca. 3 minutter med maksimalt turtall.

Arbeidshenvisninger

m For alle arbeider pa maskinen utferes ma stepselet
trekkes ut.

Ekstrahandtak

Det trinnlgst stillbare ekstrahandtak 9 muliggjer en be-
hagelig handtering og optimal fordeling av trykket seer-
lig ved sterk sliping.

Med vingeskrue 10 kan ekstrahandtakets stilling en-
dres.

Slipetallerkenbrems

En integrert slipetallerkenbrems reduserer turtallet i
tomgang slik at det ikke oppstér riper nér maskinen
settes pa arbeidsstykket.

Et stadig stigende tomgangsturtall viser at slipetaller-
kenbremsen er slitt og mé& skiftes ut av et autorisert
verksted for Bosch-elektroverktoy.

Slipe flater

Sett maskinen med hele slipeflaten pa undergrunnen
som skal bearbeides.

Pass pa jevnt trykk. Mindre trykk mot underlaget gir
sterre slipeeeffekt og skéner maskin og slipeverktay.

Slipemengden og slipebildet bestemmes vesentlig
med valget av slipeskive (korning), turtallet til slipetal-
lerkenen og presstrykket.

Grovsliping
Sett pa en slipeskive med grov korning (se Anvendel-
sestabell).

Trykk maskinen kun svakt pa for & oppna en sterre sli-
pemengde.

Finsliping

Sett pé en slipeskive med fin korning (se Anvendelses-
tabell).

Beveg maskinen med middels trykk i sirkler over flaten
eller skiftevis p& langs og tvers av arbeidsstykket.
Ikke kil maskinen fast, slik at en gjennomsliping av ar-
beidsstykket (f.eks. finér) forhindres.

Nar arbeidet er over, slar du av maskinen og lafter den
deretter opp fra arbeidsstykket.

Anvendelsestabell
Nedenstaende tabell skal kun vaere en veiledning.
Den kombinasjonen som er mest gunstig for bearbei-

delsen kan best finnes frem til ved hjelp av praktiske
forsek.

Material Korn Stillhjul- Slipetal-
Grovsliping/ | posisjon lerken
Finsliping IMIIMI
(PEX 400 AE)
Grovslipe 180/400 3 middels
lakkeringer
Utbedre 120/240 5 hard
lakkeringer
Fierne 40/80 4 middels
lakkeringer
Lost tre 60/240 5 myk
Hardt tre 60/180 5 middels
Finér 240/320 4 myk
Aluminium A@ 80/240 4-5 middels
Stal = 60/240 4 middels/
s
Rustfierning stal  |40/120 6 myk
Rustfritt stal 120/240 4 middels
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Polering (PEX 400 AE)
Til polering utstyres eksentersliperen med et tilsvaren-
de poleringsverktoy.

Ved polering velges et lavt turtall (trinn 1-2), slik
at det unngas overmessig oppvarming av over-
flaten.

Péafor polermiddelet med en polersvamp péa kryss og
tvers eller med sirkelbevegelser og med middels trykk,
la det deretter torke litt.

Poler det terkede polermiddelet med en lammeullshet-
te pa kryss og tvers eller med sirkelbevegelser.
Rengjore polerverktoy.

Polerverktay bor helst vaskes med mildt vaskemiddel
og varmt vann (ikke bruk tynner).

Service og rengjoring

m For alle arbeider pa maskinen utferes ma stepselet
trekkes ut.

m Maskin og ventilasjonsspalter méa alltid holdes rene
for & kunne arbeide bra og sikkert.

Skulle maskinen en gang svikte til tross for omhygge-
lige produksjons- og kontrollmetoder, méa reparasjo-
nen utferes av en autorisert kundeservice for Bosch-
elektroverktoy.

Ved alle forespersler og reservedelsbestillinger ma du
absolutt oppgi maskinens 10-sifrede bestillings-
nummer.

Miljovern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfalls-
deponering

Maskin, tilbehor og forpakning ber resirkuleres.
Denne bruksanvisningen er laget av Klorfritt resirkulert
papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig méte, er kunst-
stoffdelene markerte.

C € samsvarserklzring

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i overen-
stemmelse med folgende standarder eller standard-
dokumenter: EN 50 144 i samsvar med bestemmelse-
ne i direktivene 89/336/EQF, 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

Leder for utviklingsavdelingen Leder for avdelingen
produktgodkjenning

v -
’ﬂ?a Ferrea LV A ?(A
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Endringer forbeholdes

2609932202 * (02.08) T

Norsk-4



Tekniset tiedot

Epdkeskohiomakone PEX 400 A PEX 400 AE
Tilausnumero 0603 3100.. 0603 310 6..
Ottoteho W] 400 400
Antoteho W] 215 215
Tyhjakayntikierrosluku [min"l 13000 4500-13000
Tyhjakayntivarahtelyluku min] 26000 9000-26000
Kierrosluvun esivalinta - [ J
Varéhtelypiiri [mm] 5,0 5,0

@ hiomalautanen [mm] 125 125

Paino (Ilman lisalaitteita) n. kgl 1,9 1,9
Suojausluokka O/ O/

Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittdisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

Laitteen osat

Kulmaruuvitaltta
Kierrosluvun saatopyora (PEX 400 AE)
Polyséilio (micro-filtersystem)

Kéynnistyskytkimen lukitusnuppi
Kéynnistyskytkin

Ruuvi

Hiomapyoré*

Hiomalautanen n
Apukahva

Siipiruuvi lisdkahvan asetusta varten
Pidike

Muoviliuku

- -,
- O © O NO O b WON =

- -k
W N

Poistoilmanysa

-t
H

Lukkovipu
Suodatinosa (micro-filtersystem)
16 Imuadapteri*

-
a

* Kuvissa esitetyt ja selostetut lisavarusteet eivat aina
kuulu toimitukseen.

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot annettu EN 50 144 mukaan.

Yleensa tyokalun A-luokan melutaso on 84 dB(A).
Tybskenneltdessa melutaso saattaa ylittaa 85 dB(A). -

Kayta kuulosuojaimia!
Tyypillisesti luokitettu kihtyvyys on 5,5 m/s®.

Maardysten mukainen kaytto

Laite on tarkoitettu puun, muovin, metallin, spakkelin ja
lakattujen pintojen kuivahiontaan.

Koneet, joissa on elektroninen saatd, voidaan kayttaa
myds Kiillotukseen.

& Tyé6turvallisuus

Vaaraton ty6skentely laitteella on
° mahdollinen ainoastaan, luettuasi
1 huolellisesti kaytté- ja turvaohjeet
sekd seuraamalla niiden ohjeita
tarkasti.
Lisdksi tulee noudattaa oheen liite-
tyn vihkosen yleisia turvaohjeita.
Ennen ensimmaista kayttéa sinun
tulisi saada kaytannén opastusta.

Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa ei johtoa
saa koskettaa, vaan pistotulppa on valittémésti ir-
rotettava pistorasiasta. Ala koskaan kayté laitetta,
jos verkkojohto on viallinen.

Liitd ulkona kaytettavat laitteet vikavirtakytkimen
(FI-) kautta, jonka laukaisuvirta on korkeintaan
30 mA. Kaytd ainoastaan ulkokaytdssa sallittua
jatkojohtoa.

Kéayta suojalaseja.

Suosittelemme suojakasineiden kayttoa.

Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee laitteesta
poispain.

Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan koneen
ollessa poiskytkettyna.

Laitetta saa kayttaa vain kuivahiontaan.
Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa.

Pid& aina tydn aikana koneesta hyvin kiinni ja huo-
lehdi tukevasta seisoma-asennosta.

Metallien hionnassa esiintyy kipingintia. Tarkista,
ettei kenellekdan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran
takia ei lahistolla saa olla mitaan palavia aineita (ki-
pinéetéisyydelld).

Tyhjenna polypussi sdannéllisesti hionnan ai-
kana ja sen jalkeen, jos koneesi on varustettu tal-
laisella. Ole erityisen varovainen poistaessasi polyn,
koska monet materiaalit saattavat olla réjahtavia
pdlymuodossa. Ald heitd hiomapdlya tuleen. Pdlyn
ja Oliyn tai veden sekoitus saattaa ajan kuluessa
syttya itsestaan.
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m Pys8ytd aina kone ennen kuin asetat sen pois
kasistasi ja odota, etta terien liike lakkaa.
Ala koskaan salli lasten kayttaa laitetta.
Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan ai-
noastaan, jos kaytetédan talle laitteelle tarkoitettuja
alkuperaisia varaosia.

Hiomapyoron/hiomalautasen
vaihto

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait-
teeseen kohdistuvia téité.

Hiomapyorén valinta
Riippuen tydstettavastéa materiaalista ja halutusta hio-
matehosta tulee kayttaa erilaisia hiomapyoroja:

T EWood

Kaikkien puuainesten tydstoon.

Paint
Maali-/lakkapintojen ja pohjustusten kuten taytteen ja
spakkelin tydstoon.

[IFr¥Stone

Adrettdman kovien materiaalien, kuten kiven, marmo-
rin, graniitin, keramiikan ja lasin ty6stoon.

Hiomapaperin vaihto
Nosta hiomapydréa 7 reunasta ja veda se irti hioma-
lautaselta 8. Puhdista hiomalautanen 8 tarvittaessa.

Paina uusi hiomapy6rd 7 hiomalautasen alapintaan.
Parhaan mahdollisen pdélynimun takaamiseksi tulee
hiomapy6rdn reiat olla kohdakkain hiomalautasen
aukkojen kanssa.

Hiomalautasen valinta

Kéaytosta riippuen voidaan séhkdtydkalu varustaa eri

kovuutta olevilla hiomalautasilla (katso Hiontataulukko)

— Hiomalautanen pehmea: Suurempien pintojen kiil-
lottamiseen seka erittdin tarkkaan hiontaan (myos
sisédénpain kaartuvien pintojen hiomiseen).

— Hiomalautanen keskikova: Yleiskayttéon, soveltuu
kaikkiin tavanomaisiin hiontatéihin.

— Hiomalautanen kova: Soveltuu korkealla teholla
hiomiseen, etenkin suuria, tasaisia pintoja
kasiteltdessa.

Hiomalautasen vaihto

Veda irti hiomapyoro tai Kiillotustydkalu hiomalautasen
8 vaihtoa varten. Avaa ruuvi 6 kulmaruuvitaltalla 1 ja
poista se.

Hiomalautasta kiinnitettdessa on tarkistettava,
ettd vaantion nokat ja hammastus sopivat hio-
malautasen aukkoon.

Pid& kiinni hiomalautasesta ja kiristé ruuvi 6 hyvin kul-
maruuvitaltalla 1.

Vaihda vaélittomasti vaurioitunut hiomalautanen
uuteen.

Polyn-/purun poistoimu

m  Tydssa syntyva pdly voi olla terveydelle haitallista,
palavaa tai rgjahdysaltista. Sopivat suojavarusteet
ovat valttamattomia.

Esimerkiksi: Monia pdlyja pidetéén karsinogeenisi-
na. Kayta soveltuvaa poélyn-/lastunpoistoimua ja
pdlynsuojanaamaria.

n  Kevytmetalliptly saattaa syttya tai rgjahtéa. Pida
aina tydpaikka puhtaana, koska materiaalisekoituk-
set ovat erityisen vaarallisia.

Huomio, tulipalovaara!

& Pélypussissa, mikrosuodattimessa ja pa-
peripussissa (tai poélynimurin suodatin-
pussissa tai suodattimessa) oleva hioma-
poly voi epdsuotuisissa olosuhteissa,
esim. kipindistd metallia hiottaessa, syt-
tya itsestaan. Vaara on erityisen suuri, jos
poly on sekoittunut lakka-, polyure-
taanijaannosten tai muiden kemiallisten
aineiden kanssa ja hiottavan kappaleen
ollessa kuuma pitkéan tyérupeaman takia.
Valta hiottavan kappaleen ja koneen yli-
kuumentumista sekd tyhjennd aina
polysailié enne tyétaukoja.

Sisdinen polynimu polysailioon
(katso kuva [X1-I¥)

Pélysailion kiinnitys

Veda ulos muoviliuku 12 ennen polyséilién 3 asennus-
ta. Asenna pdlyséilié poistoilmanyséan 13 ja saata se
lukkiutumaan paikoilleen; tarkista, ettd muoviliuku 12
tarttuu pidikkeeseen 11.

Pélyséilion tyhjennys

Paina lukitusvipua 14 ja veda irti polysailio.

Ennen pdlyséilion avaamista kannattaa irrottaa poly
suodatinosasta koputtamalla sailiéta kiintedd alustaa
vasten.

Tartu polyséilion tartuntasyvennykseen, veda irti suo-
datinosa (micro-filtersystem) 15 vinosti yloéspain ja tyh-
jenna pdlysailio. Puhdista suodatinosan lamellit
pehmealld harjalla.

Ohije: Optimaalisen oman poélynimun takaamiseksi tu-
lee polyséilié tyhjentéa ajoissa ja suodatinlamelleilla va-
rustettu kansi tulee sdanndllisesti koputtaa puhtaaksi.

Ulkopuolinen poistoimu (katso kuva [E])
(Lis&tarvikesivut)

Tyénna imuadapteri 16 poistoilmanysaan 13 ja tarkis-
ta, etta lukkovipu lukkiutuu. Irrota imuadapteri purista-
malla lukituksen takaosa yhteen ja vetamalla.

Pida kone pystysuorissa pinnoissa niin, ettd imuletku
osoittaa alaspain.

Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle aineelle.

Imuroitaessa terveydelle erityisen vaarallista, karsino-
geenista kuivaa polya, tulee kayttéa erikoispdlynimuria.
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Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite!
Virtaldhteen jannitteen téytyy olla sama kuin mallikil-
peen merkitty. 230 V-merkittyja laitteita voidaan kayt-
tdd myds 220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnista kone painamalla kdynnistyskytkinta 5.
Lukitse kaynnistyskytkin 5 painetussa asennossa Iu-
kituspainikkeella 4.

Pysayta kone irrottamalla ote kéynnistyskytkimesta 5
tai painamalla sitd ja irrottamalla sitten ote.

Aseta tarvittava kierrosluku saatopyoralla 2 (myds kay-
t6n aikana) (PEX 400 AE).

Tarvittava kierrosluku on riippuvainen materiaalista ja
se voidaan parhaiten maaritelld kokeilemalla.

Jos kaytat konetta pitkdan pienella kierrosluvulla, tulee
sinun valilla jadhdyttaa se kayttdmalla sitd n. 3 minuut-
tia taydella kierrosluvulla kuormittamattomana.

Karkea hionta
Aseta karkea hiomapyérd (katso Hiontataulukko).

Paina konetta vain kevyesti saavuttaaksesi suurem-
man materiaalin poiston.

Hionohionta

Aseta hienompi hiomapyoro (katso Hiontataulukko).
Liikuttele konetta kohtuullisesti painaen kiertoliikkein
tai vuorotellen tybkappaleen poikittais- ja pitkittais-
suunnassa.

Ala kallista konetta, jotta tydstettdvén tydkappaleen
l&pihionta (esim. viilu) estettaisiin.

Pyséyta kone tydjakson paattyessa ja nosta pois se
tybkappaleesta.

Hiontataulukko
Allaclevassa taulukossa olevat arvot ovat vain ohjear-
voja.

Kulloiseenkiin tydsté6n sopiva yhdistelma 16ytyy par-
haiten k&ytanndssa.

= 00 Materiaali Karkeus Saatépyoran |Hioma-
TVOSKenteIVOhlelta Karkea hion-|asento lauta-
. . ) o . ta/ T
m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait- I-?ionohionta AL nen
teeseen kohdistuvia toita. (PEX 400 AE)
Maalien 180/400 3 keski
Apukahva hionta
Portaattomasti séédettéva apukahva 9 mahdollistaa  \aa1ien 120/240 5 kova
helpon tybskentelyn ja optimaalisen voiman jakaantu-  korjaus
misen hiontatehon ollessa korkea. _ .
Siipiruuvin 10 avulla voidaan lisskahvaa sirtéd eri Moo 40780 4 Kesk
asentoihin. Pehmes 60/240 5 pehmed
puu
Hiomalautasen jarru )
Sisanrakennettu hiomalautasen jarru rajoittaa kierros- ~ K0va puu 607180 5 keski
lukua tyhjakéaynnilld, jottei tydkappaleeseen syntyisi Koval hmes
naarmuja asennettaessa kone tydkappaletta vasten. ovalewyt @ 240/320 4 penmea
Ajan mittaan nouseva tyhjakayntikierrosluku osoittaa, — Alumiini 80/240 4-5 keski
etté hiomalautasen jarru on kulunut loppuun ja se tulee @
antaa vaihtaa Bosch sopimushuollossa. Tordis — | 60/240 4 Keski/
g kova
Pintojen hiominen : .
Aseta koneen koko hiomapinta tydstettavalle alustalle. fg;gss'(ee” poisto 40/120 6 pehmed
Kiinnité huomiota tasaiseen paineeseen tybkappaletta g ostumaton 120/240 4 Keski
vasten. Pienempi paine aikaansaa paremman hionta-  tgras
tehon ja s&astaa laitetta seka hiomatydkalua.
Hiomapyoron valinta (karheus), hiomalautasen kierros-
luku ja paine tybkappaletta kohti maaraavat padasias-
sa hiontatehon ja hiontajaljen.
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Kiillotus (PEX 400 AE)
Kiillotusta varten tulee sinun varustaa epakeskohioma-
kone vastaavalla Kiillotustydkalulla.

Kiillotukseen valitaan alhainen kierrosluku (por-
taat 1-2), ndin véltytaan pinnan liialliselta kuu-
menemiselta.

Ty6sté Kiillotusaine pintaan kiillotussienelld risti- tai
kiertolikkein kohtuullisella paineella ja anna aineen kui-
vua hieman.

Kiillota kuivunut Kiillotusaine lampaanvillahupulla ja ris-
ti- tai kiertoliikkein.

Kiillotustydkalujen puhdistus.

Ne pestdan parhaiten 1ampimalla vedelld, johon on li-

satty mietoa puhdistusainetta (ei saa kayttda ohentei-
ta).

Huolto ja puhdistus

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait-
teeseen kohdistuvia téité.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voidaksesi
tydskennelld hyvin ja turvallisesti.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu erittain
huolellisesti. Mikéli siin& siitd huolimatta ilmenee jokin
vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen suorittaa tarvitta-
vat korjaukset.

lImoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tilaus-
numero kaikissa kyselyissé ja varaosatilauksissa.

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokaytto jatehuollon ase-
masta

Naméa kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti val-
kaistusta uusiopaperista.

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulee havittdd ymparis-
tdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa on
merkinnat.

c Todistus standardinmukai-
suudesta
Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta tama
tuote on alla lueteltujen standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen EN 50 144

seuraavien  direktivien madraysten mukaisesti:
89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten
Kehitysosaston paallikkd

’ﬂ?a:fi:‘/d—-w A ﬂw‘}u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Tuotehyvaksynnan johtaja

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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XapaKTNPIOTIKA UNXAVAHATOG

'EKKEVTPO TPIREIO PEX 400 A PEX 400 AE
KwdIkog ap1l. 0603 3100.. 0603 3106..
OvopaoTikn L.oxUg [W] 400 400
ATod150pEVN LOXUG W] 215 215

Ap1B. OTPOPWV XWPIG POpPTIO [min-'] 13000 4500-13000
AplO. TAAL®V XWPIG popTio [min”'] 26000 9000-26000
MpoerAoyr apt8uol oTPoP®V - ()

KUkAog aApoU [mm] 5,0 5,0

@ Aiokou Aelavong [mm] 125 125

Bapog (xwpig eEapTruarta) mep. [kg] 1,9 1,9

Movwan B/ B/

MapakaAoUpe TPOCEETE TOV KWOIKO APLBUO TOU HUNXAvNHaTog oag. O eUnmoplkog XAPAKTINPIONOG

OPLOUEVWV UNXAVNHATWV UMopPEL va SlapEpeL.

Méepn pnxavaparog

1 FwVIOKAELDO BIdWV

2 Tpoxiokog TpoemAoyng aplb. oTpopwv
(PEX 400 AE)

3 KouTti okovng (micro-filtersystem)

4 Kouuri otaBeporoinong Tou dlakomm
ON/OFF

5 Alakortng ON/OFF

6 Bida

7 ZHUpIdOPUANO*

8 Aiokog Aeiavong

9 MpoaBetn Aapn

10 Bida poxAou yla Tn HETAKIVNON TNG
npoaBetng Aapng

11 Suykpatnpag

12 MAaoTikdg oUPTNG

13 Zmplypa eE0B0U agpa

14 MoxA\OG pavdaAwong

15 Ztoixeio piAtpou (micro-filtersystem)

16 NPOCAPUOCTIKO avappoPpnong*

* EEapTHHATA TTOU TTEIKOVI{OVTaI KOl TTIEPIYpAPoOVTal €
OUVO3eUOUV TIAVTOTE TO PNXAvNHa.

MAnpo@opicg yia 66pupo Kal
dovnoeig

EEakpiBwon Twv TIHWV HETPNONG CUNPWVA ME
EN 50 144.

H oUupwva pe v KaumuAn A ekTiunOeioa
XAPAKTNPLOTIKI OTABUN OKOUOTIKNAG TiEoNG TNG
OUOKEUNG aveépxetal oe 84 dB(A). H otabun
BopUBou KATA TNV epyaocia propei va Eemepdoel
Ta 85 dB(A).

dopare wraomideg!

H ekTiunbeioa XapaKTnpPLOTIKN
avépxetat 5,5 m/s?.

erutayxuvon

Xprnon cUPPWVa JE TOV TPOOPICHO

To unxavnua mnpoopiletal yia tnv &Enpn Aeiavon
EUAou, TMAQCTIKOU, HETAAAOU, OTOKOU KABWG Kat
BEPVIKWUEVWV ETIUPAVELDV.
Mnxavnuata Me NAEKTPOVIKT pUBUION eival
£Miong KataAAnAa kat yia oTiABwon.

auotnpa TIG  odnyieg  Tou

°
1
TMEPIEXOVTAI C' AUTEG.

SUMTANPWHATIKA TIPEMEI va TnpoUvTal Kal ol
YEVIKEG UM0d<i&eIg aopaleiag mou mepiEXovTal
OTO CUPTIAaPadIBOHEVO QUAAASIO.

Mpiv XPNOIMOTIOINCETE TO PNXAVNUA Yid TIPWTH
popa NTHOTE VO 0AG EVHEPKLOOUV OTNV TTPAEN.

Fa Tnv aoc@aleia oag

Akivduvn gpyacia ge To pnxavnua
€ival yovo duvarn, av dilapacere
€VTEAWG TIG 08NYieg XpPRONG Kal TIG
unodei&elg aoPaleiag Kal TnPeiTe

m  Mnv ayyi€ete To KAAWSI0 SIKTUOU O TEPIMTWON
TOU KATA TNV epyaocia umootel BAARN 1) Korel
Teleiwg, aAAd ByAATE QUECWS TO PIG AMO TNV
mpifa. Mn XPNOIUOTIOIEITE TIOTE TO PNXAVNMA UE
POAPUEVO KAAWDILO.

= Mnxavhipata Tou xpnoldomololvial OTo
Unalbpo mpeEmnel va cuvdEovTal Ue To SIKTUO
dla MECOU &VOC QUTOMATOU  BLAKOTITN
dlapporig 30 mA. Xpnoldomoleite mavta
KaAWBIa ETIUNKUVONG EYKPLUEVA Yla XPHion
oTo Unaibpo.

m DOpATE MPOCTATEUTIKA YUAALQ.

m 4G OUVIOTOUME va (POPATE TPOOTATEUTIKA
yavTia.

m  ATIOMOKPUVETE TO KOA®WSLO TMAVTOTE TIOW ATO
TO UNXAvnua.

m Balete 10 QI omnv mpila pOvo OTAV TO
pnxavnua Bpioketal eKTOG AeToupyiag.
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m  To unxavnua rTpEMeETAl VA XPNOoLUoTolETal
MOVo Yia Enpen Asiavon.

m Agv ETUTPEMETAL 1] KATEPYACIA AMUIAVTOUXWV
UALK®V.

m Otav epyaleobe Ye TO UNXAVNUA KPATATE TO
MAavTa KaAd Kat ¢POVTIZETE yla TNV aopaAn
OTAON TOU GOUATOG 0ag.

m Katd tn Aeiavon peTaMwv dnuioupyeitat
omvenpLouog. Mpoogxete va un
dnuloupyeital Kivduvog o AAAA TPOOWTA.
Aoyw Umap&ng KivdUvou TupKkaylag dev
EMITPEMETAL va PBpiokovTal oTo YUpw XWPO
(meploxn) omvenpilopol) eUPAEKTA UALKA.

m OTav 10 uNXAvnua oag eival eEOTAIOUEVO W
€va 00KO OKOVNG, adEIAleTE TOV TAKTIKA, Kal
KaTa Tn diapkeia TnG Agiavong kai kabe popa
mou Tnv TeAelwveTe. MpooExete Katda Tnv
anooupaon NG OKOvng, E€TMELdN OplopEva
KovloTouéva UAIKA propel  va  eival
EKPNKTIKA. Mn pixveTe T okOvn Aglavong ot
QWTIA. Avapi€elg Aadlol 1 vepol e
OWHATIdIA OKOVNG MMOPEl WE TOV KaAlpo va
autoava@AexTouv.

m [pwv amoBeoeTe TO Pnxavnua 6£ote TO
OTIWOdNTOTE €KTOG Ae€lTOUPYIAG KAl TEPL-
HEVETE WOTIOU Va TAYEL EVIEADG VA KLVELTAL.

m  Mnv erutpEPeTe MOTE O MAIdLA TN XPNON ToU
MNXAVAMATOG.

m H Bosch gyyudtal v ayoyn Aettoupyia Tou
MNXAvNUatog MOVO OTaV yila TO HnXavnua
auto XpnotgoroloUvTtal Ta TPOoRAEMOUeEvVa
yvnola eEaptniuata.

AVTIKATAOTAON OHUPISOPUAAOU/
diokou Agiavong

= [plv anod kaBe gpyacia oTo id10 To unxavnua
Byalete TO PIg Anod TV Tpida.

EmAoyn Tou opupid0@puAiiou

H molotnta twv QUAAwV Aciavong mpemnetl va
EMAEYETAL AVAANOYA HE TO UTIO KATEPYAOIA UALKO
Kal TNV emduunTh agaipean UALKOU:

TTFWood

[a v Katepyacia OAwWV TwV UAIK®V arod EUAo.

Paint
la Vv Katepyaoia oTpWUATWYV anod Xpwuata/
Bepvikian arno actapwpata, ONMwg yediopata kat
oTokapiopata.

[JFr¥Stone

Ia TNV KAatepyaoia akpwe OKANPWV UALK®OV, TL.X.
TMETPWMATA, HAPUAPO, YPAVITN, KEPAULIKA UAIKA 1)
YUQAL

AvTIKaTaoTaon Tou pUAAoU Agiavong
Avaonkwote TO OUUPLBOPUANDO 7 amo Ta TAAyLa
Kal agalpéate To amd To dioko Asiavong 8. Av
Xpelaotel, kaBapiote To dioko Aelavong 8.

MNatoTte 1o VEO OUUPLOOPUANDO 7 emdAvw OTNV
KAtw TAeupd Tou diokou Aegiavong. MNa va
e£aopalloBel n BEATIOTN avappoOPnon OKOVNG
MpPEMel ol TPUTEG TOU OHUPIOOPUANOU va
TAUTIOTOUV W' eKeiveq Tou diokou Aglavong.

EmAoyn Tou diokou Agiavong

To unxavnua uropei va eEomAlotel e diokoug

Aelavong dlaPOpPETIKNG OKANPOTNTAG, availoyad

MEe Tnv ekdaoctote Xpnon (BAéme ,Mivakag

€QApPUOYVX):

- Aiokog Asiavong paAakog: MNa tn oTiABwon
MEYAAWV eTPAVEIOV KABWG Kal yia Asiavon
pe (dlaitepn emde€loTnTa (OKOMA Kal O
KUPTEG ETUPAVELEQ).

- Aiokol Aelavong PETPLOG:
XPNOIUOTOIOUUEVOG YEVIKA, Yla OAEG TIG
ouvnBloueveg epyaoieg Aelavong.

- Aiokog Aeglavong okAnpog: Ta  uWnAn
arnodoon Aeiavong dlaitepa o PeYAAEQ
EMINeEdeq EMUPAVEIEG.

AvTiKaTaoTaon diokou Asiavong

lMa va avtikaraotnoete 1o dioko Agiavong 8
agalpeate To OUUPIOOPUANO 1, avdaloya, To
epyaAeio otiNBwong. Auote ™ Bida 6 pe TO
YWVIOKAEIS0 1 KL aKOAOUBWG APALPEDTE TNV.

Katd Tnv TomoBfTnon Tou diokou Agiavong
TIPOOEXETE, WOTE Ol MPOEEOXEG 1) Ol 0SOVTWOEIG
TOU KOUTAEP Vd TPOCAPHMOTLOVTAl OTIG £CO0XEG
Tou diokou.

JUYKPATNOTE TO dioko Aelavong Kal opi&te
Bida 6 KAAAQ e TO YWVIOKAELSO 1.
AVTIKATAOTNOTE OHECWG TUXOV XOAAOHEVOUG
diokoug Aeiavong.
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Avappopnon okovng Kai
YPEIOV/pOoKavISIOV

m Ol oKOveg mou dnuioupyolvTal KATA TNV
egpyacia uropei va eivat  avbuyleLveg,
eU@AEKTEG N EKPNKTIKEG. ' AUTO TpEmel va
AapBdavovTtal KaTaAANAd PETPA TIPOOTACIAG.
MNa napadeyya: MepikEg OKOVEQ
ouykataAgéyovtat oTIg KAPKLVOYOVEG.
Xpnotgomnoleite TNV KATAAANAN avappopnon
oKOVNG/YPEQUWV/POKAVIBIOV KAl  (POpATE
TMPOCWTIda TPOOCTACIAG ATIO OKOV.

m H okovn amo elagpd PETAAAQ propel va
avapAexTein va ekpayel. Alatnpeite To XwPo
™G epyaociag oag mavia kabapo emeldn ot
avapi&elg UAIK@V eivat 1dlaitepa eMIKiVOUVEG.

Mpoooxn, Kivduvog mupkayiag!

& H A€1avTIKR OKOVN OTO GAKO OKOVNG, OTO
@iATpo Micro, oTO XAPTIVO GAKO
(A oTo odkKo @iATpou f oTO QPiIATPO TOU
amoppoPNTAPA OKOVNG) HMOpPEi  UTO
SUCHEVEIG OUVONKEG, OMWG Kata Tn
Aeiavon pHeTAAAWV, va auToava@AeXTEi.
I81aiTepa OTAV €ival avapEIyuEVn ME
Katahoima BepVIKIOV, ToAuoupebaviou n
GAAWV  XNMIKOV UAIKOV Kal To UTo
Aeiavon UAIKO €ival KAuTo AOYw MakKpAg
S1apKEIag TNG £pyaciag.
AmogpeUlyeTe TNV unepBoAikn Bpuavon
Tou umod Aciavon UAIKOU Kai Tou
HnxavApatog ki adeialeTe To doxeio/To
KOUTI OKOVNG KABe (opa TpIV KAVETE
S1aAsIppa.

EvowpaTtwpEvn avappopnon okOVNG HE TO KOUTI
okovng (BAéne sixova [X1-E¥)

TomoB£TnON TOU KOUTIOU OKOVNG

Mplv ouvapUOAOYNOETE TO KOUTL OKOVNg 3
TPpaPnETe €&w TOVv TAAOTIKO oUptn 12
TomoBeTrOTE TO KOUTL OKOVNG EMAvw OTO
otptypa €E0dou agpa 13 KL aPnote TO va
HavdaA®oel: TIPOCEETE, 0 MAAOTIKOG oUpTNG 12
va ,maocel“ KaAd oTo ouykpatnpa 11.

AS<€Ia0HA TOU KOUTIOU OKOVNG

MatoTte T0 PHOXAO 14 KL AQAIPECTE TO KOUTI
OKOVNG.

Jag oupBouleUoupe, TPV aAVOIEETE TO KOUTI
OKOVNG va TIVAEETE TN OKOVN amo TO OTOIXEIO
QIATPOU XTUTIWVTAG TO €MAVW OE HIA OTEPEN
empavela.

Madote TO KOUTI OKOVNG amd TNV KolAOTNnTa
OUYKPATNONG, AQAIPECTE TO OTOLXEIO QIATPOU
(micro-filtersystem) 15 AoEQ Tpog Ta eMAVW Kal
adeldote TO KOUTL oOKOvng. KaBapiote TIg
PARBWOEIG TOU OTOIXEIOU PIATPOU HE WA HAAAKN
BoUptoa.

Ynodeign: MNa va eao@allotel n BEATIO
EVOWUATWHEVN avappOPpnong okovng adeldlete
£YyKalpa TO KOUTI 0KOVNG KAl XTUTIATE TAKTIKA TO
Kamakl HE TO QOABWTO @QIATpOo yla va To
KkabapioeTe.

EfwTepiki avappognon (BAéne sikova 1)
(ZeAideg eEapTnuaTWV)

MNepdote TO TPOOCAPUOOTIKO avappopnong 16
eMAvw OTO OTnplyna e£odou agpa 13 kal
@povTioTe va ,mdAcel“ o HOXAOG HavdAAwoNg.
NMa va aQalPEceTe TO  TPOOCUPHOCTIKO
avappo®nong CUUTIECSTE TN HAvEAAWON OTo
Tiow HEPOG Kal TpapnETe To.

‘Otav  Katepyaleobe KABETEG  EMIPAVEIEG
KPATATE TO UNXAVNHA KATA TETOLO TPOTIO, WOTE O
OWANVAG avappoPnaong va deixXvel Tpog Ta KATW.
O amoppoPnTipPAg OKOVNG TPEMEL va eival
KATAAANAOG Yla TO €KAOTOTE UMO KATepyaoia
UALKO.

Ma v avappognon WBlaitepa avOUYIELVNG,
Kapklvoyovag, &npng okovng TPEMeEL  va
XPNnoluomnoineei £vag e181KOC AOPPOPNTIPAG.

©&on oc AsiToupyia

AWOoTE MPOCOXN OTNV TAON TOU SIKTUOU!
H Ttaon g mmyng pelpaTog TPEMEL va
AVTIOTOLXEL TANPWG OTNV TACN HOU avaypagpeTal
OTNnV TIVOKIda TOU KATAOKEUAOTN TAVW OTO
pNXavnua. Mnxavnuata Je avaypapuevn taon
230 V Aeltoupyouv eriong kat ota 220 V.

©£on oe AeiToupyia/eKTog AsiToupyiag
Ma va Béoete TO MnXdavhpa ot AsiToupyia
natnote to dlakortn ON/OFF 5.

Ia ouvexn AsiToupyia HavdAAWOTE TO SLAKOTTN
ON/OFF 5 pe T0 KOUWTi akivnTomoinong 4.

la va 6€oeTe TO PnXAavnua €KTOg AeiToupyiag
apnote 1o dlakortn ON/OFF 5 eAelbepo 1,
avTioTolXa, TATNoTe TOV KL aKOAoUBWG apnoTte
Tov eAelBepo.

ETUAEETE Pe TOV TPOXIOKO pUBUIONG 2 TOV
anapaitnTo aplOpd oTPOPWYV (AKOUN KAl KATA TN
SlApKEIAd TNG TEPIOTOPPNG TOU UNXAVIMATOG
(PEX 400 AE).

O anapaitntog aptBudg oTpoPwy eEapTdtal amnod
TO UTIO KATEPYAOia UAIKO Kal Mropei va
eEaKPIBWOEL pe MPAKTIKY dokiun (BAEMe mivaka
£QAPUOYQV).

MeTd amd Mla OXETIKA MEYAANG SILAPKELAG
€pyacia apnoTe TO pnxavnua va epyacBei yia
3 mepinou AemTd XwpPIig PoPTIO Kal UE TO HEYIOTO
aplOuo OTPOPWV YIA VA KPUWOEL.
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YModEIEEIq yIa TRV EKTEAEON
£PYACIOV

= [ptv and kaBe epyacia aTto 510 To unxavnua
Byalete TO PIg Anod TV Tpida.

MNpoo6eTn Aapn

H adapadunta pubuIlopevn mpocBetn Aan 9
MapeEXel TN duvatotnTa AveToU XelplopoU Kal
TEAELOG KATAVOUNG TNG dUvVAUNG KUPIwG yia Tnv
agaipeon oAU UALIKOU.

Me tn Bida poxAoU 10 pmopel va puBuIoTel N
B€omn g MPocbeTng AapNg.

dpevo diokou Aciavong

'Eva evOWPATWUEVO @pevo diokou Aegiavong
MELMVEL TOV aplOud OoTpoPwV KATA TN AslToupyia
XWPIg popTio (0TO pehavTi) WOTe £TOL, KATA TO
AKOUUMIOMA TOU UNXavnuatog, va eumodileTal
To ypatloUvioga TNG EmM@PAVEIAG TOU UTIO
KaTtepyaoia Tepayiou.

‘Otav e TNV mMApodo TOUu XPOVOU O aplOpog
OTPOPWV XWPIC POoPTIo AUEAVEL CUVEXWG AUTO
onuaivel OTL To @PPEvVo dioKou Aeiavong E£xel
¢Bapel kal Ba TpEmMel va avtikataotabei anod Eva
€€0UCLOBOTNUEVO Service NAEKTPLIKOV
pnxavnuatwyv g Bosch.

Agiavon emeaveiov

AKOUUMNOTE TO MNXAvnua W oAOKAnpn Tn
AEWQVTIK TOU erupavela endvw OTnv Umno
Katepyaoia emeavela.

Aivte TpoocOXN OTNV E£(PAPHUOYYT] OUOLOPOPPNG
mnieong. XaunAoTepn mieon ano@epel KaAlTepn
AEQVTIKA  amodoon Kal mpooTaTeUel  TO
pNXavnua Kkat 1o epyaleio Aeiavong.

H amodoon katd tnv agaipeon UAKOU Kal n
EUPAvion ™me AELAOUEVNG EMPAVELAG
KaBopifovTal oucLaoTIKA anod TNV emmAoyYN Tou
OMUPIBOPUANOU (KOKKWON), TIG OTPOPEG TOU
diokou Aelavong kat TNV epapolouevn Tieon.

SexovTpIoHa

Mepdote €va opUPLBOPUAND LE XOVTPT KOKKWON
(BAéme ,Mivakag epappoywv®).

Ma va ermtixete HeYaAUTEPN aPpaipeon UALKOU
AOKEITE HOVO EAAPPT| TIEON OTO UNXAVNUA.

AenToAgiavon

Mepdote €va OUUPIBOPUANO HE TIO AEmTn
KOKKwon (BAEMe ,Mivakag epappoywv*).
MEeTAKLVEITE TO UNXAVNUA, EQapUOlovTag HETPLA
Tieon, KUKAIKKA 1 €VAAAAE pe Olaunkn Kat
£YKAPOla (opd EeMAVw OTO UMO KaTepyaoia
TEMAXLO.

Mnv Kpatate TO Mnxavnua Ao&a vyia va
armopeUyeTe TN SIATPNON TOU UMO Katepyaoia
Tepayiou (m.X. KanmAapAdeg).

‘OTav Telelwoete TNV epyacia oag BEote TO
MNXAVNUa eKTOG AEITOUPYIAG KL AVAONK®OTE TO
arno To umod Katepyaoia Tepdxlo.

Nivakag epappoywv

O eMOUEVOQ TIIVAKAG €ival TIPOOEYYIOTIKOG.

O 1o €UVOIKOG CUVBUACKOG Yla TNV Katepyaoia
€VOG OUYKEKPIUEVOU UALKOU TipoodlopileTal
KAAUTEPA HE TIPAKTIKY) QOKIUT.

YAiko Kokko- Tpoxiokog | Aiokog
HETPIKO puBpIoNg Agiavong
HEyebog apiBuou
Zexovrpiopa/ | OTPOPWV
AenTohgiavon |
"
(PEX400 AE)
Aeiavon 180/400 3 HETPLOG
Bepvikiwv
Eru- 120/240 5 OKANPOg
S10pBwon
BepviKlwv
Agaipeon 40/80 4 HETPLOG
BepViKlwv
MaAako 60/240 5 HaAaKOg
[N)
SKANPO EUAo 60/180 5 HETPLOG
Karapag 240/320 4 HOAAKOG
Aloupivio A@ 80/240 4-5 HETPLOG
XaAuBag (=) | 60/240 4 ueTPLOg/
OKANPOg
=ZeokoUplaoua 40/120 6 HaAaKOg
XAAuBa
AVOEEIBWTOG 120/240 4 HETPLOG
XAaAuBag
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ZT1iABwon (PEX 400 AE)

Ma va oTiA\Bwoete, €EOTAIOTE TO EKKEVIPO
TpiBeio W €va katdAAnAo epyaleio oTIABwong.
KaTta Tn oTiABwon £mAEYeTE XAUNAEG OTPOPEG
(Babuida 1-2), mpokelyEvou va amoPeUyeTal N
utiepPOAIKN BEppavon TG EMPAveIag.
AMAWOTE, £QAPUOTOVTAG HETPLA TIEDT), TO UETO
[TV ndota] oTiABwong W €va onoyyo oTiABwong
S1EEAYOVTAG OTAUPWTEG, N AVTIOTOLXA KUKAIKEG
KIVIIOEIG Kal akoAoUBwg a@note TO va
oTEYVMOEL EAAPPA.

A€lAvTE TO OTEYVO HECO OTIABWONG TPIROVTAG TO
eAa@pa W évav HAaAAlvo okoU@o JleEayovTtag
OTAUPWTEG, 1 AVTIOTOLXA KUKALKEG KIVOELG.
Ka@dapiopa oTIABWTIKQOV HECWV.

ZemnA&vTe Ta epyaleia oTIABwONG pe {e0TO VEPO
Kal Mrma  KabaploTika  (Un  XPnolgomoleite
Sl0AUTEQ).

ZUVTAPNON Kal KaBapiouog

= [plv anod kabe epyaocia oTo id10 TO pPnXavnua
Byalete TO PIG Ao TNV Tpila.

m AlaTnpeite TO PNXAvNUa KAl TIG OXIOMEQ
agplopoU TavTa Kabapeg, yla va pnopeite va
epyaleoBe KAAA Kal ACPAADG.

Av  TApOAEG TIG ETIUEANUEVEG HEBOBOUG

KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATNOEL KATIOTE TO

uNXAvnua, TOTE N EMIOKEUT) TOU TIPEMEL vd

avatebel o0  avayvwplopévo  ouvepyeio

NAEKTPLKOV CUCKEUWOV/UNXavnuAaTtwy g Bosch.

OTtav INTaTe JlACAPNTIKEG TANPOPOPIES Kal
otav napayyeAeTe AVTAAAQKTIKA,
TAPAKAAOUHE VA QAVAPEPETE OTIWODNTIOTE TOV
10y ®Lo KWdIKO aptbuo.

MpooTtacia mepiBaAAovTog

AvakUKAWON MTPWTWV UAQV avTi andoupon
amopPINATWV

To unxavnua, Ta €€apTnUATa KAl N cuoKeuaoia
Ba mpemnel va arooUpovTal TPog emegepyaoia
KATA TPOTO TIou de BAAnTEL TO MEPLBAANOV.

AUuTO TO TeUXO0G Odnylwv Exel TumwOel o€
AVAKUKAWMEVO  XOPTL, AEUKAOMEVO  XWPIQ
XAWpPLO.

lMa Vv avakUKAwon KaTtd €id0og Ta TAAOTIKA
MEPN TOU HNXAVNMATOG (PEPOUV £vVa OXETIKO
XOPOKTNPLOUO.

C € AfqAwon oupBatikéTnTag

AnAoUpe uteuBUVWG OTL TO TPOIOV auTtod eival
KATAOKEUAOUEVO OUUPWVA HME TOUG €ENG
KAvovIiouoUG 1] KATOOKEUAOTIKEG OUOCTACELG:
EN 50 144 olppwva pe TIG BlATAEEIG TWV
Odnylwv 89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten
AleuBuvTnig eEENENG

Dr. Eckerhard Strétgen
AleuBuvVTnG £YKPLONG
MPOIOVTWV

’ﬂ)a:fi:‘/d—w A ﬂw"'?u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Em@uAacoops0a yia Tuxov aAAayEg
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Teknik veriler

Eksantrik zimpara PEX 400 A PEX 400 AE
Siparis numarasi 0603 3100.. 0603 310 6..
Nominal giris glict [W] 400 400

Cikis giicu [W] 215 215

Bostaki devir sayisi [1/dak] 13000 4500-13000
Bostaki titresim sayisi [1/dak] 26000 9000-26000
Devir sayisi 6n segimi - [

Titresim gapi [mm] 5,0 5,0

Zimpara tablasi ¢api [mm] 125 125

Agirlik (aksesuvarsiz) yak. [kg] 1,9 1,9

Givenlik sinifi O /1I O /1I

Lutfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlar degisik olabilir.

Aletin elemanlari

Kdseli tornavida

Devir sayisi ayar dugmesi (PEX 400 AE)
Toz kutusu (micro-filtersystem)
Acma/kapama salteri kilitleme digmesi
Acma/kapama salteri

Vida

Zimpara kagidi*

Zimpara tablasi

ilave tutamak

ilave sap ayari icin kelebek vida
Tutucu parga

Plastik struct

Ufleme rakoru

Kilitleme kolu

Filtre elemani (micro-filtersystem)

16 Emme adaptori™

* Resmini gérdigiiniiz veya tanimlanmis aksesuarin bir
kismi teslimat kapsaminda degildir.

QY
- O © 00 NO UG~ ON =

- ok =k -d
a b ODN

Giirilti ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi
Olgiim degerleri EN 50 144’e gére belirlenmektedir.

Frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A’ya gére bu aletin tipik ses
basinci seviyesi 84 dB’dir. Ancak galisma sirasinda
gurdlth seviyesi 85 dB(A) 'y asabilir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Degerlendirilen tipik ivme 5,5 m/s2.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; tahta, plastik, metal, macun malzemenin ve
lakh yuzeylerin kuru zimparasi igin gelistirilmigtir.
Elektronik regllasyonlu aletler polisaj islerinde de
kullanilmaya uygundur.

o
1]

Giivenliginiz Igin

Aletle tehlikesiz bir bicimde

calismak ancak, kullanim

kilavuzunu ve giivenlik talimatlarini
iyice okuyup, icindekilere tam
olarak uymakla mimkuindiir.

Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen

genel givenlik talimatina da

uyulmahdir.

Aleti ilk kez kullanmadan énce, bu

isi bilen birisinin gézetiminde bir

silire deneme yapin.

m Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu hasar
gorecek veya ayrilacak olursa, dokunmayin ve
hemen sebeke figini prizden ¢ekin. Aleti hicbir
zaman hasarli baglanti kablosu ile kullanmayin.

m Acik havada kullanilan aletler, maksimum
30 mA'lik tetikleme akimli bir hatali akim koruma
salteri (FI-) Uzerinden baglanmalidir. Bu aletle
sadece aglk havada kullaniimaya musaadeli bir
uzatma kablosu kullaniimahdir.

m  Koruyucu goézlik takin.
m s eldiveni kullaniimasi tavsiye edilir.

m Baglanti kablosunun aletin arkasinda toplan-
masina izin vermeyin.

m Fisi sadece alet dururken prize takin.

m Bu alet sadece kuru
islerinde kullanilabilir.

taslama/zimparalama

m Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.
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m Galisirken aleti daima sikica tutun ve durus
pozisyonunuzun givenli olmasina dikkat edin.

m Metaller taslanirken etrafa kivilem sigrar.
Kimsenin bu kivilcimdan zarar gérmemesi igin
gereken onlemleri alin. Yangin tehlikesini
onlemek amaciyla kivilcimin yayildigi alanda
yanicl malzeme bulundurmayin.

m Eger aletiniz toz torbasi ile donatiimigsa, hem
zimpara yaparken hem de zimpara islerinden
sonra toz torbasini diizenli olarak temizleyin.
Bazi malzemeler toz halinde patlayici
olabileceginden biriken tozlar temizler veya
atarken dikkatli olun. Zimpara tozunu atese
atmayin. Yag veya su ile karisan toz pargaciklari
zamanla kendiliklerinden tutugabilir.

m Aleti elinizden birakmadan énce daima kapatin
ve aletin tam olarak durmasini bekleyin.

= Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet icin 6ngérilen orijinal
aksesuar kullanildigi takdirde aletin kusursuz
islev gbrecegini garanti eder.

Zimpara kagitlarinin ve zimpara
tablasinin degistirilmesi

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

Zimpara kagidi secimi

islenen malzemeye ve istenen kazima performan-
sina gbre farkl kalitede zimpara kagidi kullanil-
malidir:

TTrFWood

Her tirld tahta ve tahta tiirevi malzemenin islenmesi

icin.

Paint
Boya ve lak katmanlarinin,
maddelerinin islenmesi igin.

[(FrE¥Stone

Tas, mermer, granit, seramik ve cam gibi ¢ok sert
malzemenin islenmesi igin.

macun ve dolgu

Zimpara kagidinin degistirilmesi

Zimpara k&gidini 7 yan taraftan kaldirin ve gekerek
zimpara tablasindan 8 gikarin. Gerekiyorsa zimpara
tablasini 8 temizleyin.

Yeni zimpara kagidini 7 zimpara tablasinin alt
tarafina bastirin. Toz emmenin optimal diizeyde
olabilmesi igin zimpara k&gidinin delikleri ile zimpara
tablasinin delikleri Ust Uste gelmelidir.

Zimpara tablasinin se¢imi

Yapilan ise ve uygulamaya gére bu alet farkli

sertlikteki zimpara tablalari ile  donatilabilir

(Uygulama tablosu bakin):

— Yumusak zimpara tablasi: Polisaj ve hassas
zimparalama iglemlerine (digblkey ylzeylerde de)
uygundur.

— Orta sertlikte zimpara tablasi: Her tlrli zimapar-
lama islemine uygundur.

— Sert zimpara tablasi: Dz yiizeylerde, yiksek zim-
para performansi gerektiren islemlere uygundur.

Zimpara tablasinin degistirilmesi

Zimpara tablasini 8 degistirmek igcin zimpara
kagidini veya polisaj ucunu ¢ekerek gikarin. Koseli
tornavida 1 ile viday: 6 gevsetin ve s6kun.

Zimpara tablasini takarken, tahrik (nitesinin
(stirticiiniin) cikintilarinin veya dislerinin zimpara
tablasinin yivlerine oturmasina dikkat edin.

Zimpara tablasini sikica tutun ve vidayr 6 koéseli
tornavida 1 ile iyice sikin.

Hasarli zimpara tablalarini hemen degistirin.

Toz ve talas emme

m Bu aletle galisirken ortaya gikan tozlar saghga
zararli, yanici veya patlayici olabilir. Bu nedenle
calisirken uygun koruyucu &énlemlerin alinmasi
zorunludur.

Ornegin: Bazi tozlar kanserojen kabul edilir.
Uygun toz ve talas emme tertibatlar kullanin ve
toz maskesi takin.

m Hafif metal tozlan yanabilir veya patlayabilir.
Calistiginiz yeri daima temiz tutun, c¢lnkid
malzeme karigimlar 6zellikle tehlikeli olabilir.

Dikkat, yangin tehlikesi!

&Toz torbasi, mikro filtre, kagit torba
icinde (veya filtre torbasi veya elektrik
slipuirgesi filtresi icinde) bulunan taglama

tozu, o6rnegin metallerin taslanmasi
sirasinda kivilcim ¢ikmasi gibi elverigsiz
kosullarda kendiliginden tutusabilir.

Ozellikle taglama tozu lak ve poliiiretan
kalintilari veya diger kimyasal maddelerle
karismis ve uzun siiren ¢calisma sirasinda
1Isinmigsa, yangin tehlikesi daha da artar.
Taglama tozunun ve aletin asirn derecede
1Isinmasini énleyin ve ise ara vermeden
oénce daima toz haznesini bosaltin.

Toz kutusu ile alete entegre emis

(Sekil [X1-IX’ya bakiniz)

Toz kutusunun takiimasi

Toz kutusunu 3 takmadan dénce plastik sircuyd 12
disari gekin. Toz kutusunu ufleme rakoruna 13 takin
ve kavrama yapmasini saglayin; bu sirada plastik
slricinin 12 mesnedi (tutucuyu) kavramasina
dikkat edin.
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Toz kutusunun bosaltiimasi
Kilitteme koluna 14 basin ve toz kutusunu gekerek
¢ikarin.

Toz kutusunu agmadan Once, filtre elemanindaki
tozu sert bir zemine vurmak suretiyle temizlemekte
yarar vardir.

Toz kutusunu tutamak girintilerinden kavrayin, filtre
elemanini (micro-filtersystem) 15 egik olarak yukari
dogru gekerek ¢gikarin ve toz kutusunu bosaltin. Filtre
elemaninin  lamellerini yumusak bir firca ile
temizleyin.

Uyari: Dahili toz emmenin optimal iglev gérebilmesi

igin toz haznesini zamaninda bosaltin ve filtre lamelli
kapag! duzenli araliklarla vurarak temizleyin.

Harici toz emme donanimi (Sekil E1’ye bakiniz)
(Aksesuar sayfalari)

Emme adapt6riini 16 Ufleme rakoruna 13 siriin ve
bu sirada kilitteme kolunun kavrama yapmasina
dikkat edin. Gikarmak igin kilitleme yerini sikin ve
emme adaptoriini gekerek gikarin.

Dikey ylzeylerde caligirken aleti 8yle tutun ki, emme
hortumu asagiy géstersin.
Elektrik slpurgesi islenen
olmalidir.

Ozellikle sagliga zararli, kanserojen ve kuru tozlari
emdirirken 6zel elektrik supurgesi kullanin.

malzemeye uygun

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin!

Akim kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi zerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi lzerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de galistirilabilir.

Acma’kapama

Aleti cahstirmak icin agma/kapama salterine 5
basin.

Acma/kapama salterini 5 sabitlemek icin, salter
basili durumda iken tespit digmesi 4 ile kilitleyerek
sabitleyin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 5 birakin
veya basin ve birakin.

Ayar diugmesi 2 ile yapilacak is icin gerekli devir
sayisini (alet calisirken de mumkindir) énceden
segerek ayarlayin (PEX 400 AE).

Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagl olup,
en dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Duslk devir sayisi ile uzun sire galigtiktan sonra

aleti sogutmak icin bosta en ylksek devir sayisi ile
yaklagik 3 dakika galistirin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

m Aletin kendinde bir g¢alisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

ilave tutamak

Kademesiz olarak ayarlanabilen ilave tutamak 9,
rahat kullanim ve optimal kuvvet dagilimi saglar.

Kelebek vida 10 yardimi ile ilave sapin konumu
istendigi gibi degistirilebilir.

Zimpara tablasi freni

Alete entegre zimpara tablasi freni alet bosta
calisirken devir sayisini disirir. Bu yolla alet is
pargcasi Uzerine yerlestirilirken ciziklerin olusmasi
dnlenir.

Alet bosta calisirken devir sayisi gin gegtikge
yukseliyorsa, zimpara tablasi freni yipranmis
demektir ve Bosch elektrikli el aletleri igin yetkili bir
serviste yenilenmelidir.

Yiizeylerin zimparalanmasi
Aletin zimparalama ylzeyini tam olarak islenecek
zemine oturtun.

Bastirma kuvvetinin diizenli olmasina dikkat edin. Az
bastirma kuvveti ile daha ylksek zimpara
performansi elde edilir ve bu sayede hem alet hem
de uclar korunur.

Kazima performansi ve zimpara profili esas olarak
secgilen zimpara kagidi (uygun kum kalinliginda),
zimpara tablasi devir sayisi ve bastirma kuvveti
tarafindan belirlenir.

Kaba zimpara
Biyik kum kalinhginda bir zimpara kagidi takin
(Uygulama tablosu bakin).

Daha fazla malzeme kaziyabilmek igin alete hafifce
bastirin.

Hassas (ince) zimpara
Kugik kum kalinliginda zimpara kagidi
(Uygulama tablosu bakin).

Aleti, uygun bir kuvvetle bastirarak dairesel veya
ileri-geri hareketlerle is pargasi Uzerinde hareket
ettirin.

Is parcasi (6rne@in kaplamali yizeyli is parcasi)
Uzerinde ¢izik ve kesiklerin olusmamasi igin aleti
yana yatirmayin veya agilandirmayin.

isiniz bittikten sonra aleti kapatin ve is parcasi
Uzerinden kaldirn.

takin
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Uygulama tablosu
Asagadaki tablo sizin igin bir
tasimaktadir.

Zimparalama c¢alismalari igin en uygun kombi-
nasyon deney yoluyla belirlenmelidir.

Oneri niteligi

Malzeme Kum Ayar Zimpara
kalinhgi diigmesi tablasi
Kaba pozisyonu
zimpara/ . [l_ﬂll
Hassas (ince) 0
zimpara (PEX 400 AE)
Vernik 180/400 3 orta
Vernik 120/240 5 sert
diizeltme
Vernik 40/80 4 orta
cikarma
Yumusak 60/240 5 yumusak
tahta
Sert tahta 60/180 5 orta
Kontrplak 240/320 4 yumusak
Alu- om 80/240 4-5 orta
minyum @
Celik = 60/240 4 orta/
g sert
Celikten pas 40/120 6 yumusak
kazima
Paslanmaz celik | 120/240 4 orta

Polisaj (PEX 400 AE)

Polisaj yapmak icin eksantrik zimparaya uygun bir
polisaj ucu takin.

islenen yiizeyin asin derecede Isinmasini
onlemek i¢in polisaj islemi sirasinda diisiik devir
sayisi ayarlayin (kademe 1-2).

Polisaj maddesini polisaj slingeri ile dairesel veya
ileri-geri hareketlerle yizeye iyice emdirin ve hafifce
kurumasini bekleyin.

Kurumus olan polisaj maddesini kuzu yunu parlatic
ile dairesel veya ileri-geri hareketlerle igleyin.

Polisaj takimlarinin temizlenmesi.

Polisaj takimlarini yumusak temizleme maddesi ve
Ilik suyla yikayin (inceltici kullanmayin).

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir gcalisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

m lyi ve givenli cgalisabilmek igin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet ariza

yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el aletleri

icin yetkili bir servise yaptiriimahdir.

Butliin basvuru ve yedek parga siparislerinizde litfen
aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka belirtin.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢evre koruma
hikimlerine uygun bir yeniden degerlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénisimli k&gida basiimistir.
Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik
pargalar isaretlenmistir.

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Urtiniin asagidaki standart-
lara veya standart belgelerine uygun oldugunu
beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT ydnetmeligi
hukimleri uyarinca EN (Avrupa standartlari) 50 144.

Dr. Gerhard Felten
Gelistirme Bolimi Bagkani
Bolim Bagkani

"ﬂ)a:fi:‘/d—-w A ﬂw"'?u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Urlin Ruhsatlar

Degisiklikler mimkindir
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Service und Kundenberater

www.bosch-pt.com

www.powertool-portal.de, das Internetportal flr
Heimwerker und Gartenfreunde

www.dha.de, das komplette Service-Angebot der
Deutschen Heimwerker Akademie
Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

©®Service:. ...l 01 80/3 35 54 99
Fax ................... + 49 (0) 55 53/20 22 37
® Kundenberater:. ............ 0180/3 3357 99
Osterreich

ABE Service GmbH

Jochen-Rindt-StraBe 1

A-1232 Wien

©®Service:. ............... ... +43 (0)1/61 03 80
Fax ....... ... ... ... +43 (0)1/61 03 84 91
© Kundenberater:. . ... .... +43 (0)1/7 97 22 30 66

E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

@ Servicer. . ... +41 (0)1/847 16 16
© Kundenberater:. . Griine Nummer 0 800 55 11 55

Service and Customer Advice

www.bosch-pt.com
Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

@®Senice ............... +44 (0) 18 95/83 87 82
© Adviceline............. +44 (0) 18 95/83 87 91
FaX oot +44 (0) 18 95/83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.

Greenhills Road

IRL-Tallaght-Dublin 24

@®Service . ..o + 353 (0)1/414 9400
Fax ... + 353 (0)1/459 8030

Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.
RBAU/SBT2

1555 Centre Road

P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

© .. . +61 (0)1/800 804 777
Fax .................... +61 (0)1/800 819 520
www.bosch.com.au

E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

© +64 (0)9/47 86 158
Fax ......... ..o +64 (0)9/47 82 914

Service Aprés-Vente

www.bosch-pt.com

France

Information par Minitel 11
Nom: Bosch Outillage

Loc: Saint Ouen

Dépt: 93

Robert Bosch France S.A.
Service Apres-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex

® Service conseil client :
NuméroVert................. 0800 05 50 51

Belgique

Robert Bosch S.A.

After Sales Service Outillage

Rue Henri Genesse 1

BE-1070 Bruxelles

© . +32 (0)2/525.50.29
FaX oo +32 (0)2/525.54.30
© Service conseil client :. . . . .. +32 (0)2/525.53.07

E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com
Suisse

Robert Bosch AG

Service aprés-vente/Outillage

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

© . +41(0)1/847 16 16

® Service conseil client :

NuméroVert................ 0800551155
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Asesoramiento y asistencia al
cliente

www.bosch-pt.com

Espafa

Robert Bosch Espafa, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
E-28037 Madrid

® Asesoramiento al cliente . . . . . + 34901 11 66 97
Fax ....... .o o + 34 91 327 98 63
Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

© .. +58 (0)2/207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

+52 (0)1/800 250 3648
ODF.: +52 (0)1/5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Coérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)

Atencion al Cliente

© .. +54 (0)810/555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.

Republica de Panama 4045,

Lima 34

+51 (0)1/475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. ~

Irarrdzaval 259 — Nufioa

Santiago

© . +56 (0)2/520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

Servico

www.bosch-pt.com

Portugal
Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

© . +35121/8 50 00 00
Fax ... +35121/8 51 10 96

Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

© . 0800/70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

Servizio post-vendita

www.bosch-pt.com
Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine, 15

1-20156 Milano

© +39 02/3 69 66 63
Fax ... i +39 02/3 69 66 62
@ Filo diretto con Bosch: . . . . .. +39 02/3 69 63 14

www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

©Senizio: ... +41(0)1/847 16 16
© Consulente per la clientela:
NumeroVerde. ............... 0800551155

Technische dienst en
klantenservice

www.bosch-pt.com

Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp

Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

© ... +31 (0)23/56 56 620
Fax ... oo +31 (0)23/56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

© .. +32 (0)2/525.50.29
FAX oo +32 (0)2/525.54.30
® Service conseil client. . . . . .. +32 (0)2/525.53.07

E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com
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Service og kunderadgiver

www.bosch-pt.com
Bosch Service Center for el-vaerktaj

Telegrafvej 3

DK-2750 Ballerup

@Service . ...coovi +45 44 89 88 55
Fax ... +45 44 89 87 55
© Teknisk vejledning. .. ......... +45 44 89 88 56
© Den direkte linie. . . ........... +45 44 68 35 60

Service och kundtjanst

www.bosch-pt.com

Robert Bosch AB
Isafiordsgatan 15

Box 11 54

S-16422 Kista

@Vaxel: ... +46 (0)8/7 50 15 00
© Kundtjignst: . ............. +46 (0)8/7 50 18 20

Service og kundekonsulent

www.bosch-pt.com
Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10

N-1414 Trollaasen

® Kundekonsulent .. ........... +47 66 81 70 00
Fax .o +47 66 81 70 97
Huolto

www.bosch-pt.com
Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotyokalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

© ... +358 (0)9/27 05 34 61
© ... +358 (0)9/27 05 34 62
© . +358 (0)9/27 05 34 63
S +358 (0)9/8 7023 18

Ynnpeoia eEunnpETNONG MEAATWOV
www.bosch-pt.com

Robert Bosch A.E.
Knoloool 162
12131 MeploTteépl-ABNva

© +30 (0)1/57 70 081-3
FAX. .o +30 (0)1/57 70 080
ABZ Service A.E.

© .. +30 (0)1/57 70 081-83
© .. +30 (0)1/57 01 375-78
FAX. .o +30 (0)1/57 73 607

Tamir Servisi

www.bosch-pt.com

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul
@, +90 (0)212/335 06 00
Faks ................ +90 (0)212/346 00 48—-49
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