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Geratekennwerte

Varioschleifer
Bestellnummer

Nennaufnahme
Abgabeleistung
Bandgeschwindigkeit
Bandabmessung

Gewicht (ohne Zubeh6r) ca.

W]

(w]
[m/min]
[mm]
[kl

Schutzklasse

Geradteelemente
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Absaugschlauch (19-mm-Schlauchsystem)*
Absaugstutzen

Stellrad Drehzahlvorwahl
Ein-/Ausschalter

Schleifband

Drehknopf fur Bandlauf-Justierung
SDS-Schnellspannhebel
Luftungsschlitze
Gewindebohrung fiir Zusatzgriff
Zusatzgriff*

Gleitschuh

Umlenkrolle

Spannrollen

Schraube
Langs-/Winkelanschlag*
Kunststofffuhrung*

Bolzen (4 x)

Untergestell*

Flugelschraube
Schraubzwinge*
Anschlagleiste (3-seitig)

* Zubehor

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerdat ist bestimmt zum trockenen Schleifen
von Holz, Kunststoff und Metall bei hoher Ab-
tragsleistung. Es ist besonders geeignet zur Be-
arbeitung von Profilen, Kanten oder schwer zu-
ganglichen Stellen.

5+2609 931414 +02.01

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303
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Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem

° Gerét ist nur moglich, wenn Sie

1 |] die Bedienungsanleitung und

die Sicherheitshinweise voll-

standig lesen und die darin ent-

haltenen Anweisungen strikt be-

folgen. Zusatzlich missen die allgemeinen

Sicherheitshinweise im beigefligten Heft be-

folgt werden. Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen.

m Schutzbrille, Gehoérschutz und Staubschutz-
maske tragen.

m Beilangen Haaren Haarschutz tragen. Nur mit
enganliegender Kleidung arbeiten.

m Schutzhandschuhe tragen.

m Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt
oder durchtrennt, Kabel nicht beriihren, son-
dern sofort den Netzstecker ziehen. Gerat nie-
mals mit beschadigtem Kabel benutzen.

m Gerdate, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Ausldsestrom anschliel3en.
Nur ein fur den AulRenbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

m Kabel immer nach hinten vom Gerét wegfuh-
ren.

m Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerét in die
Steckdose einstecken.

m Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stiick fuhren. Geréat erst ausschalten, nach-
dem es vom Werkstiick abgehoben wurde.

m Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschal-
ten und warten bis das Gerat zum Stillstand
gekommen ist.

m Das Gerat darf nur fir Trockenschliff verwen-
det werden.

m Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.
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m Verschlissene, eingerissene oder stark zuge-
setzte Schleifbéander nicht weiterverwenden.

m Nicht mit dem laufenden Schleifband in Berth-
rung kommen.

m Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Darauf achten, dass keine Personen ge-
fahrdet werden. Wegen der Brandgefahr dir-
fen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden.

m Niemals Kindern die Benutzung des Gerates
gestatten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerates zusichern, wenn das fir die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehor ver-
wendet wird.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates (bereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerétes den Ein-/Aus-
schalter 4 vorschieben.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 4 nach hinten schieben.

Einstellung der Bandgeschwindigkeit
(PVS 300 AE)

Mit dem Stellrad 3 lasst sich die bendtigte Band-
geschwindigkeit auch wahrend des Betriebes
vorwéahlen.

Die optimale Bandgeschwindigkeit und Kérnung
des Schleifbandes ist vom Werkstoff abhangig
und durch praktischen Versuch zu ermitteln.

Anwendung Korn I
Grob Fein 0
Lacke anschleifen 180 240 1-2
Farbe, Lacke
entfernen 60 120 5-6
Weichholz 60 240 5-6
Hartholz 60 180 5-6
Spanplatten 60 180 5-6
Stahl entrosten 60 80 5-6
NE (Nichteisen)-
Metalle 80 180 4-5
Kunststoffe 80 240 2-3
Acrylglas 80 240 1-2

Staub-/Spaneabsaugung

Beim Arbeiten entstehende Stdube kodnnen
gesundheitsschéadlich, brennbar oder explo-
siv sein. Geeignete Schutzmalnahmen sind
erforderlich.

Zum Beispiel: Manche Stdube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spaneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

Leichtmetallstaub kann brennen oder explodie-
ren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil Materi-
almischungen besonders geféhrlich sind.

Das Gerat kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung
angeschlossen werden. Dieser wird beim Ein-
schalten des Gerates automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsge-
fahrdenden, krebserzeugenden, trockenen Stau-
ben ist ein Spezialsauger zu verwenden.

Zur Fremdabsaugung mittels Staubsauger muss
ggf. ein Absaugadapter verwendet werden (siehe
Zubehdr). Absaugadapter bzw. Saugschlauch-
stutzen fest aufstecken.

In Deutschland werden flr Holzstaube auf Grund
TRGS 553 fiir gewerbliche Anwendungen ge-
prufte Absaugeinrichtungen gefordert, die die
Einhaltung der Grenzwerte fiir die Staubemission
gewahrleisten. Fir andere Materialien muss der
gewerbliche Betreiber die speziellen Anforderun-
gen mit der zustandigen Berufsgenossenschaft
klaren.

Zusatzgriff (Zubehor)
Der Zusatzgriff 10 ermdglicht eine bequeme
Handhabung und optimale Fihrung des Gerates.

Der Zusatzgriff wird in die entsprechende Gewin-
debohrung 9 am Gehause eingeschraubt.

Schleifband wechseln
(siehe Bild [Y)

Schleifband abnehmen

Den SDS-Schnellspannhebel 7 nach unten
schwenken. Dadurch wird das Schleifband ent-
spannt und kann seitlich abgezogen werden.

Schleifband auflegen

Vor Auflegen des neuen Schleifbandes 5 ggf.
den Gleitschuh 11, die Umlenk-12 und die
Spannrollen 13 reinigen.

62609931414 +02.01
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Das Schleifband mit gewiinschter Kérnung aufle-
gen. Den Schnellspannhebel wieder in Aus-
gangsposition zurtickschwenken und einrasten
lassen; dadurch wird das Schleifband gespannt.

Einseitig abgenutzte Schleifbdander kénnen um
180° gedreht werden, da durch die spezielle Ver-
klebung in beiden Laufrichtungen geschliffen
werden kann.

Bandlauf einstellen (siehe Bild

Damit das Schleifband stets an der gleichen
Stelle des Gleitschuhes lauft und nicht seitlich
J~weglauft’, muss der Bandlauf bei jedem Schleif-
bandwechsel justiert werden.

Zur Einstellung des Bandlaufes kleine Bandge-
schwindigkeit wahlen (PVS 300 AE). Mit dem
Drehknopf 6 den Bandlauf einstellen:

Drehknopf im Uhrzeigersinn drehen ((J):
Schleifband bewegt sich in Richtung [.
Drehknopf entgegen Uhrzeigersinn drehen ([]):
Schleifband bewegt sich in Richtung L.
(siehe auch Pfeil-Einpragungen auf
knopf 6).

Der Bandlauf ist richtig eingestellt, wenn das
Schleifband biindig zur Gleitschuhkante lauft.

Hinweis:
Zur Einstellung des Bandlaufes den Drehknopf 6

langsam drehen und Reaktion des Schleifbandes
abwarten, bevor weiter nachreguliert wird.

m Den Drehknopf 6 nur bei eingeschaltetem
Gerét betatigen.

Dreh-

Arbeitshinweise (siehe Bild )

Fur unterschiedliche Werkstoffe sind verschie-
dene Schleifbandkdrnungen verfiigbar.

Der Abtrag und die Oberflachengiite werden ent-
scheidend durch die Wahl des Schleifbandes
(Kornung) sowie die gewéhlte Bandgeschwindig-
keit bestimmt (siehe Einstelltabelle).

Das Gerat eingeschaltet mit der ganzen Schleif-

flache auf das zu bearbeitende Werkstiick set-
zen, um einen gleichmafigen Abtrag zu erzielen.
Mit maRigem Vorschub arbeiten. Die Schleifbe-
wegung mit parallel und Uberlappenden Schleif-
bahnen durchfihren. In Faserrichtung schleifen;
querlaufende Schleifspuren ergeben stdérende
Schleifeffekte.

m Aufgrund der hohen Abtragsleistung sollte nur
mit geringem Anpressdruck gearbeitet wer-
den, um ein Beschadigen oder Durchschleifen
des Werkstoffuntergrundes zu vermeiden.

Beim Schleifen von Innenwinkeln/-ecken im-
mer nur soweit vordringen, dass das Schleif-
band die senkrecht zum Werkstiick stehende
Seite nicht berihrt.

Nur einwandfreie Schleifbander bringen gute
Schleifleistung und schonen das Gerat. Ver-
schlissene, eingerissene oder stark zugesetzte
Schleifbander nicht weiterverwenden.

Auf gleichmaRigen Auflagendruck achten; damit
erhoht sich die Lebensdauer der Schleifbander.

Eine Erhdhung des Anpressdruckes fihrt zu kei-
ner hdheren Schleifleistung, sondern zu starke-
rem Verschleil3 von Gerat und Schleifwerkzeu-
gen.

Nicht mit demselben Schleifband Holz und Metall
schleifen.

Nur Original Bosch Schleifbander und Zube-
hor verwenden.

Untergestell (Zubehor)

Die Verwendung des als Zubehor lieferbaren Un-
tergestells 18 ermdglicht den stationaren Einsatz
des Geréates.

Damit konnen kleinere Werkstlicke wie z. B.
Leisten und Profile sicher und komfortabel bear-
beitet werden. Die Mindeststarke sollte 5 mm be-
tragen.

Untergestell und Gerat montieren

Das Gerat entsprechend Abbildung auf das Un-
tergestell 18 setzen und mit der Fligel-
schraube 19 festschrauben. Darauf achten, dass
die am Gerat befindlichen Aussparungen in die
Fihrungsbolzen 17 eingreifen.

Je nach Anwendung kann der Langs-/Winkelan-
schlag 15 an der dafur vorgesehenen Stelle |
bzw. Il am Untergestell montiert werden.

Den  Langs-/Winkelanschlag 15 mit  der
Schraube 14 am Untergestell befestigen. Beim
Aufsetzen des Langs-/Winkelanschlages darauf
achten, dass die Kunststofffliihrung 16 in die Aus-
sparung und die Schraube 14 in das vorgese-
hene Gewinde am Untergestell eingreift.

Fur ein sicheres Arbeiten muss das Untergestell
mittels Schraubzwinge 20 auf entsprechend
standfester Unterlage (z. B. Werkbank) befestigt
werden. Dabei ist zu beachten, dass die An-
schlagleiste 21 immer biindig an der Kante der
Unterlage anliegen muss.

72609931414 +02.01

Deutsch - 3



Anwendungsmoglichkeiten

Das Untergestell kann in drei verschiedenen Po-
sitionen montiert werden:

Montageposition (siehe Bild )

Hierbei wird der L&ngs-/Winkelanschlag 15 als
Fihrungshilfe montiert und kann in seiner Win-
kellage nicht verstellt werden. Diese Montagepo-
sition eignet sich zum:

— Brechen von Kanten

Planschleifen

Anfasen

Parallelschleifen

Montageposition (siehe Bilder ¥ +[E])

Der Langs-/Winkelanschlag 15 kann in seiner
Winkellage stufenlos in einem Winkel von 45° bis
90° (15°-Skalierung) verstellt werden. Diese
Montageposition eignet sich zum:

— Winkligschleifen von Stirnflachen

— Gehrungen schleifen

Nach Entfernen des L&ngs-/Winkelanschlages
kénnen in dieser Montageposition auch bei-

spielsweise Werkzeuge oder Messer gescharft
werden.

Je nach Werkstiuckart oder besserer Handha-
bung kdnnen diese Schleifarbeiten auch wie in
Montageposition dargestellt ausgefiihrt werden.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m Gerat und Luftungsschlitze stets sauber hal-
ten, um gut und sicher zu arbeiten.

Die Antriebs-, Spann- 13 und Umlenkrolle 12 re-
gelmafig reinigen.

Sollte das Gerét trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu las-
sen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Geréates angeben.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 85 dB (A);
Schallleistungspegel 98 dB (A).

Gehorschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s2.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt
Millentsorgung

Geréat, Zubehor und Verpackung
sollten einer umweltgerechten Wie-
derverwertung zugefuhrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Geréate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstraf3e 3
37589 Kalefeld

C € Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemal den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. T iy /&0}@«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten

82609931414+ 02.01
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Tool Specifications

Multi-Purpose Belt Sander
Order number

Rated power W]
Output power W]
Belt speed [m/min]
Belt dimensions [mm]
Weight (without accessories) approx. [ka]

Protection class

Machine Elements

Vacuum hose (19 mm hose system)*
Hose connection piece
Thumbwheel for speed preselection
On/Off switch

Sanding belt

Knob for belt position adjustment
SDS-Quick tensioning lever
Ventilation slots

Threaded hole for auxiliary handle
Auxiliary handle*

Adjustable foot plate

Idler roller

Tensioning roller

Screw

Lengthways/angle guide*

Plastic guide*

Pins (4 x)

Base unit*

Winged screw

Screw clamp*

21 Edge guide (3 sides)

* Accessories

© 00 NO O WN PP
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*Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.

Intended Use

The machine is intended for dry sanding of wood,
plastic and metal with high removal rates. It is
particularly suitable for the machining of profiles,
corners or hard-to-reach areas.

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603 327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1.6 1.6

=Wl o/

For Your Safety

Working safely with this ma-
° chine is possible only when the

1 |] orerating and safety information
are read completely and the in-

structions contained therein are

strictly followed. In addition, the

general safety notes in the enclosed booklet

must be observed. Before using for the first

time, ask for a practical demonstration.

m Wear protective goggles, ear protection and a
dust protection mask.

m For long hair, wear hair protection. Work only
with closely fitting clothes.

m Wear protective gloves.

m |f the mains cable is damaged or cut through
while working, do not touch the cable but im-
mediately pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

m Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m Insert the mains plug only when the machine is
switched off.

m Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Switch off the machine only after
it has been lifted from the work piece.

m Always switch the machine off and wait until it
has come to a standstill before placing it down.

m The machine can be used only for dry sanding.

m Do not work with materials containing asbes-
tos.

m Do not continue to use worn, torn or clogged
sanding belts.

92609931414 +02.01
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m Care should be taken to ensure that the oper-
ator or foreign objects do not come into contact
with the running sanding belt.

m When grinding metal, flying sparks are pro-
duced. Take care that no persons are endan-
gered. Due to danger of fire, no combustible
materials should be located in the vicinity
(spark flight zone).

m Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect operation
of the machine if the original accessories in-
tended for it are used.

Initial Operation

Observe correct mains voltage:  The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the unit, push the On/Off switch 4 for-
wards.

To switch the unit off, press the On/Off switch 4
to the rear.

Setting the Belt Speed (PVS 300 AE)

Using the thumb wheel 3 the required sanding-
belt speed can be selected, even during opera-
tion.

The optimum belt speed and grit of the sanding

belt is dependent on the material and is to be de-
termined by a practical test.

Application Grit
Coarse Fine 0

Roughening paint 180 240 1-2
Removing paint,

enamel 60 120 5-6
Softwood 60 240 5-6
Hardwood 60 180 5-6
Particle board 60 180 5-6
Rust removal 60 80 5-6
Non-ferrous metal 80 180 4-5
Plastic 80 240 2-3
Acrylic glass 80 240 1-2

Dust/Chip Extraction

The dust that is produced while working can

be detrimental to health, inflammable or ex-
plosive. Suitable safety measures are re-
quired.

Examples: Some dusts are regarded as carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction

and wear a dust respirator.

Dust from light alloys can burn or explode. Al-
ways keep the work place clean, as blends of ma-
terials are particularly dangerous.

The machine can be plugged directly into the re-
ceptacle of a Bosch all-purpose vacuum cleaner
with remote control starting. The vacuum cleaner
starts automatically when the machine is
switched on.

The vacuum cleaner must be suitable for the ma-
terial to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

For dust extraction using an external vacuum
cleaner, a suction adapter must be used in this
case (see accessories). Insert the suction
adapter and suction hose fixture firmly.

Auxiliary Handle (Accessory)

The auxiliary handle 10 makes possible comfort-
able handling and optimum guiding of the ma-
chine.

The auxiliary handle is screwed into the threaded
hole 9 on the housing.

Changing the Sanding Belt
(see figure [})

Removing the Sanding Belt

Swing down the SDS quick tensioning lever 7.
This removes the tension from the sanding belt
and it can be pulled off to the side.

Fitting a New Sanding Belt

Before fitting the new sanding belt 5, clean the
backing surface 11, idler roller 12 and tension
roller 13.

Place on the sanding belt with the required grit.
Swing back the quick tensioning lever to its initial
position and allow to latch. This tensions the
sanding belt.

Sanding belts that are worn on one side can be
turned by 180° since the special adhesive allows
sanding in both directions.

10+2 609 931 414 + 02.01
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Adjusting the Belt Position
(see figure

So that the sanding belt always runs centrally on
the backing surfaces and does not “run off” to the
side, the running position must be adjusted for
each change of the sanding belt.

For the adjustment of the belt running position,
select a low belt speed (PVS 300 AE). Adjust the
belt running position with the knob 6:

Turn the knob in the clockwise direction  ([J):
The sanding belt moves in the direction [].

Turn the knob in the anti-clockwise direction ([1):
The sanding belt moves in the direction [1.

(Also see arrow imprints on the knob 6).

The belt running position is correctly adjusted
when the sanding belt runs flush with the backing
surface edges.

Note:

For the adjustment of the belt position, turn the
knob 6 slowly and wait for the reaction of the
sanding belt before continuing to adjust.

m Turn the knob 6 only with the machine
switched on.

Operating Instructions
(see figure )

For different materials to be worked, various
sanding belt grains are available.

The removal rate and the quality of the surface
are determined by the selection of the sanding
belt (grit) as well as the belt speed setting (see
Settings Table).

Place the complete sanding surface of the
switched-on machine on the piece to be worked
to achieve uniform material removal. Work with
moderate forward motion. Perform the sanding
movements with parallel and overlapping passes.
Sand in the direction of the grain; crossways
sanding can result in uneven sanding.

m As a result of the high removal rate, only light
application pressure should be used while
working to prevent damage or sanding through
of the material undercoating.

When sanding corner frames (e. g., interior
corners), always move forward only so far
that the sanding belt does not come in con-
tact with the side that is vertical to the work-
piece.

Only flawless sanding belts produce good sand-
ing results and protect the machine. Do not con-
tinue to use worn out, torn or heavily clogged
sanding belts.

Take care to apply uniform pressure; the working
life of the sanding belt is increased in this man-
ner.

An increase in the pressure does not lead to
higher sanding performance but rather to in-
creased wear to the machine and the sanding
belt.

Do not sand wood and metal with the same sand-
ing belt.

Use only original Bosch sanding belts and ac-
cessories.

Base Unit (Accessory)

The use of the base unit 18 makes possible the
stationary application of the machine.

Small workpieces such as strips and profiles can
be easily worked in this manner. The minimum
thickness should not be less that 5 mm, however.

Mounting the Base Unit and the
Machine

Place the machine according to the illustration on
the base unit 18 and screw tight with the winged
screw 19. Take care that the cut-outs on the ma-
chine engage the guide pins 17.

Depending on the application, the lengthways/
angle guide 15 can be mounted in the positions |
or Il provided on the base unit.

Attach the lengthways/angle guide 15 with the
screws 14 on the base unit. When installing the
lengthways/angle guide, take care that the plas-
tic guide 16 engages in the cut-out and the
screw 14 in the threads provided on the base
unit.

For secure working, the base unit must be at-
tached to an adequately stable support (e. g.,
workbench) by means of the screw clamp 20. At-
tention should be given to the fact that the edge
guide 21 must always be flush with the edge of
the support.

11+2609 931 414 + 02.01
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Application Possibilities

The base unit can be mounted in three different
positions:

Mounting position  (see figure [BH)

In this position, the lengthways/angle guide 15 is
mounted as a aid for guiding the workpiece and
its angle setting cannot be changed. This mount-
ing position is suitable for:

— Breaking of edges

— Flat sanding

— Chamfering

— Parallel sanding

Mounting position (see figures [+ [E))

The lengthways/angle guide 15 can be continu-
ously adjusted in its angle position from 45°
to 90° (15° scale divisions) This mounting posi-
tion is suitable for:

— Angle sanding of end surfaces
— Mitre joint sanding

With the lengthways/angle guide removed, tools
or knives, for example, can be sharpened in this
mounting position.

With the lengthways/angle guide removed, tools
or knives, for example, can be sharpened in this
mounting position.

Maintenance and Cleaning
m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m For safe and proper working, always keep the
machine and the ventilation slots clean.

Clean the drive, tensioning 13 and idler 12 rollers
regularly.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &
To be fitted
live = brown by qualified

neutral = blue

professional only

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine it must be
disposed of safely.

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

Noise/Vibration Information
Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the prod-
uct are: sound pressure level: 85 dB (A); sound
power level: 98 dB (A).

Wear hearing protection!
The typical hand/arm vibration is below 2.5 m/s?2.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Fa e 1.V %ﬁ%ﬁh

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Multiponceuse

Référence

Puissance absorbée W]
Puissance débitée W]
Vitesse de la bande [m/min]
Dimension de la bande [mm]

Poids (sans accessoires) env. [ka]
Classe de protection

Eléments de la machine

1 Tuyau d’aspiration de poussiéres
(systeme de tuyau de 19 mm)*
Raccord

Molette de présélection de la vitesse
Interrupteur Marche/Arrét

Bande de poncage

Molette de réglage de la bande
Levier de serrage rapide SDS

Ouies de refroidissement

Filetage pour poignée supplémentaire

© 0N O 0o~ WN

PVS 280 A PVS 300 AE
0 603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180—-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

=Wl EWAI

Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
° cet appareil, lire intégralement
1] au préalable les instructions
d'utilisation et les remarques
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-
tions et les consignes qui y sont données.
Respecter en plus les indications générales
de sécurité se trouvant dans le cahier ci-joint.
Avant la premiére mise en service, laisser
quelgu’un connaissant bien cet appareil vous
indiquer la fagon de s’en servir.

[any
o

Poignée supplémentaire*
Patin de glissage

Poulie conductrice

Poulies de serrage

Vis

Butée angulaire/longitudinale*
Guidage en matiére plastique*
Boulons (4 x)

Socle*

Vis papillon

Serre-joints*

21 Butée (a 3 faces)

* Accessoires

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

[ e S S e il
O © ®~NOUAWNLERE

Utilisation conformément
a la destination de Pappareil

L'appareil est congu pour les travaux de pongage
a sec des surfaces en bois, métal et matieres
plastiques avec un enlévement important de ma-
tiere. Il est particulierement approprié pour tra-
vailler des profils, des bords ainsi que des en-
droits difficilement accessibles.

Porter des lunettes de sécurité, une protection
acoustigue et un masque anti-poussiéres.

Les personnes portant les cheveux longs doi-
vent se munir d'un protége-cheveux. Ne tra-
vailler qu'avec des vétements pres du corps.
Porter des gants de protection.

Si le cable d’alimentation électrique est en-
dommagé ou se rompt pendant le travail, ne
pas y toucher. Retirer immédiatement la fiche
du cable d'alimentation de la prise de courant.
Ne jamais utiliser un appareil dont le cordon
d’alimentation est endommagé.

Monter un disjoncteur différentiel (courant de
déclenchement : 30 mA max.) en amont des
appareils utilisés en plein air. N'utiliser qu’un
cable de rallonge électrique autorisé pour les
travaux a I'extérieur.

Toujours ramener les cables a I'arriere de I'ap-
pareil.

Ne brancher I'appareil que si celui-ci est en po-
sition « Arrét ».

N’appliquer I'appareil contre la piéce & usiner
gue lorsque celui-ci est en marche. N'arréter
I'appareil qu'aprés 'avoir soulevé de la piece a
travailler.

Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre
hors fonctionnement et attendre arrét total de
I'appareil.

L'appareil ne doit étre utilisé que pour le pon-
gage a sec.

13+2609 931 414 + 02.01
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m Ne jamais travailler de matériau contenant de
'amiante.

m Ne pas utiliser de bandes de pongage usées,
fissurées ou fortement encrassées.

m Ne pas toucher la bandes abrasive lorsque
celle-ci est en rotation.

m Larectification des métaux génére des étincel-
les. Veiller a ce que personne ne soit exposé a
un danger. En raison du risque d'incendie,
aucune matiere inflammable ou combustible
ne doit se trouver dans la zone de projection
des étincelles.

m Ne jamais permettre aux enfants d'utiliser cet
appareil.

m Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur:  Laten-
sion de la source de courant doit correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V
peuvent également étre exploités sous 220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre ['appareil en fonctionnement ,
pousser l'interrupteur Marche /Arrét 4 vers I'avant.

Afin d’arréter I'appareil, pousser linterrupteur
Marche/Arrét 4 vers l'arriere.

Réglage de la vitesse de la bande
(PVS 300 AE)

A l'aide de la molette de réglage 3, il est possible
de présélectionner la vitesse de la bande méme
pendant que I'appareil est en fonctionnement.
La vitesse optimale de la bande ainsi que la gros-
seur des grains dépendent de la matiere a tra-
vailler et doivent étre déterminées par des essais
pratiques.

Utilisation Grains
Gros Fins

Ponc¢age de vernis 180 240 1-2

Elimination de

peinture, vernis 60 120 5-6

Bois tendre 60 240 5-6

Bois dur 60 180 5-6

Panneaux de parti-

cules agglomérées 60 180 5-6

Dérouillage de I'acier 60 80 5-6

Métaux non ferreux 80 180 4-5

Matieres plastiques 80 240 2-3

Verre acrylique 80 240 1-2

Aspiration de poussiéres/
de copeaux

Les poussiéres générées lors du travail peu-
vent étre nuisibles a la santé, inflammables
ou explosives. Des mesures de protection ap-
propriées sont nécessaires.

Par exemple : Certaines poussieres sont con-
sidérées comme étant cancérigénes. Tra-
vailler avec une aspiration de poussiéres ap-
propriée et porter un masque anti-poussieres.
Les poussieres de métaux légers peuvent étre ex-
plosives ou inflammables. Toujours tenir propre la
place de travail étant donné que les mélanges de
matériaux sont particulierement dangereux.
L'appareil peut étre branché directement sur la
prise d’'un aspirateur universel Bosch avec com-
mande a distance. L'aspirateur se met automati-
quement en marche dés que I'appareil est mis en
fonctionnement.

L'aspirateur doit étre approprié au matériau a tra-
vailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particulierement
nuisibles a la santé, cancérigenes ou seches, uti-
liser des aspirateurs spéciaux.

Pour aspirer les poussiéres a l'aide d'un aspirateur,
utiliser, le cas échéant, un adaptateur d’aspiration
(voir accessoires). Monter solidement I'adaptateur
d’'aspiration ou la tubulure d’'aspiration.

Poignée supplémentaire
(Accessoire)

La poignée supplémentaire 10 permet une ma-
niabilité aisée et un guidage optimal de I'appareil.
La poignée supplémentaire est vissée dans l'alé-
sage fileté 9, prévu a cet effet, et qui se trouve sur
le carter.

Changement de la bande
de poncage (voir figure )

Enlever la bande de poncage

Tourner vers le bas le levier de serrage ra-
pide SDS 7. La bande de pongage est ainsi des-
serrée et peut étre retirée sur le coté.

Poser la bande de poncage

Avant de poser la nouvelle bande de poncage 5,
nettoyer, si besoin est, le patin de guidage 11, la
poulie conductrice 12 et les poulies de serrage 13.
Monter la bande de pongage dont la grosseur
des grains correspond le mieux au travail a effec-
tuer. Relever le levier de serrage rapide dans sa
position initiale et le faire encliqueter ; la bande
de pongage se trouve ainsi tendue.
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Les bandes de pongage qui sont usées d’un c6té
peuvent étre tournées de 180°, il est possible de
poncer dans les deux directions grace a un col-
lage spécial.

Réglage de la bande (voir figure

Pour que la bande de pongage soit toujours gui-
dée correctement sur le patin de glissement et
qgu'elle ne dévie pas sur le coté, il faut I'ajuster
apres chaque changement.

Pour ajuster la bande, choisir une petite vitesse
(PVS 300 AE). Ajuster la bande a I'aide de la mo-
lette de réglage 6 :

Tourner la molette dans le sens des aiguilles
d’'une montre ([J):
La bande tourne dans la direction [J.

Tourner la molette en sens inverse des
aiguilles d’'une montre  ([1) :
La bande tourne dans la direction .

(Voir aussi la fleche marquée sur la molette de ré-
glage 6).

La bande est correctement réglée lorsqu’elle
tourne parallélement au bord du patin de glisse-
ment et qu’elle ne déborde pas.

Nota :

Pour le réglage de la bande, tourner lentement la
molette de réglage 6 et attendre la réaction de la
bande avant de continuer a régler.

m Actionner la molette de réglage 6 seule-
ment lorsque 'appareil est en fonctionne-
ment.

Instructions d’utilisation
(voir figure )

Suivant les matiéres a travailler, il existe des ban-
des de pongage de grosseurs de grains différen-
tes.

L’enléevement de matiére et la qualité de surface
dépendent essentiellement du choix de la bande
(grosseur de grains) ainsi que de la vitesse de
bande sélectionnée (voir tableau de réglage de la
bande).

Mettre I'appareil en fonctionnement et le poser
avec toute la surface de pongage sur la piéce a
travailler afin d’obtenir un enlévement de matiére
régulier. Appliquer une vitesse d’avance modé-
rée. Guider I'appareil de fagon a ce que les pas-
ses de travail soient paralleles et qu’elles se che-
vauchent. Travailler dans le sens des fibres, les
traces de pongage en biais nuisent a I'aspect fi-
nal.

m En raison de la grande puissance d’enléve-
ment de matiére, n'exercer qu’'une légére
pression afin d’éviter d’endommager la base
du matériau.

Lors de travaux de pongage prés des coins
(p. ex. coins intérieurs) avancer avec précau-
tion de sorte que la bande de pongage ne tou-
che pas la partie verticale se trouvant devant
I'appareil.

Seules des bandes impeccables vous assurent
un bon travail de pongage et ménagent I'appareil.
Ne pas utiliser de bandes de poncage usées, fis-
surées ou fortement encrassées.

Veiller a exercer une pression réguliere afin
d’augmenter la durée de vie des bandes de pon-
cage.

Une pression plus élevée n’entraine pas une plus
grande puissance d’enlévement de matiére, mais
augmente l'usure de l'appareil ainsi que des
outils de pongage.

Ne pas utiliser la méme bande de pongage pour
travailler le bois et le métal.

N'utiliser que des bandes de poncage et des
accessoires Bosch d’origine.

Socle (Accessoire)

Le socle 18 permet I'utilisation stationnaire de
I'appareil.

Il est ainsi possible de travailler également des
pieces plus petites comme par exemple des lis-
teaux et des profils de maniére sdre et conforta-
ble. L'épaisseur minimale cependant ne doit pas
étre inférieure &5 mm.

Montage du socle et de I'appareil

Monter I'appareil sur le socle 18 conformément a
la figure et visser avec la vis papillon 19. Veiller &
ce que les boulons de guidage 17 prennent dans
les encoches se trouvant sur I'appareil.

Suivant le travail a effectuer, il est possible de
monter la butée angulaire/longitudinale 15 sur le
socle a I'endroit prévu a cet effet | ou Il

Fixer la butée angulaire/longitudinale 15 sur le
socle avec la vis 14. Lors du montage de la butée
angulaire/longitudinale, veiller a ce que le gui-
dage en matiére plastique 16 prenne dans I'en-
coche et que la vis 14 prenne dans le filetage se
trouvant sur le socle.

Afin de pouvoir travailler en toute sécurité, veiller
a fixer le socle au moyen du serre-joint a serrage
par vis 20 sur un support rigide (par exemple éta-
bli). Faire attention & ce que la butée 21 ne dé-
borde jamais le bord du support.
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Possibilités d’utilisation
Le socle peut étre monté en trois positions diffé-
rentes :

Position de montage (voir figure

Dans cette position la butée angulaire/longitudi-
nale 15 est utilisée comme aide de guidage et ne
peut pas étre modifiée dans sa position angu-
laire. Cette position de montage permet les tra-
vaux suivants :

— Casser les arétes

— Pongage de surfaces planes

— Chanfreinage

— Pongage parallele

Position de montage (voir figures B +[H)

La butée angulaire/longitudinale 15 peut étre
modifiée sans a-coups dans sa position angulaire
dans la plage d’angle comprise entre 45° et 90°
(graduation de 15°). Cette position de montage
permet les travaux suivants :

— Pongage angulaire en bout
— Pongage des onglets

Aprés avoir enlevé la butée angulaire/longitudi-
nale, il est possible d'affiter dans cette position
par exemple des outils ou des couteaux.

Suivant la piéce a travailler ou pour une meilleure
maniabilité, il est possible d'effectuer ces travaux
de poncage également comme indiqué sur la fi-
gure montrant la position de montage.

Nettoyage et entretien

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

m Pour obtenir un travail sdr et satisfaisant, net-
toyer régulierement I'appareil ainsi que ses
ouies de refroidissement.

Nettoyer a intervalles réguliers la poulie d’entrai-
nement, les poulies de serrage 13 ainsi que la
poulie conductrice 12.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contrble de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a
une station de service aprés-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de piéces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont: intensité de bruit 85 dB (A).
Niveau de bruit 98 dB (A).

Munissez-vous d'une protection acoustique !

La vibration de l'avant-bras est en-dessous de
2,5m/s2.

Instructions de protection de
Penvironnement

Récupération des matieres premiéres plutot
gu'élimination des déchets
Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-

res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d'un papier recyclé blanchi en I'absence de
chlore.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. T Sy %ﬁ%ﬂ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Lijadora Vario
Numero de pedido

Potencia absorbida W]
Potencia Util W]
Velocidad de banda [m/min]
Dimensiones de la banda [mm]
Peso (sin accesorios) aprox. [ka]

Clase de proteccién

Elementos del aparato

1

o O WN

7
8
9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Manguera de aspiracion
(sistema de mangueras de 19 mm)*

Boquilla de aspiracién

Rueda preselectora de revoluciones
Interruptor de conexion/desconexion
Banda lijadora

Mando giratorio para ajuste del curso de la
banda

Palanca de fijacion rapida SDS
Rejillas de refrigeracion
Taladro roscado para empufiadura adicional
Empunadura adicional*
Zapata deslizante

Rodillo inversor

Rodillos tensores

Tornillo

Tope longitudinal y angular*
Guia de material sintético*
Pernos (4 x)

Bastidor*

Tornillo de mariposa

Prensa tornillo de apriete*
Regleta tope (en 3 lados)

* Accesorios especiales

* jLos accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta!

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para lijar en seco,
con un gran rendimiento en el arranque de mate-
rial, madera, material sintético y metal. Es espe-
cialmente apropiado para trabajar perfiles, can-
tos o puntos de dificil acceso.

17 +2 609 931 414 + 02.01
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Para su seguridad

Solamente puede trabajar sin pe-
ligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicionalmente deberan
respetarse las instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el folleto adjunto.
Déjese instruir practicamente en el manejo

jmle

antes de la primera aplicacion.

Llevar gafas de proteccion, protectores auditi-
vos y una mascarilla antipolvo.

Si tiene el pelo largo, recdjaselo bajo una pro-
teccion adecuada. Trabajar Unicamente con
vestimenta cefiida al cuerpo.

m Llevar guantes de proteccion.
m Si llega a dafarse o cortarse el cable de red

durante el trabajo, no tocar el cable, sino ex-
traer inmediatamente el enchufe de la red. No
usar jamas el aparato con un cable deterio-
rado.

Conectar los aparatos empleados en el exte-
rior a través de un fusible diferencial ajustado
a una corriente de disparo de 30 mA maximo.
Utilizar cables de prolongacion autorizados
para su uso en el exterior.

m Mantener el cable siempre detras del aparato.
m Conectar la maquina a la red Gnicamente es-

tando desconectada.

Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado. Desconectar el aparato des-
pués de haberlo separado de la pieza de tra-
bajo.

Siempre desconectar y esperar a que se de-
tenga el aparato, antes de depositarlo.

El aparato debe usarse solamente para lijar en
Seco.

No deben trabajarse materiales que conten-
gan amianto.
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m No continuar utilizando bandas lijadoras gasta-
das por el uso, desgarradas o muy embazadas.

m No tocar la banda lijadora en funcionamiento.

m Al lijar metales se proyectan chispas. Prestar
atencién a que no sean lanzadas contra perso-
nas. Por el peligro de incendio existente no de-
ben encontrarse materiales inflamables en las
proximidades (area de alcance de las chispas).

m Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

m Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea
correcta: La tension de la fuente de energia
debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas del aparato. Los aparatos marca-
dos con 230V pueden funcionar también a
220 V.

Conexidn y desconexion

Para poner en marcha el aparato, desplazar ha-
cia adelante el interruptor de conexion/desco-
nexion 4.

Para desconectar el aparato desplazar hacia
atras el interruptor de conexién/desconexion 4.

Ajuste de la velocidad de la banda
(PVS 300 AE)

Con la rueda de ajuste 3 puede seleccionarse la
velocidad de banda deseada, incluso con el apa-
rato en funcionamiento.

La velocidad de la banda y el grano de la hoja
lijadora 6ptimos, dependen del tipo de material
y deben determinarse probando.

Aplicacion Grano
Grueso Fino 0

Lijado superficial de

pinturas 180 240 1-2

Decapado de

pinturas, barnices 60 120 5-6

Madera blanda 60 240 5-6

Madera dura 60 180 5-6

Tablas de aglome-

rado de madera 60 180 5-6

Desoxidacion

de acero 60 80 5-6

Metales no férricos 80 180 4-5

Materiales sintéticos 80 240 2-3

Vidrio acrilico 80 240 1-2

Aspiracion de polvo y virutas

El povo producido al trabajar puede ser no-
civo para la salud, combustible o explosivo.
Ello requiere tomar unas medidas de protec-
cién adecuadas.

Por ejemplo: Ciertos tipos de polvo son can-
cerigenos. Emplear un equipo de aspiraciéon
para polvo y virutas adecuado, y colocarse
una mascarilla antipolvo.

El polvo de aleaciones ligeras puede inflamarse
o explotar. Mantener siempre limpio el puesto de
trabajo, puesto que al mezclarse el polvo de dife-
rentes materiales, éstos pueden resultar espe-
cialmente peligrosos.

El aparato puede conectarse directamente a la
toma de corriente de un aspirador universal
Bosch con conexién automatica a distancia. Este
se pone en marcha entonces automaticamente al
conectar el aparato.

El aspirador debe ser el adecuado al material a
trabajar.

En caso de extraer polvo seco nocivo para la sa-
lud o incluso cancerigeno, debe emplearse un
aspirador especial.

Para aspirar el polvo producido con un aspirador
puede que sea necesario tener que utilizar un
adaptador para aspiracion de polvo (ver acceso-
rios especiales). Insertar firmemente el adapta-
dor para aspiracién de polvo, o bien, el racor de
la manguera de aspiracion.

Empunadura adicional
(Accesorio)

La empufadura adicional 10 permite un manejo
mas cémodo junto con un guiado 6ptimo del apa-
rato.

La empufadura adicional se monta en el respec-
tivo taladro roscado 9 de la carcasa.

Cambio de la banda lijadora
(ver figura [§)

Desmontaje de la banda lijadora

Abatir hacia abajo la palanca de fijacion ra-
pida SDS 7. Con ello se destensa la banda lija-
dora, lo que permite sacarla lateralmente.

Colocacion de la banda lijadora

Antes de colocar la hoja lijadora 5 nueva, limpiar
la zapata deslizante 11, los rodillos inversores 12
y los tensores 13.
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Colocar la banda lijadora con la granulacion
deseada y abatir la palanca de fijacion rapida a la
posicion de partida hasta dejarla enclavada
y tensar asi la banda lijadora.

Las bandas lijadoras con sus lados desgastados
de manera desigual pueden girarse en 180°, ya
que un procedimiento de pegado especial per-
mite lijar en ambos sentido de marcha.

Ajuste del curso de la banda
(ver figura

Para que la banda lijadora deslice siempre sobre
el mismo area de la zapata sin desviarse lateral-
mente, debe reajustarse el curso de la banda
siempre que se cambie de banda lijadora.

Para ajustar el curso, seleccionar una velocidad
de banda reducida (PVS 350 AE). Ajustar el
curso de la banda con el mando giratorio 6:

Girar el mando en el sentido de las agujas del
reloj ((J):

La banda lijadora se desplaza en sentido [I.
Girar el mando giratorio en sentido contrario a
las agujas del reloj ([1):

La banda lijadora se desplaza en sentido [1.

(ver también las fleschas en marcadas en el
mando giratorio 6).

El curso de la banda ha quedado correctamente
ajustado, si la banda lijadora marcha enrasada
con el borde del patin deslizante.

Observacion:

Para fijar el curso de la banda, girar lentamente
el mando 6 y observar primero como se com-
porta, antes de seguir regulando.

m Girar el mando 6 Unicamente con el apa-
rato en marcha.

Instrucciones de trabajo
(ver figura B)

Para trabajar distintos tipos de material existen
bandas lijadoras de granulacion diferente.

El arranque de material y la calidad de acabado
de la superficie vienen determinados principal-
mente por la eleccién del tipo de hoja lijadora
(grano) y la velocidad de la banda (ver tabla de
valores de ajuste).

Apoyar el aparato en marcha con toda su super-
ficie de lijado sobre la pieza de trabajo para con-
seguir asi un arranque de material uniforme. Tra-
bajar con un avance moderado. Ir ljando franjas
paralelas, cuidando que se solapen. Trabajar
siempre en el sentido de la fibra puesto que las
estrias transversales dejan restos molestos.

m Debido al elevado rendimiento en el arranque
de material del aparato, debe trabajarse sola-
mente con una presién de aplicacion reducida,
con el fin de evitar dafar o lijar en exceso el
material.

Al lijar cerca de las esquinas (p. €j. esquinas
interiores) aproximar el aparato cuidando que
la banda lijadora no llegue a tocar el otro lado
que forma el angulo con la base.

Unicamente con bandas lijadoras en correcto es-
tado se obtiene un buen rendimiento en el arran-
que de material y se preserva el aparato. No con-
tinuar utilizando las bandas lijadoras desgasta-
das, deshilachadas o muy embazadas.

Procurar mantener una presién de apriete uni-
forme, puesto que con ello se incrementa la vida
Gtil de las bandas lijadoras.

Al aumentar la presién de aplicacion no se consi-
gue un arranque de material mayor, sino un des-
gaste del aparato y de los utiles de lijar mas ele-
vado.

No utilizar la misma banda lijadora para trabajar
madera y metal.

Utilizar Unicamente bandas lijadoras y acce-
sorios originales Bosch.

Bastidor (Accesorio)

El bastidor 18 permite la utilizacion estacionaria
del aparato.

De esta manera pueden trabajarse también de
manera segura y confortable piezas mas peque-
flas, como p. ej. listones y perfiles. El espesor mi-
nimo no debe ser inferior a los 5 mm.

Montaje del bastidor y del aparato

Colocar el aparato sobre el bastidor 18 segun la
figura y fijarlo con el tornillo de mariposa 19. Ob-
servar que los cajeados en el aparato penetren
en los vastago guia 17.

Dependiendo de su utilizacion, el tope longitudi-
nal y angular 15 puede montarse ya sea en
punto | o bien Il del bastidor.

Fijar el tope longitudinal y angular 15 al bastidor
con el tornillo 14. Al colocar el tope longitudinal y
angular, cuidar que la guia de material sinté-
tico 16 penetre en el cajeado y que el tornillo 14
agarre en la rosca prevista para ello en el basti-
dor.

Para trabajar de manera segura debe fijarse el
bastidor a una base de asiento suficientemente
estable (p. ej. un banco de trabajo) con una
prensa tornillo de apriete 20. Debe observarse
en ello, que la regleta tope 21 apoye siempre a
tope contra el borde de la base de asiento.

19+2 609 931 414 » 02.01

Espafiol - 3



Aplicaciones

El bastidor puede montarse en tres posiciones
diferentes:

Posicion de montaje  (ver figura

El tope longitudinal y angular 15 actta aqui como
ayuda de guiado sin poderse modificar su posi-
cién angular. Esta posicion de montaje es ade-
cuada para:

— Matar aristas

Aplanar

Achaflanar

— Lijado paralelo

Posicion de montaje (ver figuras [ +[§)

La posicion del tope longitudinal y angular 15
puede variarse de manera continua en un mar-
gen de 45° a 90° (escala en tramos de 15°). Esta
posicion de montaje es adecuada para:

— Lijado en &ngulo de caras frontales

— Lijado de ingletes

Tras retirar el tope longitudinal y angular pueden
afilarse también herramientas o cuchillos en esta
posicién de montaje.

Dependiendo de la ejecucién de la pieza o para
un manejo méas comodo, estos trabajos de lijado

pueden realizarse también en la posicion de
montaje representada.

Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

m Mantener siempre limpios el aparato y las reji-
llas de refrigeracion para poder trabajar con
seguridad.

Limpiar periédicamente los rodillos tensores 13 e
inversores 12, asi como las rejillas de refrigera-
cion.

Sia pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el nd-
mero de pedido de 10 cifras que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.

Informacion sobre ruidos
y vibraciones

Determinacion de los valores de medicion seguin
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico del aparato corresponde a:
nivel de presion de sonido 85 dB (A); nivel de po-
tencia de sonido 98 dB (A).

iUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo
es menor de 2,5 m/s?.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
gue este producto estd en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
pa T v S by

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Lixadeira vario
N° de encomenda

Poténcia nominal absorvida W]
Poténcia Util W]
Velocidade da fita [m/min]
Dimensodes da fita [mm]
Peso (sem accessorio) aprox. [ka]

Classe de protecgao

Elementos do aparelho

1

o O WN

7
8
9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Mangueira de aspiracdo
(Sistema de mangueiras 19 mm)*

Luvas de aspiracao

Rodela de ajuste do nimero de rotagbes
Interruptor de ligar/desligar

Fita de lixa

Botéo giratério para o ajuste do movimento
da fita

Alavanca de aperto rapido SDS
Aberturas de ventilagao

Orificio roscado para punho adicional
Punho adicional*

Sapata de deslize

Polia de desvio

Rolos tensores

Parafuso

Esbarro longitudinal/esbarro angular*
Guia de plastico*

Cavilha (4 x)

Suporte inferior*

Parafuso de orelhas

Sargento*

Régua de esbarro (3 lados)

* Acessorios

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instru¢des
de servico nem sempre sdo abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é destinado lixar madeira, plastico e
metal a seco, com alta poténcia abrasiva. Ele é
principalmente apropriado para trabalhar perfis,
cantos ou locais de dificil acesso.

21+2609 931 414« 02.01

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

o/ o/

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-
E::ﬂ relho s6 é possivel apés ter lido
1 |] completamente as instrucGes de
servico e as indicacdes de segu-
ranca e ap0s observar rigorosa-
mente as indicacdes nelas conti-
das. Adicionalmente devera seguir as indica-
¢Oes gerais de seguranga que se encontram
no caderno em anexo. Uma instrucéo préatica

é vantajosa.

Usar 6culos de protecgédo, protecgdo para 0s
ouvidos e méscara de protecgao contra po.
Utilizar uma protecgéo para cabelos no caso
de cabelos compridos. Trabalhar exclusiva-
mente com roupas justas.

Usar luvas de proteccéo.

Caso o cabo de rede for danificado ou cortado
durante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire
imediatamente a ficha da tomada. Jamais uti-
lizar o aparelho com um cabo danificado.
Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-
vem ser ligados através de um interruptor de
proteccao contra corrente de falha (FI) com no
méaximo 30 mA de corrente de activagéo. Utili-
zar apenas um cabo de extensao apropriado
para a utilizagdo ao ar livre.

Conduzir o cabo sempre por detras da ma-
quina.

A ficha s6 deve ser introduzida na tomada com
a maquina desligada.

S6 contactar a peca a ser trabalhada quando
o aparelho ja estiver ligado. Apenas desligar o
aparelho, ap0s ter elevado-o da peca a ser tra-
balhada.

Sempre desligar o aparelho antes de depo-
sitd-la e aguardar até que o aparelho pare
completamente.

O aparelho s6 deve ser utilizado para poli-
mento a seco.

Materiais que contém amianto ndo devem ser
trabalhados.
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m Fitas de lixa gastas, rasgadas ou demasiada-
mente puidas ndo devem continuar a serem
utilizadas.

m N&o entrar em contacto com a fita de lixa em
movimento.

m Ao lixar metais voam faiscas. Observe que ne-
nhuma pessoa corra perigo. Devido ao perigo
de incéndio, ndo devem encontra-se materiais
inflamaveis nas proximidades (area de voo de
faiscas).

m Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessorios originais pre-
vistos para tal.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atengdo a tensdo de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagdo de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Para colocar o aparelho em funcionamento |,
deslocar o interruptor de ligar-desligar 4 para
frente.

Para desligar o aparelho, devera empurrar o in-
terruptor de ligar-desligar 4 para tras.

Ajuste da velocidade da fita
(PVS 300 AE)

Com a roda de ajuste 3 é possivel pré-seleccio-
nar a velocidade necesséria da fita, mesmo du-
rante o funcionamento.

A velocidade optimizada da fita e o gréo da fita de
lixa dependem do material e devem ser determi-
nados através de uma marcha de ensaio.

Aplicagdo Grao S
Grosso Fino 0
Pré-lixar vernizes 180 240 1-2
Remover tinta,
vernizes 60 120 5-6
Madeira macia 60 240 5-6
Madeira dura 60 180 5-6
Placa de aglome-
rado de madeira 60 180 5-6
Desenferrujar ago 60 80 5-6
Metais NE (metais
nao ferrosos) 80 180 4-5
Plasticos 80 240 2-3
Acrilico 80 240 1-2

Aspiracao de po/de aparas

Durante o trabalho sdo produzidos pds que
podem ser nocivos a saude, inflaméaveis ou
explosivos. Sdo necessarias medidas de pro-
tecc@o adequadas.

Por exemplo: Alguns pés séo considerados
cancerigenos. Utilize uma apropriada aspira-
¢do de p6/aparas e use uma mascara de pro-
tecgdo contra po.

P6 de metal leve pode queimar ou explodir. Sem-
pre manter o local de trabalho limpo, pois mistu-
ras de material sdo extremamente perigosas.

O aparelho pode ser ligado directamente a to-
mada de um aspirador universal Bosch com dis-
positivo de ligagdo por telecomando. Este co-
meca automaticamente a funcionar, logo que o
aparelho for ligado.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o
tipo de material a ser trabalhado.

Para aspirar p6s extremamente nocivos a saude,
cancerigenos, pos secos, devera utilizar um as-
pirador especial.

Para a aspiragdo externa através de um aspira-
dor de p0, devera se necessario utilizar um adap-
tador de aspiragao (veja acessorio). Encaixar fir-
memente o adaptador de aspiragdo ou o bocal
da mangueira de aspiragéo.

Punho adicional (Acessorio)

O punho adicional 10 possibilita um manuseio
confortavel e uma conducao optimizada do apa-
relho.

O punho adicional é aparafusado no respectivo
orificio roscado 9 na carcaca.

Substituir a fita de lixa
(veja figura })

Retirar a fita de lixa

Girar a alavanca de aperto rapido SDS 7 para
baixo. Assim a fita de lixa é afrouxada e pode ser
puxada pelo lado.

Colocar a fita de lixa

Antes de colocar a nova fita de lixa 5, devera
eventualmente limpar a sapata de deslize 11, a
polia de desvio 12 e os rolos tensores 13.

Colocar a fita de lixa com o gréo desejado. Girar
a alavanca de aperto rapido na posigao inicial e
travar; assim a fita de lixa é esticada.

Fitas de lixa gastas de um sé lado podem ser vi-
radas por 180°, ja que devido a adesao especial
é possivel lixar em ambas as direcgdes.

222609 931 414 « 02.01
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Ajustar o movimento da fita

(veja figura

Para que a fita de lixa corra sempre na mesma
posicédo da sapata de deslize, e ndo escorregue

para o lado, é necessario ajustar o movimento da
fita sempre que substituir a fita de lixa.

Para ajustar o movimento da fita devera selecci-
onar uma baixa velocidade da fita (PVS 300 AE).
Ajustar o movimento da fita com o bot&o girat6-
rio 6:

Girar o botao giratério no sentido dos ponteiros
do relégio (O):

A fita de lixa movimenta-se no sentido [J.

Girar o0 bot&o giratério no sentido contrario dos
ponteiros do relégio  ([1):

A fita de lixa movimenta-se no sentido [1.

(veja também as marcagdes de seta no botéo gi-
ratorio 6).

O movimento da fita estd correctamente ajus-
tado, quando a fita de lixa se movimentar em ali-
nhamento com o canto da sapata de deslize.

Indicacéo:
Para o ajuste da marcha da fita, & necessario gi-
rar lentamente o botao giratério 6 e aguardar a

reacgdo da fita abrasiva, antes de regular mais
uma vez.

m Apenas accionar o botdo giratério 6 com o
aparelho ligado.

Instrucoes para o trabalho
(veja figura (1)

Para diversos materiais, estéo & disposicéo dife-
rentes graos de fita abrasiva.

O desbastamento e a qualidade da superficie,
sdo principalmente determinados pela selecgéo
da fita de lixa (gréo), assim como a pela veloci-
dade seleccionada da fita (veja tabela de ajuste).

Apoiar o aparelho ligado com toda a superficie
de lixar sobre a peca a ser trabalhada, para obter
um resultado de lixa uniforme. Trabalhar com
avanco moderado. Trabalhar com movimentos
paralelos e com pistas sobrepostas. Lixar no
sentido das fibras; pistas obliquas produzem um
mal efeito de lixar.

m Devido a alta poténcia abrasiva, deveria ape-
nas ser trabalhado com reduzida presséo,
para evitar danos e um desgaste demasiado
da superficie da pega a ser trabalhada.

Ao lixar perto de cantos (p. ex. cantos inter-
nos), deverd sempre apenas avancar, de
modo que a fita de lixa néo entre em contacto
com a parede vertical da peca a ser traba-
Ihada.

Apenas fitas de lixa em perfeito estado proporci-
onam uma boa poténcia abrasiva e poupam o
aparelho. Fitas de lixa gastas, rasgadas ou ve-
Ihas ndo devem continuar a ser utilizadas.

Trabalhar com presséo uniforme; para prolongar
a durabilidade das fitas de lixa.

Um aumento da pressao de trabalho nao au-
menta a poténcia abrasiva, mas leva a um maior
desgaste do aparelho e das ferramentas abrasi-
vas.

N&o lixar madeira e metal com a mesma fita de
lixa.

Utilizar apenas fitas de lixa e acessorios origi-
nais Bosch.

Suporte inferior (Acessorio)

A utilizacdo do suporte inferior 18 possibilita a
utilizagao estacionéria do aparelho.

Assim também é possivel trabalhar com segu-
ranca e confortavelmente, pequenas pecas,
como por exemplo réguas ou perfis. A largura
minima no entanto ndo deveria ser inferior a
5 mm.

Montar suporte e aparelho

Colocar o aparelho sobre o suporte inferior de
acordo com a figura 18 e prender com o parafuso
de orelhas 19. Observar que os entalhes existen-
tes no aparelho, encaixem nas cavilhas de
guia 17.

De acordo com a utilizagdo, é possivel montar o
esbarro longitudinal/esbarro angular 15 na posi-
¢ao prevista | ou Il no suporte inferior.

Fixar o esbarro longitudinal/esbarro angular 15
com o parafuso 14 no suporte inferior. Ao colocar
o esbarro longitudinal/esbarro angular, observe
gue a guia de plastico 16 encaixe na ranhura e o
parafuso 14 encaixe na rosca prevista do suporte
inferior.

Para um trabalho seguro, é necessario que o su-
porte inferior seja fixo através de um sargento 20
a uma base respectivamente firme (p. ex. ban-
cada de trabalho). Observe, que a régua de es-
barro 21 deve sempre estar alinhada com o
canto da base.

232609 931 414+ 02.01
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Possibilidades de aplicagédo

O suporte inferior pode ser montado em trés di-
ferentes posicoes:

Posic3o de montagem  (veja figura

Aqui o esbarro longitudinal/esbarro angular 15 é
montado como auxilio de guia e ndo pode ser re-
ajustado na sua posicdo angular. Esta posi¢éo
de montagem é apropriada para:

— Quebrar cantos

Lixamento plano

Chanfrar

— Lixamento paralelo

Posi¢éo de montagem

(veja as figuras BB

O esbarro longitudinal/esbarro angular 15 pode
ser reajustado sem escalonamento num angulo
de 45° a 90° (15° de escalagéo). Esta posicao de
montagem € apropriada para:

— Lixar em angulo superficies de face

— Lixar chanfraduras

Apo6s remover o esbarro longitudinal/esbarro an-

gular, é por exemplo possivel afiar ferramentas
ou laminas nesta posi¢éo de montagem.

De acordo com o tipo de ferramenta ou para um
melhor manuseio, também é possivel efectuar
estes trabalhos abrasivos como indicado na po-
sicéo de montagem.

Manutencao e conservacao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

m Sempre manter o aparelho e as aberturas de
ventilagdo limpas, para trabalhar bem e de
forma segura.

Limpar regularmente o rolo de accionamento e
tensor 13 e a polia de desvio 12.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacéo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informacgdes e encomendas de aces-
sérios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!

Informacoes sobre ruido
e vibracoes
Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de pressdo acustica 85 dB (A).
Nivel de poténcia acustica 98 dB (A).

Utilize protectores auriculares!

A vibracéo do braco e da méo é tipicamente infe-
rior a 2,5 m/s?.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecolégica.
Estas instru¢des foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcagao.

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este producto cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos: EN 50 144
conforme as disposicdes das directivas
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Y

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado o direito a modificagdes
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Dati tecnici

Variolevigatrice

Codice di ordinazione

Potenza assorbita nominale W]
Potenza resa W]
Velocita del nastro [m/min]
Misura del nastro [mm]
Peso (senza accessori) ca. [ka]

Classe protezione

Elementi della macchina

1

o O WN

Tubo di aspirazione
(sistema di tubazione 19 mm)*

Montante di aspirazione
Rotellina di selezione numero giri
Interruttore di avvio/arresto
Nastro di levigatura

Manopola per regolazione della corsa
del nastro

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

o/ o/

Per la Vostra sicurezza

E possibile lavorare con lelet-
troutensile senza incorrere in pe-
ricoli soltanto dopo aver letto
completamente le istruzioni per
I'uso e I'opuscolo avvertenze per
la sicurezza e seguendo rigoro-
samente le istruzioni in essi contenute. Inol-
tre vanno rispettate anche le generali istru-
zioni di sicurezza riportate nell’opuscolo alle-
gato. Fatevi istruire praticamente prima di

jmle

7 Levetta per fissaggio rapido SDS
8 Feritoia di ventilazione
9 Filettatura per impugnatura supplementare
10 Impugnatura supplementare*
11 Pattino di scorrimento
12 Rullo di deviazione
13 Rulli di fissaggio
14 Vite
15 Goniometro/battuta longitudinale*
16 Guida in materiale sintetico*
17 Bullone (4 x)
18 Basamento*
19 Vite ad alette
20 Morsetto a C*
21 Battuta arresto (a tre lati)
* Accessori

* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

Uso conforme alle norme

La macchina é adatta per la levigatura e la puli-
tura a secco su superfici in legno, su materie pla-
stiche e sul metallo permettendo alte prestazioni
di asportazione. Essa € particolarmente adatta
per I'elaborazione di profili, bordi oppure punti dif-
ficilmente accessibili.

passare all’'operazione pratica.

Indossare occhiali, cuffie e scarpe di prote-
zione.

In caso di capelli lunghi & necessario portare
un'adatta protezione per i capelli. Lavorare
soltanto con abiti adatti ed aderenti al corpo.
Portare guanti di protezione.

Se durante un’operazione di lavoro viene dan-
neggiato oppure troncato il cavo dell’alimenta-
zione di rete, non toccare il cavo ma estrarre
immediatamente la spina dalla presa. Mai uti-
lizzare la macchina con un cavo danneggiato.
Collegare le macchine che vengono utilizzate
all’esterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare
soltanto un cavo di prolunga omologato per
ambienti esterni.

Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

Inserire la spina nella presa di rete soltanto
guando la macchina é disinserita.

La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando & in funzionamento.
Spegnere la macchina solo dopo averla solle-
vata dal pezzo in lavorazione.

Prima di poggiare la macchina, &€ necessario
spegnerla ed attendere fino a quando la mac-
china si sara fermata completamente.

La macchina puo essere usata soltanto per la-
vori di taglio a secco.
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m Non & permessa la lavorazione di materiali
contenenti amianto.

m Non continuare ad usare nastri abrasivi usu-
rati, strappati oppure fortemente intasati.

m Mai avvicinare parti del corpo al nastro di levi-
gatura in movimento.

m | evigando metalli si provoca una scia di scintille.
Attenzione a non mettere in pericolo I'incolumita
di persone. Per via del pericolo di incendio, evi-
tare di lavorare nelle vicinanze (potenziale rag-
gio delle scintille) di materiali infiammabili.

m Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

m La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.

Messa in servizio

Osservare latensione direte: Latensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. La macchine con 'indi-
cazione di 230 V possono essere collegati anche
alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la messa in esercizio della macchina, spin-
gere l'interruttore avvio/arresto 4 in avanti.

Per spegnere la macchina, spingere l'interrut-
tore avvio/arresto 4 all'indietro.

Impostazione della velocita del nastro
(PVS 300 AE)

Tramite la rotella di regolazione per la velocita del
nastro 3 & possibile preselezionare la velocita ne-
cessaria del nastro anche quando la macchina e
in esercizio.

Il valore ottimale della velocita del nastro ed il tipo
di grana del nastro abrasivo dipendono dal mate-
riale in lavorazione e devono essere determinati
eseguendo prove pratiche.

Applicazione Grana
Grossa Fine L

Levigare vernici 180 240 1-2
Eliminare colori,

vernici 60 120 5-6
Legno tenero 60 240 5-6
Legno duro 60 180 5-6
Pannelli di masonite 60 180 5-6
Togliere ruggine

Su acciaio 60 80 5-6
Metalli non ferrosi 80 180 4-5
Materiali artificiali 80 240 2-3
Plexiglas 80 240 1-2

Aspirazione polvere/
aspirazione trucioli

Le polveri che si producono durante le opera-
zioni di lavoro possono essere dannose alla
salute, infiammabili oppure esplosive. E neces-
sario prendere adeguate misure di protezione.
Per esempio: Alcune polveri sono considerate
cancerogene. Utilizzare sempre un’adatta
aspirazione polvere/aspirazione trucioli e por-
tare la maschera di protezione contro la pol-
vere.

La polvere da metallo leggero pud prendere
fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione di
lavoro sempre pulita perché diversi materiali mi-
schiati insieme possono rivelarsi particolarmente
pericolosi.

La macchina puo essere collegata direttamente
ad un aspiratore multiuso della Bosch munito di
dispositivo automatico di teleinserimento. Questo
entra automaticamente in azione al momento in
cui si avvia la macchina.

L’aspirazione polvere deve essere adatto all'aspi-
razione del tipo di materiale in lavorazione.

In caso di polveri particolarmente dannose per la
salute, cancerogene ed asciutte, utilizzare aspi-
ratori professionali speciali.

Per I'aspirazione esterna tramite aspirapolvere é
indispensabile utilizzare eventualmente un rac-
cordo aspiratore (cfr. accessori). Applicare il rac-
cordo aspiratore oppure i supporti del tubo di
aspirazione fissandoli bene.

Impugnatura supplementare
(accessorio opzionale)

L'impugnatura supplementare 10 permette di
maneggiare la macchina comodamente e di gui-
darla in maniera ottimale.

L'impugnatura supplementare viene avvitata
nella rispettiva filettatura 9 applicata nella car-
cassa della macchina.

Sostituire il nastro abrasivo
(vedere figura [})

Smontare il nastro abrasivo

Ribaltare verso il basso la levetta per fissaggio
rapido SDS 7. In questo modo si allenta il nastro
abrasivo che puo dunque essere estratto lateral-
mente.

Applicare il nastro abrasivo

Prima di applicare il nuovo nastro abrasivo 5 pu-
lire, se il caso, il pattino di scorrimento 11, il rullo
di deviazione 12 ed i rulli di fissaggio 13.
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Applicare il nastro abrasivo con il tipo di grana
che si desidera. Ribaltare la levetta di fissaggio
rapido nuovamente nella posizione di partenza e
lasciar innestare in posizione; in questo modo da
tendere il nastro abrasivo.

Nastri abrasivi usurati su un lato possono essere
girati di 180° dato che, grazie allo speciale incol-
lamento, & possibile eseguire operazioni di levi-
gatura in entrambi i sensi.

Impostare la corsa del nastro
(vedere figura

In maniera che il nastro abrasivo scorra sempre
sulla stessa parte del pattino di scorrimento e non
si sposti lateralmente, & indispensabile regolare
la corsa del nastro ogni volta che viene sostituito
il nastro abrasivo.

Per I'impostazione della corsa del nastro, sele-
zionare una piccola velocita della corsa del na-
stro (PVS 300 AE). Impostare la corsa del nastro
tramite la manopola 6:

Girare la manopola in senso orario ([]):
Il nastro abrasivo si sposta nella direzione [J.

Girare la manopola in senso antiorario  ([J):
Il nastro abrasivo si sposta nella direzione [1.

(cfr. anche frecce sulla manopola di regola-
zione 6).

La corsa del nastro € impostata correttamente se
il nastro abrasivo scorre afilo rispetto al bordo del
pattino di scorrimento.

Indicazione:

Per I'impostazione della corsa del nastro, girare

lentamente la manopola per la regolazione della

corsa del nastro 6 ed attendere la reazione del

nastro abrasivo prima di eseguire ulteriori regola-

zioni.

m Attivare la manopola per la regolazione
della corsa del nastro 6 solo quando la
macchina é inserita.

Istruzioni per il lavoro
(vedere figura )

A seconda del tipo di materiale si hanno a dispo-
sizione nastri abrasivi con diversi tipi di grana.

L'asportazione e la qualita della superficie dipen-
dono in maniera determinante dalla selezione del
nastro abrasivo (grana) e dalla preselezionata
velocita del nastro (cfr. tabella delle imposta-
zioni).

A macchina inserita, posare la completa super-
ficie di levigatura della macchina sul pezzo in
lavorazione in maniera da poter raggiungere

un’asportazione regolare. Operare avanzando
moderatamente. Eseguire i movimenti di leviga-
tura in maniera parallela e sovrapponendo le cor-
sie di levigatura. Levigare nella direzione delle fi-
bre. Tracce di levigatura trasversali producono
effetti poco piacevoli.

m Per via dell’alta prestazione di asportazione, &
indispensabile operare esercitando una bassa
pressione al fine di evitare di danneggiare o di
perforare la superficie del materiale in lavora-
zione.

In caso di levigature vicino ad angoli, (p. es.
angoli interni), avanzare soltanto fintanto che
il nastro abrasivo non tocca la parte perpen-
dicolare del pezzo in lavorazione.

Soltanto nastri abrasivi in perfetto stato garanti-
scono buone prestazioni di levigatura e non sot-
topongono I'elettroutensile a sforzi eccessivi.
Non continuare ad usare nastri abrasivi usurati,
strappati oppure fortemenete intasati.

Avere cura di operare esercitando sempre una
pressione uniforme; in questa maniera si allunga
la durata dei nastri abrasivi.

Aumentando la pressione operativa non si rag-
giunge una maggiore prestazione di levigatura
ma si provoca invece un maggiore effetto usu-
rante sia per la macchina che per gli utensili di le-
vigatura.

Non utilizzare gli stessi fogli abrasivi per lavorare
il legno ed il metallo.

Utilizzare esclusivamente fogli abrasivi ed ac-
cessori Bosch.

Basamento
(accessorio opzionale)

Impiegando il basamento 18 & possibile utilizzare
la macchina stazionariamente.

In questo modo € possibile operare in maniera si-
cura e comoda anche su piccoli pezzi in lavora-
zione come p. es. listelli e profili. Lo spessore mi-
nimo non dovrebbe comunque essere minore di
5 mm.

Montare il basamento e la macchina

Applicare la macchina sul basamento 18 in base
alle illustrazioni ed avvitare bene tramite le viti ad
alette 19. Cosi facendo, accertarsi che le rien-
tranze applicate sulla macchina facciano presa
sui perni di guida 17.

A seconda dell'applicazione, il goniometro 15
puo essere montato alla posizione | opp. Il previ-
ste sul basamento.
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Fissare il goniometro 15 al basamento utiliz-
zando la vite 14. Applicando il goniometro, accer-
tarsi che la guida in materiale sintetico 16 faccia
presa nella rientranza e la vite 14 nella filettatura
applicata al basamento.

Per poter garantire operazioni di lavoro sicure &
indispensabile fissare il basamento su una base
sufficientemente stabile (p. es. banco di lavoro)
utillizando un morsetto 20. Eseguendo questa
operazione, assicurarsi che la battuta di arre-
sto 21 si trovi sempre perfettamente a filo sul
bordo del basamento.

Possibilita applicative

Il basamento pud essere montato in tre diverse
posizioni:

Posizione di montaggio (vedere figura )
Eseguendo questa operazione il goniometro 15
viene montato quale supporto guida e non puo
essere spostato dalla sua posizione angolare.
Questa posizione di montaggio € adatta per:
Smusso di bordi

— Levigatura in piano

Smusso di spigoli

Levitagura parallela

Posizione di montaggio

(vedere figuras BB

La posizione angolare del goniometro 15 puo es-
sere regolata su un’angolatura da 45° fino a 90°
(graduazione di 15°). Questa posizione di mon-
taggio € adatta per:

— Levigature angolareidi superfici frontali

— Levigature oblique

Togliendo il goniometro, in questa posizione di

montaggio € per esempio possibile affilare uten-
sili oppure lame.

A seconda del tipo di materiale in lavorazione,
oppure per assicurare una migliore maneggevo-
lezza, queste operazioni di levigatura possono
essere eseguite anche secondo le descrizioni re-
lative alla posizione di montaggio.

Manutenzione e pulizia

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

m Per poter garantire buone e sicure operazioni
di lavoro, tenere sempre pulite la macchina e
le fessure di ventilazione.

Pulire regolarmente il rullo di trasmissione, il rullo

di fissaggio 13 ed il rullo di deviazione 12.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!

Informazioni sulla rumorosita
e sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di: Livello di rumorosita
85 dB (A). Potenza della rumorosita 98 dB (A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s2.

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti.

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbhiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto & conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Tl Y %ﬁ%ﬁ«
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Vario-schuurmachine
Bestelnummer

Opgenomen vermogen W]
Afgegeven vermogen [wW]
Bandsnelheid [m/min]
Bandafmeting [mm]
Gewicht (zonder toebehoren) ca. [ka]

Veiligheidsklasse

Onderdelen van de machine

Afzuigslang (slangsysteem 19 mm)*
Afzuigaansluiting

Stelwiel vooraf instelbaar toerental
Aan/uit-schakelaar

Schuurband

Draaiknop voor bandloop-instelling
SDS snelspanhendel
Ventilatieopeningen

Aansluiting voor extra handgreep
Extra handgreep*

Glijvoet

Omkeerrol

Spanrollen

Schroef

Lengte en hoekaanslag*
Kunststofgeleiding*

Bouten (4 x)

Onderstel*

Vleugelmoer

Lijmklem*

21 Aanslaglijst (driezijdig)

*Toebehoren

© 00 NO O WN PP

R e e N e gy g T Tl
O © ®~NO U~ WNIEO

*In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het droog schuren
van hout, kunststof en metaal mgt groot afname-
vermogen. De machine is bij uitstek geschikt voor
het bewerken van profielen, randen en moeilijk
bereikbare plaatsen.

PVS 280 A PVS 300 AE
0 603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180—-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

=Wl EWAI

Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend

° veilig worden gewerkt, wanneer

1 |] u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-

dig leest en u zich strikt aan de

gegeven aanwijzingen houdt.

Houd u bovendien aan de algemene veilig-
heidsvoorschriften in de bijgevoegde bro-
chure. Laat u voor het eerste gebruik prak-

tisch instrueren.

Draag een veiligheidsbril, gehoorbescherming
en stofmasker.

Draag bij lang haar een haarbescherming.
Werk alleen met nauw sluitende kleding.

m Draag werkhandschoenen.
m Raak de stroomkabel niet aan indien deze tij-

dens de werkzaamheden wordt beschadigd of
doorgesneden, maar trek onmiddellijk de stek-
ker uit het stopcontact. Gebruik de machine
nooit met een beschadigde kabel.

Machines die buitenshuis worden gebruikt,
moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

Steek de stekker alleen in het stopcontact
wanneer de machine uitgeschakeld is.

Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk. Schakel de machine pas uit na-
dat deze van het werkstuk is opgetild.

Schakel de machine voor het neerleggen altijd
uit en wacht tot deze tot stilstand is gekomen.

De machine mag alleen worden gebruikt voor
droog slijpen.

Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.

29+ 2609 931 414 « 02.01

Nederlands - 1



m Gebruik versleten, ingescheurde of ernstig be-
schadigde schuurbanden niet meer.

m Raak de lopende schuurband niet aan.

m Bij het slijpen van metalen ontstaan wegvlie-
gende vonken. Let erop dat geen personen in
gevaar worden gebracht. Wegens het brand-
gevaar mogen zich geen brandbare materia-
len in de buurt (plaats waar de vonken weg-
vliegen) bevinden.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Duw voor de ingebruikneming van de machine
de aan/uit-schakelaar 4 naar voren.

Wanneer u het machine wilt uitschakelen , duwt
u de aan/uit-schakelaar 4 naar achteren.

Instelling van de bandsnelheid
(PVS 300 AE)

Met het stelwiel 3 kunt u de vereiste bandsnel-
heid (ook terwijl de machine loopt) vooraf instel-
len.

De optimale bandsnelheid en de korrel van de
schuurband is afhankelijk van het te bewerken
materiaal en moet proefondervindelijk worden
vastgesteld.

Toepassing Korrel (NI
Grof  Fijn D

Lak opschuren 180 240 1-2
Verf en lak

verwijderen 60 120 5-6
Zachthout 60 240 5-6
Hardhout 60 180 5-6
Spaanplaat 60 180 5-6
Staal ontroesten 60 80 5-6
Nonferro-metalen 80 180 4-5
Kunststoffen 80 240 2-3
Acrylglas 80 240 1-2

Afzuiging van stof en spanen

Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat,
kan schadelijk voor de gezondheid, brand-
baar of explosief zijn. Geschikte bescher-
mingsmaatregelen zijn noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: Sommige soorten stof worden
beschouwd als kankerverwekkend. Gebruik
een geschikte afzuiging voor stof en spanen
en draag een stofmasker.

Stof van lichte metalen kan ontvlammen of explo-
deren. Houd de werkomgeving altijd schoon om-
dat materiaalmengsels bijzonder gevaarlijk zijn.

De machine kan rechtstreeks worden aangeslo-
ten op het stopcontact van een Bosch-allround-
zuiger met afstandsbediening. Deze wordt bij het
inschakelen van de machine automatisch ge-
start.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te be-
werken materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk,
kankerverwerkend, droog stof een speciale zui-
ger.

Voor de externe afzuiging met een stofzuiger
moet eventueel een afzuigadapter gebruikt wor-
den (zie toebehoren). Steek de afzuigadapter of
het zuigslangaansiuiting stevig vast.

Extra handgreep (toebehoren)

Dankzij de extra handgreep 10 kan de machine
gemakkelijk worden vastgehouden en optimaal
worden geleid.

De extra handgreep wordt in de daarvoor be-
stemde aansluiting 9 in het huis gedraaid.

Schuurband verwisselen
(zie afbeelding IY)

Schuurband verwijderen

SDS snelspanhendel 7 naar beneden draaien.
Daardoor wordt de schuurband ontspannen en
kan deze naar opzij worden verwijderd.

Schuurband aanbrengen

Vé6r het aanbrengen van de nieuwe schuur-
band 5 indien nodig glijschoen 11, omkeerrol-
len 12 en spanrollen 13 reinigen.

Schuurband met gewenste korrel aanbrengen.
Snelspanhendel weer in de uitgangspositie te-
rugdraaien en laten vastklikken; daardoor wordt
de schuurband gespannen.
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Aan één zijde versleten schuurbanden kun-
nen 180° worden gedraaid, aangezien door de
speciale lijmverbinding in beide looprichtingen
kan worden geschuurd.

Bandloop instellen (zie afbeelding

Om de schuurband altijd op dezelfde plaats van
de glijschoen te laten lopen en niet opzij te laten
.weglopen”, moet de bandloop telkens na het
verwisselen van de schuurband opnieuw worden
ingesteld.

Voor de instelling van de bandloop een lage
bandsnelheid kiezen (PVS 300 AE). Met de
draaiknop 6 de bandloop instellen:
Draaiknop met de wijzers van de klok
draaien ([):

Schuurband beweegt zich in de richting [.
Draaiknop tegen de wijzers van de klok in
draaien ([J):

Schuurband beweegt zich in de richting [J.

(zie ook de ingedrukte pijlen op de draaiknop 6).

De bandloop is juist ingesteld als de schuurband
nauw aansluitend op de glijschoenrand loopt.
Opmerking:

Voor de instelling van de bandloop draaiknop 6
langzaam draaien en reactie van de schuurband
afwachten, voordat verder wordt ingesteld.

m Draaiknop 6 alleen bedienen als de ma-
chine is ingeschakeld.

mee

Aanwijzingen voor het gebruik
(zie afbeelding E])

Voor verschillende te bewerken materialen zijn
schuurbanden met diverse korrel verkrijgbaar.

De afname en de oppervlaktekwaliteit worden in
beslissende mate bepaald door de keuze van de
schuurband (korrel) en de gekozen bandsnelheid
(zie instellingentabel).

De machine ingeschakeld met het hele schuur-
vlak op het te bewerken werkstuk plaatsen om
een gelijkmatige afname te bereiken. Met een
rustige voorwaartse beweging werken. De
schuurbeweging uitvoeren met parallel lopende
en elkaar overlappende schuurbanen. In de rich-
ting van de houtnerf werken; slijpsporen dwars
op de houtnerf leiden tot storende schuureffec-
ten.

m |nverband met de grote afnamecapaciteit mag
slechts met geringe druk worden gewerkt, ter
voorkoming van beschadiging of doorslijpen
van de materiaalondergrond.

Bij het schuren in de buurt van hoeken (b. v.
binnenhoeken) altijd slechts zo ver schuren
dat de schuurband de haaks op het werkstuk
staande zijde niet aanraakt.

Alleen onbeschadigde schuurbanden zorgen
voor een goede schuurcapaciteit en ontzien de
machine. Versleten, gescheurde of ernstig be-
schadigde schuurbanden niet verder gebruiken.

Op gelijkmatige druk letten; daardoor wordt de le-
vensduur van de schuurbanden langer.

Een verhoging van de druk leidt niet tot een gro-
tere schuurcapaciteit maar wel tot een sterkere
slijtage van machine en schuurtoebehoren.

Niet met dezelfde schuurband hout en metaal
schuren.

Gebruik uitsluitend originele Bosch schuur-
banden en toebehoren.

Onderstel (toebehoren)

In combinatie met het onderstel 18 kan de ma-
chine stationair worden gebruikt.

Daarmee kunnen ook kleine werkstukken zoals
plinten en profielen veilig en comfortabel worden
bewerkt. Geen werkstukken met een dikte van
minder dan 5 mm bewerken.

Onderstel en machine monteren

Machine volgens de afbeelding op het onder-
stel 18 plaatsen en met vleugelmoer 19 vast-
draaien. Let er op dat de uitsparingen van de ma-
chine in de geleidingsbouten 17 grijpen.

Afhankelijk van de toepassing kan de lengte- en
hoekaanslag 15 op de daarvoor bedoelde
plaats | of Il op het onderstel worden gemon-
teerd.

Lengte- en hoekaanslag 15 met schroef 14 op
onderstel bevestigen. Let er bij het neerzetten
van de lengte- en hoekaanslag op dat de kunst-
stof geleiding 16 in de uitsparing en bout 14 in de
daarvoor bedoelde schroefdraad van het onder-
stel grijpt.

Voor veilige werkzaamheden moet het onderstel
door middel van een lijmklem 20 op een daarvoor
geschikte stabiele ondergrond (b. v. werkbank)
worden bevestigd. Let er daarbij op dat de aan-
slaglijst 21 altijd goed aansluit op de rand van de
ondergrond.
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Toepassingsmogelijkheden

Het onderstel kan in drie verschillende posities
worden gemonteerd:

Montagepositie (zie afbeelding

Hierbij wordt de lengte- en hoekaanslag 15 als
geleidingshulp gemonteerd en kan niet worden
versteld in zijn haakse positie. Deze montagepo-
sitie is geschikt voor het:

— Breken van randen

— Vlakschuren

— Afschuinen

— Parallel schuren

Montagepositie (zie afbeeldingen +)
De lengte- en hoekaanslag 15 kan in zijn haakse
positie traploos in een hoek van 45° tot 90° (in

trappen van 15°) worden versteld. Deze monta-
gepositie is geschikt voor het:

— Haaks schuren van kopse viakken
— Verstekschuren

Na het verwijderen van de lengte- en hoekaan-
slag kunnen in deze montagepositie bijvoorbeeld
ook gereedschappen of messen worden gesle-
pen.

Afhankelijk van het soort werkstuk of om de ma-
chine beter vast te kunnen houden, kunnen deze
schuur- en slijpwerkzaamheden ook zoals in
montagepositie weergegeven worden uitge-
voerd.

Onderhoud en reiniging

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopeningen
altijld schoon om goed en veilig te werken.

Aandrijfrol, spanrol 13 en omkeerrol 12 regelma-
tig reinigen.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-

gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.

Informatie over geluid en
trillingen
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukniveau
85 dB (A); geluidsvermogenniveau 98 dB (A).
Draag oorbeschermers.

Kenmerkend is dat de trillingen van hand en arm
geringer zijn dan 2,5 m/s2.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval.

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en nor-
matieve documenten: EN 50 144 volgens de be-
palingen van de richtlijnen 89/336/EEG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Ppa Foisen 1.V %’ﬂ%‘“

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Variosliber

Bestillingsnummer

Optagen effekt [wW]
Afgiven effekt (W]
Bandhastighed [m/min]
Bandmal [mm]
Veegt (uden tilbehgar) ca. [ka]

Isolationsklasse

Maskinelementer

Udsugningsslange (19-mm-slangesystem)*
Udsugningsstuds
Indstillingshjul omdrejningstal
Start-stop-kontakt

Slibeband

Drejeknap til justering af bandlgb
SDS-lynspaendearm
Ventilationshuller

Gevindhul til ekstrahandtag
Ekstrahandtag*

Glidesko

Styrerulle

Speenderuller

Skrue
Leengde-/vinkelanslag*
Kunststoffgring*

Bolt (4 x)

Ramme*

Vingeskrue

Skruetvinge*

21 Anslagsliste (pa 3 sider)

* Tilbehgr

* Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i brugsvejled-
ningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!
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Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til tarslibning af tree, plast
og metal med stor afslibningsevne. Den er iszer

velegnet til at bearbejde profiler, kanter eller van-
skeligt tilgeengelige steder.

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180—-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

=Wl EWA

For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen
[::.] forudsaetter, at brugsvejlednin-
1 |] gen og sikkerhedsforskrifterne
leeses helt igennem og anvisnin-
gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle
sikkerhedsforskrifter i vedlagte heefte over-
holdes. F& en sagkyndig person til at vise
Dem, hvordan maskinen fungerer, fgr den be-
nyttes fgrste gang.

m Brug beskyttelsesbriller, hgreveern og stavbe-
skyttelsesmaske.

m Beskyt langt har under et harnet. Arbejd kun
med teetsiddende tgj.

m Brug beskyttelseshandsker.

m Hvis strgmkablet beskadiges eller skeeres
over under arbejdet, ma kablet ikke bergres.
Treek straks netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes
via et HFI-relee med maks. 30 mA udlgsnings-
strgm. Der skal benyttes en forleengerledning,
som er godkendt til udendgrs brug.

m Ledningen skal altid fgres bagud fra maskinen.

m Maskinen skal vaere slukket, nar stikket seettes
i stikdasen.

m Maskinen skal altid veere teendt, nar den fares
hen til pladen. Maskinen slukkes farst, nar den
er fiernet fra emnet.

m Sluk altid for maskinen, fgr den leegges fra, og
vent til maskinen star helt stille.

m Maskinen ma kun benyttes til tgrslibning.
m Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

m Slidte, iturevne eller meget tilstoppede slibe-
band ma ikke benyttes.

m Kom ikke i bergring med slibebandet, nar det
karer.
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m Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer
opmaerksom pa, at personer ikke kommer til
skade. Pa grund af brandfare m& brandbare
materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade).

m Lad aldrig bgrn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehgar.

Ibrugtagning

Kontrollér  netspeendingen: Stramkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen teendes ved at skubbe start-stop-kon-
takten 4 frem.

Maskinen slukkes ved at skubbe start-stop-kon-
takten 4 bagud.

Indstilling af bandhastighed
(PVS 300 AE)

Indstillingshjulet 3 benyttes til at indstille den
ngdvendige bandlgbshastighed, ogsa nar maski-
nen er i gang.

Den optimale bandhastighed og kornstarrelse pa
slibebandet afhaenger af det materiale, som skal
bearbejdes, og fastlaeegges ved praktiske forsgg.

Anvendelse Korn
Grov  Fin D
Tilslibning af lak 180 240 1-2
Fjernelse af lak
og farve 60 120 5-6
Bladt tree 60 240 5-6
Hardt tree 60 180 5-6
Spéanplader 60 180 5-6
Fjernelse af rust
pa metal 60 80 5-6
NE (ikke
jernholdige)-metaller| 80 180 4-5
Kunststof 80 240 2-3
Akrylglas 80 240 1-2

Stov-/spanopsugning

Stgv, der opstar under arbejdet, kan veere
sundhedsfarligt, braendbart eller eksplosivt.

Det er forskrift at bruge egnet beskyttelses-
veern.

For eksempel: Nogle stgvarter kan veere
kreeftremkaldende. Brug egnet stav-/
spanopsugning og bzer stgvbeskyttelsesma-

ske.

Letmetalstgv kan braende eller eksplodere. Sgrg
for at arbejdspladsen altid er ren, da en blanding
af forskellige materialer er seerlig farlig.

Maskinen kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en
Bosch-universalsuger med fjernstart. Sugeren
gér automatisk i gang, nar der teendes for maski-
nen.

Stgvsugeren skal vaere egnet til det materiale,
som skal opsuges.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kraeftfremkaldende og tert stov.
Til opsugning med fremmed stgvsuger skal der
evt. benyttes en seerlig adapter (se tilbehar). Saet
opsugningsadapteren eller sugeslangestudsen
fast pa veerktajet.

Ekstrahandtag (tilbehor)

Ekstrahandtaget 10 ger det muligt at handtere og
fare veerktgjet p& en behagelig og god made.

Ekstrahandtaget skrues ind i det passende ge-
vindhul 9 pa huset.

Slibeband udskiftes
(se billede )

Slibebandet tages af

SDS-lynspaendearmen 7 svinges nedad. Derved
lzsnes slibebandet, hvorefter det kan fiernes ud
til siden.

Slibebandet lzegges pa

Glidesko 11, styrerulle 12 og spaenderuller 13
rengares evt., fgr slibebandet 5 laegges pa.

Slibeband med gnsket kornstarrelse leegges pa.
Lynspaendearmen svinges tilbage i dens ud-
gangsposition og trykkes fast, hvorved slibeban-
det er spaendt fast.

Ensidigt slidte slibeband kan drejes 180°, da den
specielle sammenklaebning gar det muligt at slibe
i begge lgberetninger.
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Bandlgb indstilles (se billede

For at slibeba&ndet altid lgber pa det samme sted
pa glideskoen og ikke lgber ud til siden, skal
bandlgbet justeres, hver gang det udskiftes.

Veelg en lille bandhastighed, nar bandlgbet skal
indstilles (PVS 300 AE). Indstil bandlgbet med
drejeknappen 6:

Drej drejeknappen mod hgjre ([1):
Slibebandet bevaeger sig hen imod [.

Drej drejeknappen mod venstre ([]):
Slibebandet beveeger sig hen imod [J.

(se ogsa pil-markeringer pa drejehoved 6).

Bandlgbet er indstillet rigtigt, nar slibebandet a-
ber langs med glideskoens kant.

Bemaerk:

Bandlgbet indstilles ved at dreje drejehovedet 6
langsomt og afvente slibebadndets reaktion, far
der efterreguleres yderligere.

m Der ma kun trykkes pa drejeknappen 6, nar
veerktgjet er teendt.

Arbejdshenvisninger
(se billede )

Der kan veelges mellem forskellige slibebands-
korn, som udveelges afheengigt af det anvendte
materiale.

Slibeeffekt og overfladekvalitet bestemmes af
bandhastighed og slibebandets korn samt den
valgte bandhastighed (se indstillingstabel).

Veerktgjet skal altid veere teendt, nar det fgres
hen over arbejdsstykket. Dette sikrer en ensartet
slibeeffekt. Der skal arbejdes med jeevn fremfa-
ring. Der skal slibes i paralleltgdende baner, der
skal overlappen hinanden. Der skal slibes i fiber-
retningen; tveergdende slibespor giver en irrite-
rende slibeeffekt.

m P& grund af den store slibeeffekt anbefales det
at arbejde med et sa lille slibetryk som muligt.
Dette forhinderer beskadigelse eller gennem-
slibning af arbejdsstykkets undergrund.

Ved hjgrnenger slibning (f.eks. indvendige
hjgrner) ma veerktgjet kun bevaeges s meget
frem, at slibebandet ikke bergrer den side,
som star lodret i forhold til arbejdsstykket.

Kun fejlfrie slibeband giver gode sliberesultater
og skaner veerktgjet. Slidte, revnede eller meget
gamle slibeband ma ikke benyttes.

Sarg for ensartet tryk pa arbejdsstykket; dermed
forlaenges slibebandenes levetid.

Et starre tryk fgrer ikke til nogen stgrre slibeef-
fekt, men derimod til steerkere slid af maskine og
slibeveerktaj.

Brug aldrig det samme slibeband til slibning af
tree og metal.

Benyt kun originale Bosch slibeband og tilbe-
har.

Ramme (Tilbehor)

Brug af rammen 18 gor det muligt at benytte
veerktgijet til stationaere opgaver.

Dermed er det ogsd muligt at bearbejde sméa ar-
bejdsstykker som f.eks. lister og profiler p& en
sikker og behagelig made. Disse arbejdsstykker
bgr dog mindst veere 5 mm tykke.

Ramme og veerktgj monteres

Veerktgjet placeres pd rammen 18 som vist pa il-
lustrationen og skrues fast med vingeskruen 19.
Vaer opmaerksom pd, at udsparingerne pa vaerk-
tojet griber ind boltene 17.

Leengde-/vinkelanslag 15 monteres i position |
eller Il pA rammen afheengigt af det enkelte ar-
bejde.

Leengde-/vinkelanslag 15 fastggres til rammen
med skruen 14. Nar vinkelanslaget monteres,
skal man vaere opmaerksom pa, at kunststofferin-
gen 16 griber ind i udsparingen og skruen 14 ind
i gevindet pa rammen.

En sikker arbejdsproces forudseetter, at rammen
fastgeres til et stafast underlag (f.eks. veerk-
baenk) med skruetvingen 20. Veer opmaerksom
pd, at anslaglisten 21 altid skal ligge paralleit til
underlagets kant.
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Anvendelsesmuligheder

Rammen kan monteres i tre forskellige positio-
ner:

Monteringsposition  (se billede R
Leengde-/vinkelanslag 15 monteres som farings-
hjeelp og kan ikke justeres i sin vinkelposition.
Denne monteringsposition er velegnet til at:

— Breekke kanter

— Planslibe

— Rejfe

— Parallelslibe

Monteringsposition (se billeder
Leengde-/vinkelanslag 15 kan indstilles trinlgst i
sin vinkelposition i en vinkel pa 90° (15°-skale-
ring). Denne monteringsposition er velegnet til at:
— Vinkelslibe frontflader

— Slibe geringssnit

Nar lzengde-/vinkelanslag fiernet, kan veerktgj el-
ler knive slibes i denne monteringsposition.

Afheengigt af arbejdsstykkets beskaffenhed eller
for at opnd en bedre hantering af vaerktajet kan
dette slibearbejde ogsa udfares som illusteret i
monteringsposition.

Vedligeholdelse og rengoring

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

m Maskine og ventilationshuller skal altid holdes
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Driv-, speende- 13 og styrerullen 12 renggres
med, regelmaessige mellemrum.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret servicevaerk-
sted for Bosch-elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes int. EN 50 144.

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk: Lyd-
trykniveau 85 dB (A), lydeffektniveau 98 dB (A).

Brug hgreveern.

Hand-arm-vibrationsniveauet er typisk under
2,5 m/s?.

Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

ce Overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder  eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
R

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Varioslip

Artikelnummer

Markeffekt W]
Avgiven effekt W]
Bandhastighet [m/min]
Bandmatt [mm]
Vikt (utan tillbehor) ca. [ka]
Skyddsklass

Maskinens komponenter
1 Slang f6r dammutsugning
(19-mm-slangsystem)*
Utsugningsstuts

Stéllratt varvtalsforval
Stromstallare Till/Fran
Slipband

Justerratt for slipbandets inriktning
SDS-snabbspénnspak
VentilationsGppningar
Gangat hal for stodhandtag
Stédhandtag*

Glidsko

Brytrulle

Spéannrullar

Skruv
Langs-/vinkelanslag*
Plastgejd*

Bultar (4 x)

Slipram*

Vingskruvar

Skruvtving*

21 Anslagslist (pa 3 sidor)

* Tillbehor

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor
ingér inte alltid i leveransen!
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Andamalsenlig anvindning

Maskinen &r avsedd for torr slipning av tra, plast
och metall vid hég nedslipningseffekt. Den ar
speciellt lamplig for bearbetning av profiler,
kanter och svaratkomliga stallen.

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 3270.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

EIAL .l /n

& Sikerhetsatgirder

For att riskfritt kunna anvanda
° maskinen bor du noggrant lasa
1 |] igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lamnas i sakerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allmanna
sakerhetsanvisningarna i bifogat hafte foljas.
L&t en fackman instruera dig i maskinens
anvandning.

m Anvand skyddsglaségon, horselskydd och
andningsskydd med dammfilter.

m Har du langt har, anvand harnat. Anvand
endast atsittande klader under arbetet.

m Anvand skyddshandskar.

m Skadas eller kapas néatsladden under arbetet,
ror inte vid sladden utan dra genast ut stick-
proppen. Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

m Maskiner som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlos-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkéand skarvsladd.

m Dra alltid kabeln bakat frdn maskinen.

m Maskinen ska vara frankopplad néar stick-
proppen ansluts till vagguttaget.

m Maskinen ska vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket. Frankoppla maskinen forst
sedan den lyfts bort fran arbetsstycket.

m Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

m Maskinen far anvandas endast for torrslipning.
m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

m Anvand inte nedslitna, rivna eller kraftigt igen-
satta slipband.

m Ber0r inte roterande slipband.
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m Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se upp
att personer inte skadas. Brandrisk foreligger
och darfor far inga brannbara material férvaras
i narheten (inom gnistomradet).

m Lat aldrig barn hantera maskinen.
m Bosch kan endast garantera att maskinen

fungerar felfritt om for maskinen avsedda
originaltillbehor anvénds.

Start

Kontrollera natspanningen: Kontrollera att
stromkéllans spanning ©verensstémmer med
uppgifterna p& maskinens typskylt. Maskiner
méarkta med 230 V kan @ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For inkoppling av maskinen skjut stromstal-
laren 4 framat.

For frankoppling av maskinen skjut stromstal-
laren 4 bakat.

Instéllning av bandhastighet
(PVS 300 AE)

Med stéllratten 3 kan erforderlig bandhastighet
stéllas in &ven under drift.

Slipbandets optimala hastighet och kornstorlek
bor véaljas med hansyn till materialet som skall
bearbetas och lampligen utprovas i praktiska
forsok.

Anvandning Korn .
Grov  Fin D
Mattslipning av lack | 180 240 1-2

Borttagning av farg,

lack 60 120 -
Mjukt traslag 60 240 -
Hart traslag 60 180 -
Spanskivor 60 180

Rostslipning pa stal 60 80
NE (ickejarnmetall) 80 180
Plaster 80 240
Akrylglas 80 240

PN A~ OTOOT OOl
|
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Damm-/spanutsugning

Damm som uppstér under arbetet kan vara
halsovadligt, brannbart eller explosivt. Darfor

ska lampliga skyddsatgéarder vidtas.

Till exempel: Ett flertal damm anses kunna
framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
spanutsugning och dammfiltermask.

Lattmetalldamm kan brinna eller explodera. Hall
alltid arbetsplatsen ren da materialblandningar &r
sarskilt farliga.

Maskinen kan anslutas direkt till apparatuttaget
pa en Bosch universaldammsugare. Damm-
sugaren startas automatiskt nar maskinen slas
pa.

Dammsugaren maste anpassas till bearbetat
material.

For utsugning av halsovadligt, cancerframkal-
lande, torrt damm ska specialsugare anvandas.

For extern dammutsugning med dammsugare
maste  eventuellt en  utsugningsadapter
anvandas (se tillehor). Skjut stadigt upp utsug-
ningsadaptern resp sugslangens stuts.

Stodhandtag (tillbehor)

Med stodhandtaget 10 kan maskinen hanteras
och styras bekvamt.

Stodhandtaget skruvas in i gdngat hal 9 pa
motorhuset.

Byte av slipband
(se bild )

Sé har tas slipbandet bort

Tryck SDS-snabbspannspaken 7 nedat. Slip-
bandet ar nu l6st och kan dras ut at sidan.

Sa har monteras nytt slipband

Rengor vid behov glidskon 11, brytrullen 12 och
spannrullarna 13 innan slipbandet 5 monteras.

Lagg upp nytt slippband med vald kornstorlek.
Svang spannspaken tillbaka till utgdngslaget och
kontrollera att spaken laser i lage; slipbandet &ar
nu korrekt fastspant.

Slippband som nétts i en riktning kan
svangas 180°. Tack vare speciellt limningsforfa-
rande kan bandet anvandas i b&da rotationsrikt-
ningarna.
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Instéllning av bandets rotation

(se bild

For att slipbandet alltid skall [6pa korrekt Gver
glidskon och inte ”svianga ut” &t sidan maste
bandet riktas in efter varje byte.

For inriktning av slipbandet valj en 1dg bandhas-
tighet (PSV 300 AE). Stall sedan in med juster-
ratten 6:

Vrids ratten medurs ([J):

Forflyttas slipbandet i riktningen [1.

Vrids ratten moturs ([1):

forflyttas slipbandet i riktningen [.

(se aven pilpraglingar pa justerratten 6).

Bandet ar korrekt inriktat nér det roterar i plan
med glidskons kant.

Mark:

For inriktning av slipbandet vrid 1angsamt juster-
ratten 6 och avvakta slipbandets reaktion innan
justering fortsatts.

m Mandvrera justerratten 6
inkopplad maskin.

endast pa

Arbetsanvisningar (se bild E])

For bearbetning av varierande material finns slip-
band med olika kornstorlekar att tillga.

Nedslipningseffekten och kvaliteten pa bear-
betad yta ar i hdg grad beroende av valt slipband
(kornstorlek) samt vald bandhastighet (se install-
ningstabell).

Maskinen skall vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket och for jamn slipeffekt ligga an dver
hela slipytan . Slipa med mattlig matningshas-
tighet samt parallellt och i viss méan 6verlap-
pande. Slipning skall utféras i materialets fiber-
riktning; tvarslipning kan ge negativa bieffekter.

m Eftersom nedslipningseffekten ar hodg skall
slipning utféras med Iagt sliptryck for att
undvika skador eller for djup inslipning pa
arbetsstycket.

Vid rundningar i narheten av hoérn (t ex inre
horn) skall maskinen endast foras in s djupt
att slipbandet inte berér den sida som star
lodratt mot arbetsstycket.

Endast fullgoda slipband ger god slipeffekt samti-
digt som de skonar maskinen. Nedslitna, rivha
eller kraftigt igensatta slipband far inte anvéandas.

Se till att slipning utférs med jamnt tryck; detta
Okar slipbandens livslangd.

Ett hégre sliptryck resulterar inte i hogre slipeffekt
utan medfér endast kraftigare slitage pa
maskinen och slipverktygen.

Slipa aldrig med samma slipband i bade tra och
metall.

Anvéand endast original Bosch slipband och
tillbehor.

Slipram (tillbehor)

Med hjalp av slipramen 18 kan maskinen
anvandas stationart.

Detta medfor att &ven sma arbetsstycken sdsom
lister och profiler kan bearbetas p& sakert och
bekvamt satt. Arbetsstyckets materialtjocklek
skall dock inte underskrida 5 mm.

Montering av maskin i slipram

Placera maskinen i slipramen 18 enligt figur och
spann fast med vingskruvar 19. Kontrollera att
styrbultarna 17 griper in i urtagen p& maskinen.

Alltefter anvandning kan langs-/vinkelanslaget 15
monteras i lage | eller Il p& slipramen.

Fast langs-/vinkelanslaget 15 med skruv 14 pa
slipramen. Vid montering av langs-/vinkelansla-
getkontrollera att plastgejden 16 griper in i
urtaget och att skruven 14 gar in i slipramens
ganga.

Av sakerhetsskal skall slipramen med hjalp av
skruvtving 20 spannas fast pa ett stadigt
underlag (t ex arbetsbank). Se till att anslags-
skenan 21 ligger kant i kant med underlaget.

392609 931 414 « 02.01
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Anvéandningsmojligheter

Underredet kan monteras i tre olika positioner:
Monteringsposition  (se bild [BH)

Harvid monteras langs-/vinkelanslaget 15 som
styrhjalp; vinkellaget kan i detta fall inte justeras.
Monteringslaget ar lampligt for:

— Brytning av kanter

— Planslipning

— Fasning

— Parallellslipning

Monteringsposition (se bilder BB +[8)
Langs-/vinkelanslaget 15 kan stéllas in steglost i

vinkel mellan 45° och 90° (15°-skaldelning).
Monteringslaget ar lampligt for:

— Vinkelslipning av frontytor
— Geringsslipning
| detta monteringslage kan exempelvis verktyg

och knivar skarpas sedan langs-/vinkelanslaget
tagits bort.

Beroende pa arbetsstyckets form och hante-
ringsmojlighet kan slipning enligt figur &ven
utféras i monteringslaget.

Underhall och rengéring

m Dra ut stickproppen innan atgarder utférs
pa maskinen.

m Hall maskinen och ventilationséppningarna
rena for bra och sakert arbete.

Rengdr regelbundet driv-, spann-13 och
brytrullen 12 rena.

Om i produkten trots exakt tillverkning och stréang
kontroll stérning skulle uppsta, bor reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfrAgningar och reservdels-

bestéllningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Ljud-/vibrationsdata
Matvardena har tagits fram baserande pé
EN 50 144.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksniva 85 dB (A); ljudeffektniva 98 dB (A).

Anvand horselskydd!
Vibration i hand/arm ar lagre an 2,5 m/s2.

Miljohansyn

Atervinning i stéllet for avfallshantering

Maskin, tillbehor och férpackning kan atervinnas.
Denna bruksanvisning ar tryckt p& klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning &r
plastdelarna markerade.

ce Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt oOverensstammer med foljande
normer och harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestimmelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa Tl S e

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Andringar férbehalles

40 +2609 931 414+ 02.01
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Tekniske data

Varioslipemaskin
Bestillingsnummer

Opptatt effekt

Avgitt effekt

Bandets hastighet
Bandets mal

Vekt (uten tilbehgr) ca.

W]

(w]
[m/min]
[mm]
[kl

Beskyttelsesklasse

Maskinelementer

o b WN PP

7
8
9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Avsugslange (19-mme-slangesystem)*
Avsugstuss

Turtallsregulator

Pa-/av-bryter

Slipeband

Dreieknapp for justering
av bandets bevegelse

SDS-selvspennende spak
Ventilasjonsspalter
Gjengeboring for ekstrahandtak
Ekstrahandtak*

Glidesko

Styrerull

Spennruller

Skrue
Langs-/vinkelanlegg*
Kunststoffgring*

Bolter (4 x)

Understell*

Vingeskrue

Skrutvinge*

Anleggslist (3-sidig)

*Tilbehgr

* Tilbehgr som er beskrevet og illustrert
i bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til tarr sliping av tre, kunst-
stoff og metall ved hgy slipeeffekt. Den er seer-
skilt egnet til bearbeidelse av profiler, kanter eller
vanskelig tilgjengelige steder.

41+2609 931414 +02.01
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PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6
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For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-
hand og faelger anvisningene
ngye. | tillegg ma de generelle

sikkerhetsinformasjonene i vedlagt hefte fal-
ges. Sgrg for & fa demonstrert maskinen far
farstegangs bruk.

Bruk vernebriller, hgrselvern og stavmaske.

Ved langt hdr ma man bruke harnett. Arbeid
kun med tettsittende kleer.

Bruk vernehansker.

m Hvis strgmkabelen skades eller kappes under

arbeid méa kabelen ikke bergres, men strgm-
stopselet straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

Maskiner som brukes utendars méa koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
lgsningsstrgm. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendgrs bruk.

Ledningen fares alltid bakover bort fra maski-
nen.

Maskinen ma veere slatt av nar stepselet stik-
kes inn i stikkontakten.

Maskinen ma kun fares bort til arbeidsemnet i
innkoblet tilstand. SI& maskinen farst av etter
at du har lgftet den opp fra arbeidsemnet.

Sl& maskinen alltid av fer den legges ned og
vent til maskinen er stanset helt.

m Maskinen ma kun brukes til tarrsliping.
m Asbestholdig material ma ikke bearbeides.
m Slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-

band mé ikke lenger brukes.
Ikke berar slipebandet nar det er i gang.
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m Under sliping av metall oppstar det gnistsprut.
Pass p& at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfaren ma det ikke befinne seg
brennbare materialer i neerheten (gnistsprut-
omrade).

m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbehgr.

Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen:  Spen-
ningen til stramkilden m& stemme overens med
informasjonene p& maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling
Tiligangsetting av maskinen skyves pa-/av-bry-
teren 4 fremover.

Sl& av maskinen ved a trykke pa-/av-bryteren 4
bakover.

Innstilling av bandets hastighet

(PVS 300 AE)

Med stillhjul 3 kan ngdvendig bandhastighet for-
handsinnstilles ogsa under drift.

Den optimale bandhastigheten og korningen til
slipebandet er avhengig av materialet og ma fin-
nes frem til med praktiske forsgk.

Anvendelse Korn
Grov  Fin D
Rue opp lakk 180 240 1-2
Fjerne maling, lakk 60 120 5-6
Lost tre 60 240 5-6
Hardtre 60 180 5-6
Sponplater 60 180 5-6
Rustfjerning pa stal 60 80 5-6
Jernfrie metaller 80 180 4-5
Kunststoff 80 240 2-3
Akrylglass 80 240 1-2

Stov-/sponavsuging

Stgv som oppstar under arbeidet kan veere
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt. Det er
ngdvendig med egnede beskyttelsestiltak.
For eksempel: Enkelte stgvtyper kan veere
kreftfremkallende. Bruk egnet stgv- og spon-
avsug og stgvmaske.

Lettmetallstgv kan brenne eller eksplodere. Hold
arbeidsplassen alltid ren, fordi materialblandin-
ger er spesielt farlig.

Maskinen kan kobles direkte til stikkontakten pa
en Bosch-universalsuger med fjernstart. Denne
starter automatisk nar maskinen kobles inn.

Stegvsugeren ma veere egnet for det materialet
som skal bearbeides.

Under oppsuging av seerskilt helsefarlige, kreft-
fremkallende, tart stgv ma det brukes en spesial-
suger.

Til ekstern avsuging med en stgvsuger ma det
eventuelt brukes en avsugadapter (se tilbehar).
Sett avsugadapteren hhv. stgvsugerstussen godt

pa.

Ekstrahandtak (tilbehor)

Ekstrahandtak 10 muliggjer en behagelig hand-
tering og en optimal faring av maskinen.

Ekstrahandtaket skrus inn i den passende gjen-
geboring 9 pa huset.

Skifte slipeband
(se bilde IY)

Ta av slipeband

SDS-selvspennende spak 7 svinges nedover.
Slik slakkes slipeb&ndet og kan trekkes av mot si-
den.

Legge pa slipebandet
Far det nye slipebandet 5 settes pa ma eventuelt

glidesale 11, styre- 12 og spennruller 13 rengje-
res.

Legg pa slipebadnd med gnsket korning. Sving
den selvspennende spaken igjen tilbake til ut-
gangsposisjon og la den g& i inngrep; slik stram-
mes slipebandet.

Ensidig slitte slipeb&nd kan dreies 180°, for pa&
grunn av den spesielle klebingen kan det slipes i
begge lgperetninger.

42 +2609 931414+ 02.01
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Innstille bandets bevegelse
(se bilde

For at slipebandet alltid gar pa samme stedet til
glidesélen og ikke «sklir» ut mot siden, m& ban-
dets bevegelse justeres ved hvert slipeband-
skifte.

Til innstilling av bandets bevegelse velges det en
lav bandhastighet (PVS 300 AE). Med dreie-
knapp 6 innstilles bandets bevegelse:

Drei dreieknappen med urviserne ([1):
Slipebandet beveger seg i retning [I.

Drei dreieknappen mot urviserne ([J):
Slipebandet beveger seg i retning 1.

(se ogsa pil-innpregingen pa dreiehodet 6).

Bandets bevegelse er riktig innstilt nar slipeban-
det er i flukt med glidesalekanten.

Merk:

Til innstilling av bandbevegelsen dreier man
dreieknapp 6 langsomt og venter pa reaksjonen
til slipebandet far det reguleres ytterligere.

m Beveg dreieknapp 6 kun ved innkoplet
maskin.

Arbeidshenvisninger
(se bilde [)

For forskjellige materialer star det forskjellige sli-
pebandkorninger til disposisjon.

Slipemengden og overflatekvaliteten avgjares av
valg av slipeband (korning) samt den valgte
bandhastigheten (se innstillingstabell).

Maskinen settes i innkoplet tilstand med hele sli-
peflaten pa arbeidsemnet som skal bearbeides,
for & oppna en parallell sliping. Arbeid med jevn
fremskyvning. Slipebevegalsen utfgres med pa-
rallelle og overlappende slipebaner. Slip i fiber-
retning, tverrg&ende slipespor gir forstyrrende sli-
peeffekter.

m P& grunn av den hgye slipeytelsen bgr det kun
arbeides med svakt presstrykk for & unngé &
skade eller gjennomslipe arbeidsemnets un-
dergrunn.

Ved sliping i ncerheten av hjgrner (f. eks. inn-
vendige hjgrner) ma det kun ga sa langt frem
at slipebandet ikke bergrer den siden som
star loddrett mot arbeidsemnet.

Kun feilfrie slipeband gir en bra slipevirkning og
skaner maskinen. Slitte, revnede eller tettede sli-
peband ma ikke brukes videre.

Pass pa a trykke jevnt ned; slik gkes levetiden til
slipebandene.

En gking av presstrykket farer ikke til en sterkere
slipeytelse, men til sterkere slitasje av maskinen
av slipeverktgyene.

Ikke slip tre og metall med samme slipeband.

Bruk kun original Bosch slipeband og tilbe-
hgr.

Understell (tilbehor)

Bruk av understell 18 muliggjer en stasjoncer an-
vendelse av maskinen.

Slik kan ogs& mindre arbeidsemner som f. eks.
lister og profiler bearbeides sikkert og komforta-
belt. Minimumstykkelse bgr ikke voere mindre
enn 5 mm.

Montere understell og maskin

Sett maskinen i henhold til bildet pa understell 18
og skru fast med vingeskrue 19. Pass pé at ut-
sparingene p& maskinen griper inn i faringsbol-
tene 17.

Alt etter anvendelse kan langs-/vinkelanlegg 15

monteres pa det hertil beregnete stedet | hhv. Il
pa understellet.

Langs-/vinkelanlegg 15 festes med skrue 14 pa
understellet. Nar vinkelanlegget settes pad ma det
passes pa at kunststoffaring 16 griper inn i utspa-
ringen og skrue 14 griper inn i den respektive
gjengen pa understellet.

For et sikkert arbeid ma understellet festes ved
hjelp av en skrutvinge 20 pa tilsvardene stabilt
underlag (f. eks. arbeidsbenk). Herved méa det
passes pa at anlegglist 21 alltid er i flukt med
kanten p& underlaget.

43 +2609 931414+ 02.01

Norsk - 3



Anvendelsesmuligheter

Understellet kan monteres i tre forskjellige posi-
sjoner:

Montasjeposisjon (se bilde [8k}

Her monteres langs-/vinkelanlegg 15 som fg-
ringshjelp og kan ikke justeres i sin vinkelposi-
sjon. Denne montasjeposisjonen egner seg til:

— Brekking av kanter

— Plansliping

— Anfasing

— Parallellsliping

Montasjeposisjon (se bildene +)
Langs-/vinkelanlegg 15 kan i sin vinkelposisjon
justeres trinnlgst i en vinkel pa 45° til 90°
(15°-skala). Denne montasjeposisjonen egner
seg til:

— Vinkelsliping av frontflater

— Slipe gjceringer

Etter fierning av vinkelanlegget kan det i denne

montasjeposisjonen ogsa for eksempel slipes
verktgy eller kniver.

Alt etter arbeidsemnets type eller bedre handte-
ring kan disse slipearbeidene ogsa utfgres som
vist i montasjeposisjon.

Vedlikehold og rengjoring

m Fgr alle arbeider p& maskinen utfgres ma
stapselet trekkes ut.

m Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid holdes
rene for & kunne arbeide bra og sikkert.

Driv-, spenn- 13 og styrerull 12 ma rengjares
med jevne mellomrom.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrollmetoder, m& reparasjo-
nen utfgres av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger
ma du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedgmte staynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva: 85 dB (A). Lydstyrkeniva: 98 dB (A).
Bruk hgrselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere enn
2,5 m/s?.

Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring.
Maskin, tilbehgr og forpakning bgr resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

C € Samsvarserklaering

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med falgende standarder eller
standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Forien 1.V %ﬁ%ﬁt«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Rett til endringer forbeholdes

44 +2609 931 414+ 02.01
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Tekniset tiedot

Nauhahiomakone
Tilausnumero

Nimellisottoteho W]
Antoteho W]
Nauhan nopeus [m/min]
Nauhan mitat [mm]
Paino (ilman tarvikkeita) n. [ka]

Suojausluokka

Koneen osat

© 00 NO O WN PP

R e e N e gy g T Tl
O © ®~NO U~ WNIEO

21

Polynpoistoletku (19-mm-letkujérjestelm&)*
Imunysa

Kierrosluvun saatopyora
Kaynnistyskytkin
Hiomanauha
Kiertonuppi nauhan kulun saatéamista varten
SDS-pikakiinnitysvipu
Tuuletusaukot
Lisékahvan kierrereika
Lisékahva*

Liukutallas

Karkirulla

Kiristysrullat

Ruuvi
Pituus-/kulmaohjain*
Muoviohjain*

Pultit (4 x)

Poytateline*

Siipiruuvi

Ruuvipuristin*
Ohjainlista (3-sivuinen)

* Lisatarvikkeet

* Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valttamatta
sisélly toimitukseen!

Asianmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu puun, muovin ja metallin kui-
vahiontaan suurella hiontateholla. Se soveltuu
erityisesti profiilien, reunojen tai vaikeasti paasta-
vien kohtien tydstoon.

45+2609 931 414+ 02.01

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7..
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

EIAL .l /n

& Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella

° on mahdollinen  ainoastaan
1 || luettuasi huolellisesti kaytts- ja
turvaohjeet seka seuraamalla

ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee

noudattaa oheen liitetyn vihko-

sen yleisia turvaohjeita. Ennen ensimmaista

kayttda sinun tulisi saada kaytannon opas-

tusta.

m Kayta suojalaseja, kuulosuojaimia ja poélyn-
suojanaamaria.

m Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla. Tydsken-
tele vain hyvin istuvissa vaatteissa.

m Kayta suojakasineita.

m Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa tyon
aikana ei johtoa saa koskettaa, vaan pisto-
tulppa on valittémasti irrotettava pistorasiasta.
Ala koskaan kayta laitetta, jos verkkojohto on
viallinen.

m Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
lemme vikavirtasuojakytkimen (FI-) kayttoa,
jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.
Kayta vain ulkokayttéon tarkoitettua jatkojoh-
toa.

m Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee lait-
teesta poispain.

m Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan ko-
neen ollessa poiskytkettyna.

m Vie vain kaynnissa oleva laite tyOkappaletta
vasten. Pysaytéa kone vasta kun olet nostanut
sen irti tybkappaleesta.

m Pysdyta aina kone ennen kuin asetat sen pois
kasistasi ja odota, ettéd koneen pyorinta lakkaa.

m Laitetta saa kayttda vain kuivahiontaan.
m Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa.

m Ala jatka kuluneiden, repeytyneiden tai voi-
makkaasti tukkeutuneiden hiomanauhojen
kayttoa.
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m Al4 kosketa liikkuvaa hiomanauhaa.

m Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tar-
kista, ettei kenellekdan aiheuteta vaaraa. Tuli-
palovaaran takia ei lahistolla saa olla mitaan
palavia aineita (kipinaetaisyydella).

m Ala koskaan anna lapsille lupaa kayttaa lai-
tetta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan télle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite:  Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikilpeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttdd myos
220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnista kone tyontamalla kaynnistyskytkin 4
eteenpain.

Pysaytd kone tydntamalla kaynnistyskytkin 4
taaksepain.

Nauhan nopeuden asetus

(PVS 300 AE)

Saatopyoralla 3 voidaan haluttu nauhan nopeus
saataa myos kayton aikana.

Nauhan paras nopeus seka hiomanauhan sopi-
vin karkeus ovat riippuvaisia hiottavasta aineesta
ja ne tulee maarittad kaytannon kokein.

Kayttod Karkeus S
Karkea Hieno 0
Lakan hionta 180 240 1-2
Maalin ja lakan
poistaminen 60 120 5-6
Havupuu 60 240 5-6
Lehtipuu 60 180 5-6
Lastulevyt 60 180 5-6
Ruosteenpoisto
teréksesta 60 80 5-6
NE (ei-rauta)-
metalli 80 180 4-5
Muovit 80 240 2-3
Akryyli 80 240 1-2

Polynimu ja lastunpoisto

Tydssa syntyva poly saattaa olla terveydelle
haitallista, palava tai rajahdysaltis. Sopivat
suojatoimenpiteet ovat valttamattomat.
Esimerkiksi: Monia polyja pidetaan karsino-
geenisina. Kaytd soveltuvaa pdlyn-/lastun-
imua ja pélynsuojanaamaria.

Kevytmetallipoly voi syttya palamaan tai rajahtaa.
Pida aina tyopaikka puhtaana, silla ainesekoituk-
set ovat erityisen vaarallisia.

Laite voidaan liittda suoraan kaukokaynnistimella
varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. Po-
lynimuri k&ynnistyy automaattisesti konetta kayn-
nistettdessa.

Polynimurin tulee soveltua tydstettavalle mate-
riaalille.

Kayta erikoisimuria imemaéan terveydelle poikke-
uksellisen vaarallista, syopaa aiheuttavaa, kui-
vaa polya.

Ulkopuolista polynimurilla suoritettavaa polyn-
poistoa varten tulee tarvittaessa kayttaa
imuadapteria (katso lisatarvikkeet). Kiinnita
imuadapteri tai imuletkun nysa hyvin.

Lisdakahva (tarvike)

Lisdkahva 10 mahdollistaa laitteen mukavan
kayton ja optimaalisen ohjauksen.

Lisékahva kierretaan kotelon vastaavaan kierre-
reikaan 9.

Hiomanauhan vaihto
(katso kuvaa [})

Poista hiomanauha

Kaanna SDS-pikakiinnitysvipu 7 alaspain. Nauha
|6ystyy taten ja sen voi vetaa pois sivuttain.

Hiomanauhan asennus

Puhdista tarvittaessa liukukenka 11, karkirulla 12
ja kiristysrulla 13 ennen uuden nauhan asen-
nusta.

Asenna haluttua karkeutta oleva nauha. Kaanna
pikakiinnitysvipu takaisin alkuperdiseen asen-
toon ja saata se lukkiutumaan. Nauha kiristyy tél-
16in.

Toispuolisesti kuluneet hiomanauhat voidaan
kaantaa 180°, koska erikoinen liimaus sallii hio-
misen kumpaankin suuntaan.

46 +2 609 931 414 - 02.01
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Nauhan kulun sdataminen
(katso kuvaa

Jotta nauha kulkisi aina liukukengén samasta
kohdasta eika siirtyisi "pois” sivuttain, tulee nau-
han kulku saatéa jokaisen nauhanvaihdon yhtey-
dessa.

Valitse s&&don ajaksi alhainen nauhanopeus
(PVS 300 AE). Saada nauhan kulku kiertonu-
pilla 6:

Kaantamalla kiertonuppia myétapaivaan ([J):
siirtyy hiomanauha suuntaan [.

Kaantamalla kiertonuppia vastapaivaan ([J):
siirtyy hiomanauha suuntaan [.

(katso myds kiertonupin nuolikaiverruksia 6).

Nauhan kulku on oikein saadetty nauhan kulki-
essa liukukengan reunan suuntaisena.

Ohje:

S&aada nauhan kulku kiertamalla hitaasti kierto-

nuppia 6 ja tarkista hiomanauhan reaktio ennen

kuin séadat lisaa.

m Kayta kiertonuppia 6 vain laitteen ollessa
kaynnissa.

Tyoskentelyohjeita
(katso kuvaa )

Erilaisten aineiden tydstda varten loytyy hioma-
nauhoja eri rakeisuudella.

Hiomateho seké pinnan laatu maaraytyvat ratkai-
sevasti hiomanauhan (karkeus) ja valitun nauhan
nopeuden mukaan (katso asetustaulukko).

Aseta kaynnissa oleva kone tydstettavalle pin-
nalle koko hiomapinnallaan, jotta hiomajalki olisi
tasainen. Tydskentele kohtuullisella syo6toélla.
Suorita hiontalilike samansuuntaisin ja toisiaan li-
mittavin hiomaradoin. Hio syiden suunnassa, poi-
kittaiset hiomajaljet nékyvat pinnassa hairitse-
vina.
m Suuren hiomatehon takia tulisi tyoskennella
vain kevyesti painaen, jotta ei tydkappaleen
pinta vioittuisi tai puhkeaisi.

Hiottaessa sisakulmien lahella tulisi hioa vain
niin lahelle kulmaa, ettei hiomanauha kosketa
tyokappaleen kohtisuoraa sivua.

Ainoastaan moitteettomassa kunnossa olevat
hiomanauhat antavat hyvan hiomatehon ja saas-
tavat konetta. Kuluneita, repeytyneité tai voimak-
kaasti tukkeutuneita hiomanauhoja ei enaa tule
kayttaa.

Kiinnitd huomiota tasaiseen pintapaineeseen;
nain menetellen kestavat hiomanauhat kauem-
min.

Hiomapaineen kasvattaminen ei paranna hioma-
tehoa vaan johtaa koneen ja tydkalujen voimak-
kaampaan kulumiseen.

Ala hio puuta ja metallia samalla hiomanauhalla.

Kéayta ainoastaan alkuperdisid hiomanauhoja
ja tarvikkeita.

Poytateline (tarvike)

Poytatelineen 18 kayttd mahdollistaa laitteen
kiinteén kayton.

Talldin voidaan turvallisesti ja mukavasti tydstaa
myds pienia tyokappaleita kuten esim. rimoja ja
profileja. Tyokappaleen vahvuuden ei kuiten-
kaan tulisi olla viitta millimetri& pienempi.

Poytatelineen ja laitteen asennus

Asenna laite poytatelineeseen 18 kuvan mukai-
sesti ja kiinnitéd se siipiruuvilla 19. Tarkista etta
koneessa olevat kolot asettuvat ohjainpulttien 17
kohdalle.

Kéaytén mukaan voidaan pituus-/kulmaohjain 15
asentaa poytatelineen kohtaan | tai Il.

Kiinnita pituus-/kulmaohjain 15 ruuvilla 14 pdyta-
telineeseen. Pituus-/kulmaohjainta  kiinnitetta-
essa tulee tarkistaa, ettd muoviohjain 16 osuu
aukkoon ja ruuvi 14 tarttuu poytatelineessa sita
varten olevaan kierteeseen.

Turvallisen tydnteon takia tulee poytéateline kiin-
nittdd tukevaan alustaan (esim. tydpenkkiin)
kayttden ruuvipuristinta 20. Talldin on tarkistet-
tava, etta vastereuna 21 aina on tasaisesti kiinni
alustan reunassa.
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Kéayttémahdollisuudet

Poytatelinettd voidaan asentaa kolmessa eri
asennossa:

Asennusasento (katso kuvaa  [BH)

Talldin asennetaan pituus-/kulmaohjain 15 syot-
toéohjaimeksi, eika sen kulma-asentoa voida saa-
tdé. Tamé asennusasento soveltuu:

Reunojen viistdamiseen

Tasohiontaan

Viistdimiseen

Suuntaishiontaan

Asennusasento (katso kuvat +)

Pituus-/kulmaohjain 15 voidaan kulmaasen-nos-
saan saatdd portaattomasti valiltd 45° ja 90°
(15°-asteikkojako). Tama asennusasento sovel-
tuu:

— Etupintojen kulmahiomiseen

— Jiirien hiomiseen

Kulmaohjaimen poiston jalkeen voidaan tassa
asennusasennossa myods esim. teroittaa tyoka-
luja tai teria.

Tyokalun laadusta riippuen tai paremman kasitte-
lyn takia voidaan nama hiontaty6t suorittaa myos
kuten asennusasennossa on kuvattu.

Huolto ja puhdistus

m [rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voi-
daksesi tydskennell&a hyvin ja turvallisesti.

Puhdista sdanndllisesti veto-, kiristys- 13 ja karki-
rulla 12.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittdin huolellisesti. Mikali siina siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen

tilausnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatila-
uksissa!

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

Tyokalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: aanen
painetaso 85 dB (A); &anentehotaso 98 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia!
Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s?.

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokayttd jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ympa-
ristdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattdmisté varten muoviosissa
on merkinnat.

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme taten ja vastaamme yksin siité, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Forien 1.V %ﬁ%ﬁt«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA HNXAVAHATOG

FpappIKo TpIfeio
Kwd1Kog aptBuog

OvopaoTIKY) loxUg [W]
Amod1860evn 1OXUG [W]
TaxUTtnTa Tawiag [m/min]
Alaotaocelq Tawiag [mm]
Bapog (xwpig e§aptApata) mep. [kl

Movwon

Mépn pnxaviparog

1 SwAnvag avappo®nong

(ZUotnua ocwAnvev 19 mm)*
ZTApLyHa avappoenong

Tpoxiokog mpoeruAoyng apld. oTpopuv
Alakomtng ON/OFF

Tawvia Aeiavong

Meplotp. Koupuri pUBULIONG BLAdPOUNC
Tawviag Aeiavong

MoxAOg TaxuoUoplEng SDS

SXIOMEG agplopoU

O pe oneipwpa yia mpododetn Aapn
10 MpooBetn Aapn*

11 Me€dho oAioBnong

12 Pdoulo odnynong

13 Pdoula TavuopaTtog

14 Bida

15 Emmunkng odnyog napaAAnAwv*

16 MAaoTIKOG 0dNnyoc*

17 TMipot (4 x)

18 YnoBabpo*

19 Bida poxAoU

20 Ntapidl*

21 'EAacpa odrynong (3 mAeupo)

* E1dIka eEaptnuata

o g~ WN

© 00

* EEapTAMATA TTOU aTEIKOVI{oVTal Kal TIEpIypagovTal
OTIG 03nyieg XpPAONG 8£V OUVOSEUOUV TAVTOTE TO
pnxavnpa!

Xpnon cUH@WVa HE TOV TPOOPICHO

To unxdavnua npoopileTal yia v Enpn
Aelavon EUAoU, MAAOTIK®V UAIK®OV Kal

METAAWV UTO UYNAN agpaipeon uAlkoU. Eivatl

1dlaitepa KATAAANAO yla TNV Katepyaaoia
SlATOUWY [TTPOQPIA], AKMWV KAl SUCTIPOCITWV
Beocwv.

L]

PVS 280 A PVS 300 AE
0 603 327 0.. 0603327 7.
280 300

120 150

250 180—-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

=Wl EWAI

FMa Tnv acpdlsia oag

Akivduvn gpyagia e TO
Hnxavnua gival yovo duvarn, av
S1aBACETE TPWTA KAAA OAEG TIG
odnyisg XpRong Kai Tig
utodei&eig aopaAeiag Kai
£QApHOTETE MAVTOTE AUOCTNPAG

TIG 03NYIEG TTOU TTEPIEXOVTAI O AUTEG.
SUPTTANPWHATIKA TIPETEI VA ThpoUVTAl Kal
0l YEVIKEG UTTOBEIEEIG aoPaAsiag Tou
TIEPIEXOVTAI OTO CUMTIAPASISONEVO
(UAAGdIo. Mpiv XpNOILOTIOINCETE TO
HNXAvnua yia TpwTn ¢opd {NTHOTE va 0dg
EVNHEPWOOUV OTNV TTPAgN.

dopATE MPOCTATEUTIKA YUAALQ,
WTOAOTIOES KAl TTPOCWTIdA MPooTaAciag
aro oKovN.

OTav £XETE HAKPLA HAAALG popdTe
TPOOTATEUTIKO HaAAlwV. Epyalecbe
TavTa opwVTag EGAPUOOTA pouxa.
dopATe MPOCTATEUTIKA YAVTLA.

Mnv ayyilete T0 KOAWDL0 SIKTUOU,

0€ TEPIMTWON TIOU KATA TNV gpyacia
uttooTei BAGRN N Korel TeAeiwg, ahla
BYAATE aUEOWG TO PIG ATO TNV Tpila.

Mn XP1OLUOTIOLEITE TIOTE TO UNXAVNHA UE
POAPHEVO KAADDIO.

Mnxavnuarta rou xpnotgorolouvtal o
eEWTEPIKO XWPO TIPETIEL VA CUVBEOVTAL UE
TO NAEKTPIKO BIKTUO HECW EVOG AUTOUATOU
dlakomTtn dlappong 30 mA. Xpnoluoroleite
MAVTA KAA®SLA ETIIUNKUVONG EVESELYEVA
Yla XPron 0€ €EWTEPLKO XWPO.
ATOHOKPUVETE TO KAAWSLO TIAVTOTE THOW
aro TO PNXAvnua.

Bdalete TO @I 0NV TPia HOvVov OTav To
MNXavnua Bpiloketal eKTOG AelToupyiag.
Odnyeite TO UNXAvNUaA OTO UTO
Katepyaoia TeRAyLo HOvo OTaV auTo
BpiokeTal o AelToupyia. AIGKOTITETE TN
AElTOoUpYia TOU UNXAVAUATOG HOVO OTAV TO
£€XETE AVAONK®OEL ATIO TO UTIO KATepyaoia
Tepaxlo.
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m [pwv anoBEoeTe TO Unxavnua B£ote 10
OTIWODNTIOTE EKTOG AElTOUPYIAG Kal
TIEPIMEVETE WOTIOU AUTO VA TIAYPEL EVIEANG
va Kiveitat.

m To unxavnua rmTpEneTal va
Xpnotdoroleital povo yia &npn Aeiavon.

m Agv eTUTPEMETAL | KATEPYATIA
AUIAVTOUX WV UALKQOV.

® Mn ouvexilete va Xpnolyoroleite
POApPUEVES, OXIOUEVEG 1] LOXUPA
OTPATIATOAPLIOPEVEG TaLViEG Aeiavong.

m Mnv £€pxeoaBe og eMaPn Ue TNV KIVOUUEVN
Tawvia Aeiavong.

m Katd v Katepyaoia HETAANwY
dnuioupyeital omvenplopog. NpooExete
vVa Unv NMpokKaAeital Kivduvog yla TUXoV
napeuplokOpueva artopa. Adyw Unap&ng
KIvdUVOU TUPKAyLAg deV ETUTPEMETAL Va
BpiokovTal eUPAeKTA UAIKA O0TO YUPW
Xwpo (meploxn omvenplouou).

B Mnv EMUTPEMETE TIOTE O MALdLA TN XPNoN
TOU UNXavnHatog.

m H Bosch eyyuartal Tnv agoyn Asttoupyia
TOU MNXAVAUATOG HOVO OTAV Yid TO
MNXAvnua auto xpnotdomnololvTal Ta
npoBAenopeva yviola eEaptiuara.

©£on oe AsiToupyia

A®OTE MpOoOXN OTNV TAON TOU SIKTUOU:
H 1don tng Mmyng peUATOG MPETIEL VA
AVTIOTOLXEL TANpWG OTNV TACN TIOU
avaypageTal oTnyv mvakida Tou
KATOOKEUAOTN TIAVW OTO UNXAVN .
Mnxavruata pe avaypapuévn taon 230 V
AettoupyoUv emiong kat ota 220 V.

©£on o€ AsIToupyia KAl EKTOG
AeiToupyiag

Ma va B£oeTe TOo pnXAavnua os AsiToupyia
wBnoTte To dlakortn ON/OFF 4 mpog ta
EUMPOQ.

Fa va 6€0eTe TN CUOKEUT) EKTOG AgIToupyiag

wBnote 1o dlakomntn ON/OFF 4 mpog ta miow.

PUOpION TG TaXUTNTAG TNG TaAIvViag
(PVS 300 AE)

Me Tov Tpoxioko pUBuIoNg 3 propei va
npoerAexTel n avaykaia taxUtnTa g
Tawviag, akopn KL 0Tav To pnxavnua
BplokeTtal oe AstToupyia.

H BéATiotn TaxUTnTa g Taviag eEaprarat
anod TNV KOKKWON NG Tawviag Aeiavong ki anod
TO UTIO KATEPYAOIa UAIKO Kal TIPETEL va
e€akplBwveTal he dOKIUN TNV MPAEN.

Xpnon Kowwen | I
Xovtpn WiAn
Aelavon Aak®v 180 240 1-2
ATOpAKpuUVON
XPWHATOG 1) AdKAg 60 120 5-6
MaAako EUAo 60 240 5-6
SKkANpPO EUAO 60 180 5-6
Moplooavideg 60 180 5-6
ZeokoUplaoua
XAAuBa 60 80 5-6
MeTtaAla NE
(eKTOG 01BN POU) 80 180 4-5
MAaotika 80 240 2-3
AKPUALKO YuaAl 80 240 1-2

Avappo®non okovnG/poKavidinv

O1 OKOVEG TTOU SnUIoupyoUVTal KATA TV
epyacia pmopei va gival avouyisiveg,
eUQPAEKTEG N EKPNKTIKEG. 1" auTo npénel va
AaupavovTal KaTaAAnAa HETPa MTpooTaACiAG.
FNa mapadeiypa: MepIKEG OKOVEG
OUYKATOAEYOVTAI OTIG KAPKIVOYOVEG.
XpnoipomolgitTe TNV KATAAANAR avappo@non
oKOVNG/YPEQIOV/POKAVISIWV Kal POPATE
MPooWMida MPOCTACIAg Ao OKOVN.

SKOVN arno eAappad YHETAAAa propei va
ava@Aextein va ekpayei. Alatnpeite To XWPO
NG £pYAOCiag 0ag MAVTOTE KaBapo eMeLdN) oL
avapi&elg UKoV eival 1dlaitepa emukivouveg.

To unxavnua propei va ouvdeBei kateubeiav
o évav pauuaroébm (mpica) svc')q
anoppoPnTpa OKOVNG YEVIKNG XPNoNg

Me TNAeXELPLONO TNG Bosch. Autog

(o arnoppoPnTpag) apxilel va Aettoupyei
autoparta otav To unxavnua tebei oe
Aeltoupyia.

O amoppoPNnTAPAG OKOVNG TPETEL va gival
KATAAANAOG Yla TO UTIO KATEPYATIA UALKO.
Xpnotpomnoleite e181KoUG ATIOPPOPNTNPEG YIA
NV avappoPnon 1d1aitepa avOuyIELVDYV,
KAPKLVOYOVWYV, ENPwV €100V OKOVNG.

a Vv eEWTEPLKT avappoPnon HECw
amopPPOPNTNPA OKOVNG TIPETEL Va
XPnotyoromn el evoeXoUEVWS Eva
TIPOCAPHOCTIKO avappo®nong (BAEme
e€aptuara). EURUOUATOOTE YEPA TO
TIPOCAPHOCTIKO avappoenong 1\ To
OTNPLYHA avappoPnong.
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MpooOeTn Aapn (s§apTnua)

H npooBetn Aapr| 10 eTutpEnel Tov eUKOAO
XELPLOUO Kal TN BEATIOTN 0dnynon Tou
Mnxaviuatos.

H npdoBetn Aapn) BidwveTal oTnv avtiotolxn
oT e omeipwia 9 oto TepiBAnua.

AvTIKaTAOTAON TNG TAIviag Asiavong
(BAéne sikova [Y)

A@aipeon Tng Taiviag Asiavong
MeTakivr|oTe To OXAO TaxuoUopIENGg SDS 7
TMPOG Ta KATW. M  auTdv ToV TPOTIO
XOAAPWVETAL N TAlViA Kal Uropel va
agatpebei anod ta mAdy!La.

Tono6£Tnon Tng Taiviag Asiavong

Mplv ToTt0BETNOETE TN VEQ Talvia Aeiavong 5
KaBapioTe evOEXOUEVWG TO TIESIAO
oAioBnong 11, To pdoulo 0drynong 12 kat ta
pdoula tavioupatog 13.

TomoBeTNOTE TNV TALVIA TTIOU €XEL TNV
emBuUNTN KOKKWON. Enmavagepete Kat
MavSaA®OTe TO HOXAO TaXUOUOQLENG OTNV
apXLKY) TOU B€0N: W AUTOV TOV TPOTIO
TavUlZeTal n tavia Aeiavong.

Movomnieupa ¢BapuEveg Talvieg Aelavong
propoUV va avTioTpagoUyv Katd 180°, emeldn,
Xapn otV 131K CUYKOAANON, N Aeiavon
uropei va dleEaxTel Kal MPog OTIG dUO POPEG
TMEPLOTPOPNG.

PUOpIon TnG 31ad8popng Taiviag
Agiavong (BAéne sikova [d)

H dladpoprn tng Tawviag Asiavong mpenet va
pubuiceTal, HeTA A0 KABE AVTIKATACTAON
NG Tawviag Asiavong, woTte n Tawvia Aeiavong
va Kiveital mavra otV idia 8€on Tou MEdIAoU
oAloBnong kat va un «&e@eUlyel» IPog Ta
mAayla.

Ma ™ pUBduLoN TNG dladpoung TS Tatviag
€MAEETE Uia HiKkpn TaxUTnTa Tawviag

(PVS 300 AE). PuBuiote Tn dtadpoun g
Tawviag Pe To MEPLOTPEPOUEVO KOUUTTL 6:
MePLOTPEYTE TO MEPIOTPEPOUEVO KOUUTTL [E
KaTeuOuvon id1a Y’ K€V TWV SEIKTWV TOU
poAoyioU ([J):

H Tawia Aciavong kiveital e kateUBuvon
npog [.

MNePLOTPEYTE TO MEPLOTPEPOUEVO KOUUTT E
KaTteuOuvon avTiBeTn eKEIVNG TWV SEIKTWV
Tou poAoyiou ([):

H tawvia Aeiavong kiveital pe kateUBuvon
npog .

(BAEMe emiong To Xapayuevo BEAOG OTO
TIEPIOTPEPOMEVO KOUWTTL 6).

H dladpopn g Tawviag eivat cwotd
puBULIoPEVN, OTaV N Talvia Aeiavong Kiveital
«TIPOCWTIO» HE TNV AKUY) TOU TIESIAOU
oAioBnong.

Ynodei&n:

IMa ™ pUBduLloN TNG dladpoung TS Talviag

TIEPLOTPE TE TO TIEPLOTPEPOWEVO KOUUTIL 6

Olya-olyd Kat MePIPEVETE TNV avTidpaon Tng

AELAVTIKNG TALVIOG TPV CUVEXIOETE TN

pUBuLON.

m EvepYOTOIEITE TO MIEPIOTPEPOUEVO
KOUWTI 6 HOVO OTAV TO HNXAvnua gival o
AeiToupyia.

Ymodei&eIg yla TV eKTEAEON
epyaciov (BAéne sikova BH)

Ma ta 31agopa umd KATEPYATia UALKA
SlaBETOVTAL TALVIEG UE DLAPOPETIKEG
KOKKWOEIG.

H agaipeon uAlkoU Kal n oLoTNTA NG
eMPAvELAg KaBopifovTal anoPactoTika anod
v emAoyn NG Tawiag Aeiavong (kOKKwan),
KaBm¢ Kat aro tnv ermAeyueEvn TaxutnTa g
Tawviag (BAETe mivaka pubuicswy).

Ma va netUXETE UIa OPOLOPOPPN aPaipEDN
AKOUWTINOTE TO EUPLOKOUEVO OE AelToupyia
pNXavnua ge 0An tnv erugavela Asiavong
€MAVW OTO UTIO KATEPYAOIA TEUAYLO.
EpyaleoBe pe pETpla npowdnon. Npopaivete
ot Aelavon aAAenMAAANAwY Kat
TIPOCETIKAAUTITOPEVWV AwPIdwV. AclaiveTe
Me KaTteUBuvon iBla W' EKEIVN TWV VAV,
eMeldN) KABETA TIPOQ TIG iveg (vepa) ixvn
Aelavong mpokaAoUv eVOXANTIKA AELAVTIKA
Qalvopeva.
®m Xapn otnv uPnAn Ikavotnta agaipeong
UAIKOU Ba mpemel va epyaleode e XaunAn
nieon, yla va aropUyeTe £10L TN BAARN
N ™ Aglavon Tou UTIOOTPWHATOG TOU UTIO
Katepyaaoia UAlkoU.
Kata Tn Asiavon KovTa o ywvEg (1. X.
KOYXEG) EICXWPEITE TAVTOTE TOOO, 600
n Taivia Asiavong dsv ayyilel Tnv KAOeTN
TPOG TO UTO KAaTepyaoia TEPAaxio mAsupa.
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Movo apoyeg Tatvieg Aeiavong €xouv Kain
AELAVTIKY) arodoaon Kal MpooTaTelouyV To
uNXavnua. Mn XprolUoToLEITE TIEPALTEPW
POApUEVEG, OXIOUEVEG 1) OE HeYAAo BaBuo
OTOMWMEVEG TaALVieg Aelavong.

AlveTe MPOOOYT OTNV OLOLOOPYPN TTiEDN:
£10lL auEaveTal n dlapKela {wng TWV TAVIOV
Aelavong.

H al&non tng mieong dev odnyel oe
uPnAoTepn anddoaon, aAAd og LlOXUPOTEPN
@O0oPA TOU UNXAVIHATOG KAl TWV AEIAVTIK®OV
epyaleiwv.

Mn AelaiveTe TOTE EUAQ KAl HETAAAA E TNV
idla Tawvia Aslavong.

XpNOIJOTIOIEITE MAVTA YVAOIEG TAIVIEG
Aeiavong kai eEapTipata Tng Bosch.

YnoBa6po (eEapTnua)

H xprion tou uttoRaBpou 18 emTPEMEL TN
AEITOUPYIA TOU UNXAVIHATOG OE HOVIUN
Baon.

M" auTOV ToV TPOTO Urnopouv va
KatepyalovTal olyoupd Kal AveTa akoua Kat
OXETIKA HIKPA TEPAXLA, TL. X. EAACHATA KAl
3laTOUEG. OUWG, TO KATWTATO OPLO TIAXOUG de
Ba mpEmnel va eival HIKpoTeEPo amd 5 mm.

ZuvappoAoynon Tou untofadpou Kai
TOU UnXavApaTog

TonoBeTtnoTe To unXAavnua oto urtoBabpo 18
oUUPWVA HE TNV AMELKOVION Kal BIOWOTE TO
KaAd pe n Bida poxAouU 19. AwoTe poooxH,
WOTE Ol EYKOTIEG TOU BpioKovTal OTO
MNXavnua va talpld&ouv oToug Tipoug-
odnyolg 17.

O emunkng 0dnyog napaAAnAwv 15 propet
va ouvapuoAoynBei otig 6€oeig I n 1l Tou
uTtoBadpou Tou MpoBAEMOVTAL YU AUTO TO
OKOTIO, avAAoya [E TNV EKACTOTE XPN 0.

STEPEMOTE TOV 0dNYO YwVIwV 15 01O
uTtoBadpo pa tn Bida 14. Kata v
TOMOBETNON SWOTE TIPOCOXT), WOTE

0 TAAOTIKOG 031YOQ 16 va talpld&el otnv
£YKoOTIN Kal n Bida 14 oto mpoBAemOUEVO
oreipwya oTo umoBabpo.

Na pia olyoupn epyacia To undoBabpo mpemnel
va otepewOei e Tn Bonbela Tou vrapidou 20
enAvw og Jia avaloya otabepn Baon (. X.
Tpanellepyaociag), AapBavovrag Tautoxpova
uttioynv, OTL To 0dnyo-eAacua 21 mpémnal va
OKOUMMA «TIPOCWTIO» OTNV AKUN TNG BAoNG.

AuvaTtoTnTeg EQAPHOYRG

To untoBabpo umopei va cuvappoloynbei oe
TPELQ BlAPOPETIKES BECEIG:

©£on ouvappohoynong (BAéne eikova [BH)

E®® ouvapuoAoyeital 0 EMIUAKNG 0dNYOQ
napaAAnAwyv 15 oa Bondnua odnynong kat
dev unopei va petakivnOei wg mpog tn
YWVIOKN Tou B€on. Autn n Bgon
OUVApPHOAOYNONG eival KATAAANAN yia:

- Opalon aKpwv

Eminedn Aciavon

- Xvoudiaoua

— MNapdAAnAn Aeiavon

©£0n ouvappohoynong (BAEm ikove BE+[E)
O emunkng o0dnyog napaAinAwyv 15 propel
va pubuLloTel adlaBABuIOTA EVTOG [UIAG
ywviag ano 45° éwg 90° (Babpovounon 15°).
AuTN n B€0n cuvappoAoynong eivat
KATAAANAN yia:

— Twviakr Aelavon HETWTIKWV ETILPAVELDV
- Aelavon yoviov

3’ auTn ™ Bgomn cuvapuoAOynong propolv
£Miong, HETA TNV aPaipeon Tou odnyou
YWVIQV, va TpoxloToUV Kal dlagopa
epyaleia, M. X. Jaxaipla.

AUTEG oL ASlaVTIKEG epyaadieg umopouv va
dleEaxTolv Kal otn B£on cuvappoAoynong,
avaloya Je To €id0g Tou eKACTOTE Epyaleiou
N Yla KAAUTEPO XEIPLOUO.

ZuvTAPNON Kal KaBapIoHoGg

m lMpiv ano kabe spyacia oTo id1o To
pUnxavnua ByadeTe To QIg ATO TNV TPIda.
® AlaTnpeiTe TO UNXAVNUA KAl TIG OXIOUEG
aepLopoU mMavta KaBapeg.
KaBapilete TAKTIKA Ta pAOUAA Kivnong Kal
Tavlopatog 13 Kat To pdoulo odnynong 12.
Av apOAeg TIG eMIPEANUEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG Kal EAEYXOU OTAUATNOEL KATIOTE
TO UNXAVNUA, TOTE N EMIOKEUT) TOU TIPETEL Va
avateBel 0" eva eE0UCLOBOTNEVO CUVEPYEID
NAEKTPIKOV UNXavnuatwy tg Bosch.

OTtav InTate MANpPoPoOpieg Kat oTav
napayyEAAETe AVTAAAAKTIKA, TapakaloU e
va avagepeTe onwadnmnote To 10YneLo
KW3IKO aplBO TOU UTIAPYXEL OTNV Tivakida
Kataokeuaotn!

522609 931 414 « 02.01

EAAnvika - 4



MAnpo@opicg yia 66pufo Kal
dovnosiq

E&akpiBwon Twv TIHOV HETPNONG CULPWVA
pe EN 50 144,

H oUppwva pe Vv KaurUAn A ektiun6eioa
OTABUN BopUBOU TOU PNXAVIMATOG
avepxeTal og: STABUN AKOUCOTIKNG Tieong

85 dB (A). ZTABUN NXNTIKNG LoXUog 98 dB (A).

dopaTe wraomideg!

O XOpAKTNPIOTIKOG KPpadaouog XeploU-
UMPATOOU eival XaunAGTEPOG ard 2,5 m/s2.

MpooTacia mepiBaAAovTog

AVOKUKAWON TPWTWV UAWV aQVTi AITOKOMISN
anmoppINATWV

To unxavnua, Ta €181KA EEapTRUATA Kal

n ouokeuacia Ba mMpEmel va anocUpovTal yia
eMaveneEepyaoia Ye TPOTO PIAIKO TIPOG TO
neplBAANOV.

AUTEG 0L 0d1Yieg XpNong €xouv TUNwOEel ot
AVAKUKAWWEVO XAPTi AEUKAOHEVO XWPIG
XAwplo.

Ma Vv avakUKAWon KaTd €idog Ta MAAoTIKA
MEPEN TOU UNXAVIHATOG PEPOUV EVA OXETIKO
XOPAKTNPLOUO.

C € AnAwon cuupaATIKOTNTAG

AnAoUpe unteuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG €ENG KavoviopoUg N
KATAOKEUAOTIKEG ouoTaoelg: EN 50 144
oUUPWVA HE TIG dlATAEELG TV OdNnyLwv
89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬂ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaynv
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Teknik veriler

Cok amacli zimpara makinesi

Siparis no.

Girig gucu [W]
Cikis gucu [W]
Serit hizi [m/dak]
Serit dlglleri [mm]
Agirhgi (aksesuarsiz) yak. [ka]
Koruma sinifi

Aletin elemanlari

Emme hortumu (19 mm’lik hortum sistemi)*
Emme rakoru

Devir sayisi ayar digmesi
Ac¢ma/kapama salteri
Zimpara seriti

Serit hizi ayar digmesi
SDS hizli germe kolu
Havalandirma araliklari
ilave sap disli yuvasi
ilave sap*

Kayici pabug

Hareket makarasi
Germe makarasi

Vida

Uzunluk ve a¢l mesnedi*
Plastik kilavuz*

Pim (4 x)

Alt takim*

Kelebek vida

iskence*

21 Dayamak (3 tarafli)

* Aksesuar

© 00 NO O WN PP

R e e N e gy g T Tl
O © ®~NO U~ WNIEO

* Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri
gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda
bulunmasi gerekmez!

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; yUksek kazima gliclyle tahta, plastik ve
metal malzemedeki kuru zimpara igleri i¢in
gelistiriimis olup, 6zellikle profillerin, kenarlarin ve

erisilmesi zor olan yerlerin islenmesine uygundur.

PVS 280 A PVS 300 AE
0603 327 0.. 0603327 7.
280 300

120 150

250 180-250

40 x 303 40 x 303

1,6 1,6

o/ o/

Giivenliginiz Igin

Aletle giivenli bir bicimde

E::ﬂ calisabilmek icin, kullanim

1 |] kilavuzu ve glivenlik talimatlarini

dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen

genel glivenlik talimatina da uyulmalidir. Aleti

ilk kez kullanmadan 6énce, bu isi bilen birisinin

gobzetiminde bir siire deneme yapin.

m Koruyucu gozllk, kulaklik ve toz maskesi
kullanin.

m Saclariniz uzunsa sag¢ koruyucu kullanin.
Sadece dar is giysileri ile ¢aligin.

m Koruyucu is eldivenleri kullanin.

m Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu
hasar gérecek veya ayrilacak olursa,
dokunmayin ve hemen sebeke figini prizden
cekin. Aleti hicbir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.

m Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali
akim koruma salteri (FI-) ve maksimum
30 mA’lik isletim akimi Gizerinden baglayin.
Sadece acik havada kullanilmaya misaadel
uzatma kablosu kullanin.

m Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.
m Fisi sadece, alet kapali iken prize sokun.

m Aleti sadece calisir durumda is pargasina
yaklastinin. Aleti, is pargasi Uzerinden
kaldirdiktan sonra kapatin.

m Aleti elinizden birakmadan 6énce daima
kapatin ve aletin tam olarak durmasini
bekleyin.

m Bu alet sadece kuru taglama iglerinde
kullanilabilir.

m Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

m Asinmisg, yirtilmis veya asir dlgiide dolmus ve
titkanmis zimpara seritlerini kullanmayin.
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m Dénmekte olan zimpara geritlerine
dokunmayin.

m Metaller taglanirken etrafa kivilcim yayilir.
Bu kivilcimlar nedeniyle kimsenin tehlikeye
girmemesine dikkat edin. Yangin ¢cikma
tehlikesi oldugundan calisirken yakininizda
(kivileimlarin sigrama uzakliginda) yanici
malzeme bulunmamalidir.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet igin 6ngdrilen orijinal
aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gbrecegini garanti eder.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi Gzerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de ¢alistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti cahigtirmak icin agma/kapama salterini 4
6ne dogru itin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 4
arkaya itin.

Serit hizinin ayarlanmasi (PVS 300 AE)
Ayar dugmesi 3 yardimi ile gerekli serit hizi alet
caligirken de 6nceden secilerek ayarlanabilir.
Optimal serit hizi ve zimpara kagidi kum kalnlid

islenen malzemeye baglh olup, deneyerek
belirlenmelidir.

Uygulama Kum kal!nllgl
Kalin Ince | T —
Laklarin zimparasi 180 240 1-2
Boya, lak kazima 60 120 5-6
Yumusak tahta 60 240 5-6
Sert tahta 60 180 5-6
Yonga levhalar 60 180 5-6
Celikten pas kazima 60 80 5-6
Demir olmayan
metaller 80 180 4-5
Plastikler 80 240 2-3
Akrilglas 80 240 1-2

Toz ve talags emme

Calisma sirasinda ortaya cikan tozlar sagliga
zararli, yanici veya patlayici olabilir.
Calisirken uygun koruma 6énlemleri almak
gerekir.

Ornek: Bazi tozlar kanserojen sayilir. Bu
nedenle uygun toz ve talas emme donanimi
kullanin ve koruyucu maske takin.

Hafif metal tozlari yanabilir veya patlayabilir.
Malzeme karigimlari bazi durumlarda gok
tehlikeli oldugundan calisma yerinizi daima temiz
tutun.

Bu alet, uzaktan kumandali bir Bosch ¢ok amagli
elektrik stpurgesinin prizine direkt olarak
baglanabilir. Alet calistirilinca elektrik stiplirgesi
de otomatik olarak galisir.

Elektrik stipurgesi islenen malzemeye uygun
olmalidir.

Ozellikle saghga zararli, kanserojen, kuru tozlarin
emilmesi icin 6zel elektrik stpurgesi
kullaniimahdir.

Elektrik stpUrgesiyle harici toz emme yaptirmak
icin bir emme adaptdri gerekebilir (aksesuar
bélimine bakin). Emme adaptérini veya emme
hortumu rakorunu sikica takin.

ilava sap (aksesuar)

ilave sap 10, alatin rahat kullanilamasina ve
optimal bicimde yénlendirilmesine olanak saglar.

ilave sap alet gévdesindeki disli yuvasina 9
vidalanir.

Zimpara seritinin degistirilmesi
(Sekil EX’ya bakiniz)

Zimpara seritinin ¢ikariimasi

SDS hizli germe kolunu 7 asagi getirin.
Bu sekilde zimpara seriti gevser ve yan taraftan
alinabilir.

Zimpara seritinin yerlestiriimesi
Yeni zimpara seritini 5 yerine yerlestirmeden

once, gerekiyorsa kayici pabucu 11, hareket 12
germe makaralarini 13 temizleyin.

isdeginiz kum kalinhgindaki zimpara seritini
yerine yerlestirin. Hizli germe kolunu tekrar eski
konumuna getirin ve kavrama yaptirin. Bu yolla
zimpara seriti gerilir.

Bir tarafi yipranan zimpara seritleri 180°
déndurdlebilir ve 6zel yapistirma sayesinde her
iki hareket yoninde de zimpara yapilabilir.
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Serit hizinin ayarlanmasi
(Sekil [&’ye bakiniz)

Zimpara geritinin daima kayici pabucun ayni
yerinde hareket edebilmesi ve yan taraftan
“cikmamasl” igin, her zimpara isleminden 6nce
zimpara seritinin ayarlanmasi gerekir.

Zimpara seritini ayarlamak i¢in dusuk serit hizini
secin (PVS 300 AE). Digme 6 ile serit hizini
ayarlayin:

Doéner diigmeyi saat hareket ydninde ([]):
Gevirin, zimpara seriti yéniinde hareket eder 0.

Déner diigmeyi saat hareket ydéninin
tersine ([1):
Gevirin, zimpara seriti ydniinde hareket eder .

(Déner dugme 6 Uzerindeki oklara da dikkat
ediniz).

Zimpara seriti kayici pabucun kenari ile ayni
hizada hareket ediyorsa, ayari dogru demektir.

Aciklama:

Serit hizini ayarlamak tzere déner digmeyi 6
yavasca cevirin ve daha sonraki regllasyon
isleminden dnce zimpara seritinin reaksiyonunu
bekleyin.

m Doner diigmeyi 6 sadece alet calisir
durumda iken kullanin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
(Sekil EX'ye bakiniz)

Farkli malzemeler icin degisik kum kalinligindaki
zimpara seritleri vardir.

Kazima miktari ve yuzey kalitesi, zimpara
seritinin secilen kum kalinhgina ve serit hizina
baglidir.

Duzenli bir kazima saglanabilmesi igin, aleti,
zimpara seriti ylizeyi islenecek malzeme lizerine
tam olarak oturduktan sonra g¢alistirin. Dlzgin ve
uygun bir tempo ile ¢alisin. Zimpara hareketini
yuzeye paralel ve Ust Uste gelen seritler halinde
yapin. Malzeme elyafi ydnlinde zimpara yapin,
elyafa ters zimparalama kéti sonug verir.

m Aletin kazima glici yiksek oldugundan,
malzeme tabaninin zimpara igleminden zarar
gbérmemesi icin dusun bastirma kuvvetiyle
caligin.

Késelere yakin zimpara islerinde (6rnegin

ic késelerde), zimpara seriti is parcasyna dik
olan kenara temas etmeyecek bicimde
ilerleyin.

Sadece kusursuz zimpara seritleri iyi bir zimpara
kalitesi saglar ve aleti korurlar. Asinmis, yirtilmig
veya ¢ok inmig zimpara geritlerini kullanmayin.

Bastirma kuvvetinin diizenli oimasina dikkat edin,
bu sayede zimpara seritlerinin kullanim émrind
uzatirsiniz.

Bastirma kuvvetinin fazla olusu zimpara
performansini artirmaz, tam tersine aletin ve
zimpara seritinin daha ¢abuk yipranmasina
neden olur.

Ayni zimpara seriti ile hem tahtayi, hem de
metalleri zimparalamayin.

Sadece orijinal Bosch zimpara seritlerini
kullanin.

Alt takim (aksesuar)

Alt takim 18 sayesinde alet sabit olarak da
kullanilabilir.

Alt takim kullanilarak ¢ita ve profil gibi kiiguk is
parcalari da rahatca islenebilir. Ancak is
pargasinin minimum kalinligi 5 mm’den az
olmamalidir.

Alt takimin ve aletin monte edilmesi

Aleti, sekilde gérildigi gibi alt takim 18 Ustiine
yerlestirin ve kelebek vida 19 ile sikin. Bu sirada
alet Ustiindeki oluklarla kilavuz pimlerin 17
birbirine kavrama yapmasina dikkat edin.

Yapilan ise gére uzunluk ve a¢i mesnedi 15
kendisi icin 6ngérilen yerlere, 6rnegin | veya ll,
monte edilebilir.

Uzunluk ve a¢l mesnedini 15 vida 14 ile alt
takima tespit edin. A¢ci mesnedini yerlestirirken,
plastik kilavuzun 16 olu@a, vidanin 14 da alt
takimdaki dise kavrama yapmasina dikkat edin.

Guvenli bicimde calisabilmek icin alt takimi
iskence 20 yardimi ile saglam bir zemine
(6rnegin is tezgéhina) tespit edin. Bu sirada,
dayama citasinin 21 zemin kenari ile ayni hizada
olmasina dikkat edin.
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Uygulama olanaklari
Alt takim Uc¢ degisik pozisyonda monte edilebilir:
Montaj pozisyonu (Sekil Bfl’e bakiniz)

Bu pozisyonda uzunluk ve a¢i mesnedi 15
kilavuz olarak monte edilir ve agisi
degistirilemez. Bu montaj pozisyonu su iglere
uygundur:

Kenarlarin kiriimasi

Plan zimpara

Basglik dizeltme

— Paralel zimpara

Montaj posisyonu (Sekillere bakiniz B+ X))

Uzunluk ve a¢i mesnedi 15 kademesiz olarak
45°—-90° arasinda (15°'lik skala) ayarlanabilir.
Bu montaj pozisyonu su iglere uygundur:

— Alin ylizeylerinin agili zimparasi
— Gonyeli zmparalama isleri
Bu montaj pozisyonunda, uzunluk ve aci

mesnedi cikarilarak alet veya bicaklar bilenebilir.

is parcasinin tiriine gére veya daha iyi ve rahat
calisabilmek i¢in bu zimpara igleri montaj
pozisyonu gosterildigi gibi yapilabilir.

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

m lyi ve glivenli calisabilmek icin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Tahrik, germe 13 ve hareket makaralarini 12
dizenli olarak temizleyin.

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptinimahdir.

Butun basvuru ve yedek parga sipariglerinizde

lutfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!

Gurulta ve titresim 6nleme
hakkinda bilgi

Olgim degerleri EN 50 114’e gbre
belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci
seviyesi degerlendirme egrisi A’ya gore tipik
gurulth seviyesi: Ses basinci seviyesi 85 dB (A).
Calisma sirasindaki gurdltd seviyesi

98 dB (A)’dir.

Koruyucu kulaklik kullanin!
Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s®den duistik.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢cevre koruma
hdkUmlerine uygun bir yeniden degerlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénusimlu kagida
basiimigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmigtir.

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Griniin agagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yoénetmeligi hikimleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
oo T S e

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Degisiklikler mimkindir
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Service und Kundenberater

www.bosch-pt.com
www.powertool-portal.de , das
fur Heimwerker und Gartenfreunde
www.dha.de , das komplette Service-Angebot
der Deutschen Heimwerker Akademie
Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Internetportal

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

U Service: ... 01 80 - 3355499
FAX +49 (0) 55 53/ 20 22 37
0 Kundenberater:.... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1

A-1232 Wien

[ Service: ... +43 (0)1 /61 03 80
FaX e +43 (0)1/61 03 84 91
O Kundenberater:....... +43 (0)1 / 797 22 3066

E-Mail: abe @abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

O Service:....ne. +41 (0)1/8 47 16 16

[0 Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

Service and
Customer Assistance

www.bosch-pt.com

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

[ Service..... +44 (0)18 95 /83 87 82
O Advice line.......... +44 (0)18 95/83 87 91
FaX e +44 (0)18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

[ Service....ee +353 (0)1 / 414 9400
.. +353 (0)1/ 459 8030
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Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road

P.O. Box 66 Clayton

AUS-3168 Clayton/Victoria

L e +61 (0)1 /800 804 777
FaX ..., +61 (0)1 /800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

[ +64 (0)9 /47 86 158
N +64 (0)9 / 47 82 914

Service Aprés-Vente

www.bosch-pt.com
France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Apres-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex

[J Service conseil client,
Numéro Vert.........vccc. 0800055051

Belgique

Robert Bosch S.A.

After Sales Service Outillage
Rue Henri Genesse 1
BE-1070 Bruxelles

+32 (0)2 / 525.50.29
.. +32(0)2 /525.54.30
[0 Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Suisse

Robert Bosch AG

Service aprés-vente/Outillage
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ +41 (0)1/8 47 16 16

[J Service conseil client,
Numéro Vert.........ovvvccc. 080055 1155



Servicio técnico y
asistencia al cliente

www.bosch-pt.com

Espafia

Robert Bosch Espafia, S.A.

Departamento de ventas

Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

E-28037 Madrid

[0 Asesoramiento al cliente.... +34 901 11 66 97

+34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

[ +58 (0)2 / 207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

O INterior: ... +52 (0)1 / 800 250 3648
O DFuis +52 (0)1 /5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.
Coérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencién al Cliente

[ +54 (0)810 / 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

[ +51 (0)1/ 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASASA.
Irarrazaval 259 — Nufioa
Santiago

+56 (0)2 / 520 3100

E-Mail: emasa@emasa.cl

59 « 2 609 931 414 « 02.01

Servico
www.bosch-pt.com

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

L e +351 21 /850 00 00
[N S +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

[ 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

Servizio post-vendita

www.bosch-pt.com
Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15

1-20156 Milano
L e +39 02 /369 66 63
=3 +3902/3 69 66 62

[ Filo diretto con Bosch: ... +39 02 / 3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

[l Servizio +41(0)1/847 16 16

[J Consulente per la clientela:
Numero verde..........cooooemmnn.. 080055 1155




Technische dienst en
klantenservice

www.bosch-pt.com
Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp
Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 / 56 56 620
[V G +31 (0)23 /56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

[ +32 (0)2 / 525.50 29
FaX oo +32 (0)2 /525.54.30
[ Service conseil client..... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Service og kunderadgiver

www.bosch-pt.com

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3

DK-2750 Ballerup

O Service: ... +45 44 89 88 55
FaX oo +45 44 89 87 55
[l Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
[0 Den direkte line: ... +45 44 68 35 60

Service och kundtjanst

www.bosch-pt.com

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

O vaxel:. ...+46 (0)8 /750 15 00
0 Kundtjanst:.......coo..... +46 (0)8 /750 18 20

60 2 609 931 414 « 02.01

Service og kundekonsulent

www.bosch-pt.com

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10
N-1414 Trollaasen

0 Kundekonsulent:................ +47 66 81 70 00
= S +47 66 81 70 97

Huolto ja asiakasneuvonta

www.bosch-pt.com

Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotydkalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

[ +358 (0)9 / 27 05 34 61
o .. . +358 (0)9 / 27 05 34 62
O o +358 (0)9 / 27 05 34 63
FBX s +358 (0)9/ 8 70 23 18

Yrnnpeoia s§unnpeTnong meAaT®V

www.bosch-pt.com
Robert Bosch A.E.
Knolooou 162

12131 Meplotepl-Abrnva

O o +30 (0)1/57 70 081-3
FAX oottt +30 (0)1 /57 70 080
ABZ Service A.E.

[ +30 (0)1 /57 70 081-83
[ +30 (0)1/57 01 375-78
N +30 (0)1/57 73 607

Tamir Servisi

www.bosch-pt.com

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul

[ +90 (0)212 / 335 06 00
FaKS .o +90 (0)212 / 346 00 4849
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com
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